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Z ODBORNEHO ZIVOTA

Mezinarodni setkani koksarua v Malenovicich

Soub&zné s vydanim tohoto &isla Listi CKS zagina v Malenovicich pod z&stitou CKS uz
avizovana 31. Mezinarodni koksarenské konference. Toto setkani si pfedevsim v poslednich
létech — diky specifické atmosfére — vytvofilo mimofadné dobrou povést mezi koksarenskou
verejnosti v celé Evropé. Podle poslednich informaci je pfihlaSeno jiz téméF 160 Gcastnikd,
z toho 60 zahrani¢nich hostu z 15 stétu.

Konferenci pfedchazela ro¢ni pfiprava, kterou zajiStoval organizaéni vybor pod vedenim Ing.
KFistofa. Vykonna rada CKS na svém poslednim zasedani hodnotila stav organizaéniho
zajiSténi akce a konstatovala, Ze je vSe pfipraveno pro tradi¢ni vysokou technickou i
spoleCenskou Uroven rokovani koksarenskych odbornikd. O prabéhu konference budeme
informovat v pfFiStim vydani Listd.

/A. Magera/

Jubilea

Pfipominame, Ze v obdobi od posledniho vydani Listd CKS oslavili vyznamné Zivotni
jubileum nasi ¢lenové:

Ing. Lasak Karel 30.6. 70 let

Ing. Skuta Zdenék 5.7. 50 let

Jubilantim dodate¢né srde¢né gratulujeme a prejeme jim do dalSich let pevné zdravi, osobni

pohodu a hodné chuti a elanu do dalSi prace.
/Vykonna rada CKS/

Z MEZINARODNICH SETKANI

Koksownictwo 2006

Ve dnech 4.-6. fijna 2006 se v polském méstecku Zakopane konala védecko-technicka
konference, jejimz organizatorem byl Instytut Chemicznej Przerébki Wegla ze Zabrze. Tato
konference je jiz tradiCné zaStiténa spolkem Stowarzyszenie Inzynierow i Technikéw
Przemystu Hutniczego w Polsce. Jako kazdy rok, také letos byl program konference rozdélen
na pfednasky, posterovou cast a prezentaci sponzor(. Jednotlivé prednasky byly zafazeny
do jednoho ze tfi tématickych blok{:

1) Strategie investic v koksarenském a tézebnim pramyslu

2) Problematika modernizace koksochemického prdmyslu

3) Analytika uhli a koksu a vyzkum koksovaciho procesu

Na konferenci bylo pfedneseno celkem 24 predndSek. Pfevadzna cast byla samoziejmé
prezentovana polskymi organizacemi a pokryvala velmi Siroké spektrum celého polského
koksarenstvi. TFi z celkového poctu prednaSek byly pfedneseny zastupci ukrajinskych
spoleénosti UCHIN, Giprokoks a MAK. Ctvrtd zahraniéni prednaska byla prezentovana
némeckou spole¢nosti FOSBEL Europe.



Soucasti konference bylo vystoupeni sponzort, poskytujicich sluzby a dodavky materialt pro
koksovny. Z polskych sponzord vystoupily napfiklad firmy NALCO Polska, Askom nebo
LECO - Katovice. Mezi sponzory se také predstavila spole¢nost P-D Refractories, jejiz
zastupce S. Dvorak hovofil o vyvoji a produkci vysokojakostnich dinasovych vyrobkd,
vyuzivanych ke zdéni velmi namahanych ¢asti koksovacich peci.

Z hlediska dalSiho vyvoje polského pramyslu téZby uhli s potencialnim dopadem i na ¢esky
koksarensky pramysl byla velmi zajimava prfednaska pana Jana Kowalczyka, ktery hovofil o
modernizaci a restrukturalizaci spole¢nosti Jastrzebska Spotka Weglowa S.A. a déale také o
stavu zasob uhli a prognoze kvality aZz do roku 2010. V zavéru pfednésky byly prezentovany
Udaje o novych loziscich uhli Pavlovice 1 a Bzie Debina 1.

Konference se Gdéastnilo vice nez 150 G&astnikil z Polska, Ukrajiny, Némecka a Ceské
republiky. Tento pocet je proti lofnskému roku opét o malo vysSi a svédc¢i o stale velikém
zajmu o problematiku polského koksarenstvi. Za hladky pradbéh konference, zajisténi
zajimavych prednésSek a prezentaci a také za vybér velmi krdsného prostredi polskych Tater

se zaslouzil organiza¢ni vybor pod vedenim doc. dr. inz. Stanislavy Heilpern.
/S. Walach/

65. zasedani Evropského koksarenského vyboru

V zafi letosniho roku se v Budapesti konalo v pofadi jiz 65. zasedani Evropského
koksarenského vyboru (ECC). Jednani se zuc€astnilo celkem 37 delegati z 11 evropskych
zemi. Nosnou ¢asti mitinku byla prezentace zkuSenosti a pfistupt koksoven k feSeni otazek
flexibility vyroby koksu a moznosti pfizpusobit se poZzadavkam trhu nebo zakaznika, coz bylo
nosné prednaSkové téma zvolené reprezentanty ¢lenskych zemi na prfedchozim, jarnim
zasedani ECC v Katovicich.

VLIV TRHU NA CTVRTLETNI OBJEM VYROBY KOKSU
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Mezi 14 pfednesenymi pfispévky byla i pfednaska ,Flexibilita koksovny z hlediska vlivu trhu*,
kterou za Ceskou republiku pfednesl Ing. V. Stiskala z Mittal Steel Ostrava a.s. V jeji Gvodni
¢asti byly obecné komentovany moZznosti koksovny reagovat na zménu trznich podminek
nebo na provozni potfeby vyvolané jednim ze tfi zakladnich scénartl — vyzadanou zménou
v kvalité nebo druhu vyrabéného koksu a potfebou/moZznosti zvySit nebo naopak snizit objem
vyroby.

Nasledovaly konkrétni pFiklady z koksoven Mittal Steel v reakci na vyvoj trhu v roce 2005
(Obr. 1) demonstrujici propad ¢tvrtletni vyroby koksu az na 39% pramérné &tvrtletni hodnoty
dosazené na dané baterii v roce 2004 — dale zmény ve vyrobé sortimentd koksu v ¢eskych
koksovnach i sumarni prehled za Ceskou republiku (Obr. 2).
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Soucésti zasedani byla jiz tradi€ni navstéva koksovny hostitelské firmy. Tentokrat to byla
koksovhna DUNAFERR-DBK v Dunaujvaros. Nasledujici text struéné pfiblizuje historii a
soucasnost této koksovny.

Koksovna DUNAFERR-DBK je prvnim ¢lankem vyrobniho fetézce stejnojmenného hutniho
podniku s ro¢ni produkci 1,65 mil. tun surové oceli (2005) a po¢tem cca 8200 zaméstnancu.
Koksovna zasobuje koksem dvé vysoké pece s objemem 990 a 1003 m?, které v roce 2005
vyrobily pfiblizné 1,3 mil. tun surového Zeleza, pficemz z divodu prestavby koksarenské
baterie &. 3 doséhla loriska vyroba koksu pouze 614 tisic tun. Historie koksovny se zacala
psat v roce 1956, kdy byl vytlacen prvni koks z koksarenské baterie &. 1.

V roce 1960 byla zprovoznéna koksarenska baterie €. 2, ktera vSak dnes jiz neprovozuje,
protoZze byla v ¢ervnu 1987 odstavena z provozu a to kvuli Spatnému technickému stavu.
V roce 1986 byla dokonéena vystavba baterie ¢. 3. Dnesni zavod tedy disponuje dvémi
koksarenskymi bateriemi KB ¢.1 a KB ¢&. 3 s celkovou kapacitou cca 1,1 mil. tun koksu, pocet

zaméstnancul 836.



Kokséarenska baterie €. 1 (GO v roce 1986 a 2004) je typu PVR s 55 koksovacimi komorami
4,3 x 13,12 x 0,407 m, objemem komory 20 m® a kapacitou cca 250 kt koksu ro&né.
Kokséarenska baterie €. 3 je také typu PVR a disponuje 65 komorami rozdélenymi do dvou
blokd, oba bloky prosly GO a to v letech 2003 (33 komor) a 2006 (32 komor). Rozméry
komor jsou 7,0 x 15,16 x 0,41 m, objem komor 41,6 m® a udavana kapacita cca 850 kt koksu
roéné. KB &. 3 ma 3 plnici otvory, vsazka ma sypnou hustotu asi 730 kg/m® baterie
provozuje v cyklu 4-2 s koksovaci dobou 16 h. Na rozdil od KB ¢&. 1 se koks z KB ¢&. 3 chladi
v jednotce suchého chlazeni koksu s naslednou vyrobou pary a elektrické energie.

Provoz pfipravy vsazky disponuje dvéma rotaénimi vyklopniky a celkovou skladovaci
kapacitou cca 100 kt uhli, v€etné 45 kt kapacity na polni skladce. Pro vyrobu koksu se bézné
pouziva 7-8 druha uhli (Ceské, ruské, ukrajinské, polské, australské), soucasti vsazky je i
petrolkoks (asi 3,5%, obsah siry 2,5%). Obsah prchavych latek smési je vysoky a dosahuje
az 30% (VY. Hlavnim produktem vyroby je dlouhodobé& vysokopecni koks, i kdyZ leto3ni
business plan pocita i s podilem vyroby slévarenského koksu. Studena kvalita vyrobeného
VP koksu byla vroce 2005 v parametrech Micum v rozsahu M40=75-80%, M10=9-11%,
kvalita za tepla je mnohem horSi a spiSe odrazi zastoupeni ukrajinskych uhli. Reaktivita
koksu CRI se pohybovala na hranici 35%, pevnost CSR pak na Spatnych 47-48%. Obsah
popela v koksu byl vyssi nez 10%.

Chemicka ¢ast koksovny se €leni na klasické provozni celky kondenzace, odsifeni a vypirani
benzolu, elektrofiltry jsou umistény pfed turbinami. Usek kondenzace disponuje trubkovou
peci a dalSim zafizenim pro destilaci dehtu s naslednou vyrobou smoly a antracenového
oleje, vyrabény dehet se po odstfedéni a v zavislosti na trznich podminkach vyuziva i ve
firemni elektrarng. Usek odsifeni plynu zajistuje vypirku sirovodiku a épavku a provozuje
Clausuv reaktor s katalytickou vyrobou kapalné siry. Vycistény a benzolu zbaveny plyn se
vyuziva k otopu baterii, zbytek jde k dalSim spotfebi¢im v huti. Koksovna disponuje vlastni
biologickou ¢istirnou odpadnich vod.

V rdmci modernizace koksovny se dale pfipravuji investiéni akce k obnové obsluhovacich
stroju koksarenské baterie €. 1, zvySeni U&innosti jednotky suchého chlazeni koksu,
zavedeni nového systému Fizeni procesu a zlepSeni nitrifikace/denitrifikace v biologické
cistirné vod.

IV Stiskala/

38. zasedani predstavitelt koksarenskych zavodu Z CR, PR a SR

Ve dnech 18.-19. fijna se sesli pFedstavitelé koksarenského pramyslu z Ceska, Slovenska a
Polska na jiz 38. zasedani stalé pracovni skupiny koksarenskych odbornikd. Jednani se
uskute€nilo v Dolni Lomné pod patronaci TFineckych Zelezaren. PFitomni byli prakticky
vSichni vedouci koksarenskych zavodu, zpracovatelskych a projekénich organizaci,
souvisejicich s koksarenskou vyrobou. Jednani se zucastnil i generalni feditel TZ Ing.
Ciencala a vyrobni feditel Ing. Lasota. Pfitomni se diskutovali o stavu naSeho odvétvi v tom
kterém staté a informovali o vyhledech existence jednotlivych koksoven. Obecné lze
konstatovat, ze z hlediska dalSiho rozvoje je (na rozdil od situace u nas) nalada v polském
koksarenstvi velmi optimisticka a jsou pfipravovany i realizovany rozsahlé investice, které
minimalné udrzi dosavadni aroven produkce koksu na hodnoté 10 az 11 mil. t/rok.

/A. Magera/



Z CESKEHO KOKSARENSTVI

Odstranovani starych ekologickych zatézi na koksovné Trineckych Zelezaren

Na zékladé rizikové analyzy, ktera byla provedena na celém Uzemi Tfineckych Zelezéren,
bylo stanovena plocha, kde je nutné provést sanaci a odstranit tak nasledky znecisténi
zpusobené vyrobni ¢innosti v minulych létech. Vybérové fizeni na odstranéni starych
ekologickych zatézi (SEZ) na uzemi TZ, vyhlaSené fondem narodniho majetku, vyhrala firma
Unigeo a.s., Ostrava.

Pripravné prace a predsanacni doprlzkum byly zahajeny vroce 2003. Nasledné byl
zpracovan provadéci projekt a po jeho schvaleni bylo vroce 2005 zapocato s realizaci
odstrafiovani SEZ. Na provozu VK — Koksochemick& vyroba byly v rdmci této akce zbourany
kokséarenské baterie €. 13 a 14 a vyciSténa cela patefni kanalizace v délce cca 1 km, ktera
zacina u socialni budovy VK a konc&i u byvalého vytoku €. 6 do feky OlSe. Vzhledem
k rozsahu znecisténi zeminy téméF na celém Uzemi chemické &asti koksovny se tato lokalita
uzavrela v zafi 2006 nepropustnou betonovou sténou, ktera je hluboka 6 — 8 m (tj. az na
nepropustné podlozi) a Siroka 60 cm.

V mistech,kde nebylo mozné provadét vykopové prace se soucastnym zalivanim tésnici
hmotou se provadéla injektaz nepropustné hmoty. V pribéhu mésice zafi byla zahajena
vystavba plotu, ktery bude soucasné plnit funkci protipovodhové stény. Tyto akce jsou
hrazeny z prostfedkl byvalého fondu narodniho majetku. BohuZzel vySe schvalenych
prostfedkl zatim neumozZnila provést likvidaci budovy fenolky véetné zachytné vany. Je

v

pfedpoklad, Ze likvidace této zatéze probéhne v pfistim roce.

V rdmci odstrafiovani SEZ byly zlikvidovany i stavby, u kterych byl pfedpoklad, Ze nebudou
kontaminovany a jejich likvidace byla hrazena z prostiedkd TZ. Jedna se o opravnu sazecich



ty€i, dopravni most mezi uhelnymi véZzemi €. 1 a 2, dohaSovaci rampu €. 2 a hasici véz ¢. 3
vCetné kalového hospodafstvi. V mésici fijnu zahajuje bourani betonového kominu
koksarenske baterie €. 14.

Cinnost firem podilejicich se na odstrafiovani SEZ bude v prostorach koksovny ukonéena az
vroce 2008, kdy bude zlikvidovdna ekologicky zabezpeéena plocha vybudovana podél

koksarenskych baterii €. 13 a 14, ktera slouzi pro pfechodné skladovani vytéZeného

kontaminovaného materialu z celého Gzemi TZ.
IM. Pali¢ka/

Prezdivani zdiva na hlavach KB ¢.9 na koksovné Svoboda

V letnich mésicich letoSniho roku bylo provedeno na strojni strané koksarenské baterie ¢. 9
na koksovné Svoboda prezdéni hlavového zdiva topnych stén u komor 926 — 930. Jednalo
se o0 vybourani a nasledné zdéni 5 pilifd do hloubky 7. topného tahu ve vrstvach 66 az 32,
€0Z znamena4, Ze bylo vybourano zdivo od stropu az po horaky.

K této opravé bylo pfistoupeno z ddvodu silné poskozeného zdiva (vnitfni zborceni) vySe
uvadénych topnych tahud, kdy nebylo mozZno zajistit linearni teplotni kfivku po celé délce
topné stény a tyto komory musely byt tla¢eny mimo harmonogram tlaceni s prodlouzenim
koksovaci doby. Toto poSkozeni bylo zjiSténo pfi vyméné tvarovek hofékd a jednalo se o
zdivo vzduchovych rozvod(, kdy poSkozeni nebylo mozno zjistit béZnou vizualni kontrolou
zdiva topné stény provadénou po vytlaCeni koksu z komory. U nékterych komor hrozilo
realné nebezpedi zhrouceni celé topné stény.

Po pasportizaci zdiva v8ech topnych stén bylo rozhodnuto o opravé nejvice poSkozenych
topnych taht. Od poloviny Cervence byly provadény pfipravné prace a vlastni akce byla
zahdjena 30. ¢ervence vytlatenim komory 926 a nasledujici den vytlaéenim komory 927. Na
topné stény obou komor byly pfipevnény rohoZze izolaéni hmoty Sibral, mezi 7. a 8. topnym
tahem byly vyzdény termalitové pficky a tyto pficky byly také vyzdény na koksové strané na
arovni 34. topného tahu a rovnéz byly zazdény hofaky aZz do 7. topného tahu. Teplota
v topenych tazich byla udrZzovana na teploté kolem 950°C. Od 1. srpna bylo provadéno
bourani zdiva a 4. srpna bylo zahajeno zdéni nového zdiva, které bylo ukonéeno 8. srpna.
Potom byly postupné zapalovany jednotlivé hofaky a 21. srpna usazenim stoupacky byla
ukoncéena oprava komory 926.

Tento Casovy harmonogram byl nasledné pouZzit i u dalSich topnych stén a tak oprava
komory 927 byla ukonena 31. srpna, komora 928 byla opravena 11. zafi, 22. zafi byla
opravena komora 929 a jako posledni byla opravena komora 930. Oprava vSech topnych
stén byla ukon€ena 28. zafi a nasledujici den bylo na ranni sméné zahajeno postupné
obsazovani komor, kdy jako prvni byla obsazena komora 930 a 30. zafi na odpoledni sméné
byla obsazena komora 928 a tim byly komory zafazeny do harmonogramu tla¢eni komor.

Pro opravu bylo pouZito celkem 75 t Zarovzdorného materialu ve 116 rozmeérové rozdilnych
tvarovkach dinasového a Samotového zdiva. Byly ponechany plvodni pecni rdmy a pecni
dvefe. V roce 2007 je naplanovano prezdéni 10 topnych stén a dle zkuSenosti z letoSni
opravy bude pfistoupeno k postupnému obsazovani komor po opravé jejich topnych stén
S nutnosti zachovéani ochrannych komor.

/3. Vojnik/



PRO INFORMACI

Vyroba a poptavka po koksu dnes a zitra — vyrovnejme se s realitou

V dfevnych dobéach byla vyroba koksu spiSe znecistujici technologii s nedobrou vefejnou
povésti. Jednim z hlavnich divodu byl nedostatek technologii, které by vyrobily koks z uhli
za environmentalné pfijatelnych podminek a respektovani nejen verejnych pozadavku, ale i
pozadavkl na ochranu zdravi zaméstnancl koksoven. Tehdy se koks pro ocelafsky pramysl
vyrabél jen z ¢asti. Koksovny provozovaly také proto aby poskytly plyn potfebny pro vefejné
osvétleni ve méstech nebo kvli vyroby koksu pro otop domacnosti.

V Evropé se uloha koksarenského pramyslu, az na uréité vyjimky, zménila na vyrobu koksu
pouze pro ocelafsky primysl. Technologie vyroby koksu se vyvinula do stupné hi-tech a
environmentalné priznivého procesu, ktery spliuje vSechny pozadavky spravnich organu.
K vystavbé takovychto hi-tech koksoven jsou ale zapotfebi dalsi investice a sniZzeni spotifeby
koksu ve vysokych pecich se spolu s mizicimi odbytovymi trhy projevilo na Gbytku
koksarenskych vyrobnich kapacit v Evropé. Koks byl také v pfipadé potfeby v dostateCném
mnozstvi dostupny z komeréniho trhu. Obroda koksarenského primyslu nastala s prudkym
rastem svétové vyroby oceli a Zeleza, zejména pak v Cing, ktery byl doprovazen rostouci
poptavkou po koksu.

Na to, jak to bude vypadat na trhu s koksem v nejbliz§i budoucnosti, jsou rizné nazory.
Velmi fundované se ktéto problematice vyslovili P. Cleary, D. Isler, H. B. Luengen, M.
Reinke, W. Rudack. Jejich pfednaska ,Vyroba a poptavka po koksu dnes a zitra —
vyrovnejme se s realitou* na 5. mezindrodnim koksarenském kongresu ve Stockholmu
vzbudila zaslouzenou pozornost. Protoze obsahuje fadu zajimavych informaci uvadime ji
alespori ve zkracené znéni.

Vyroba surového Zeleza a oceli

Svétovy ocelarsky pramysl dosahl v roce 2004 nového rekordu s vyrobou 1055 mil. tun oceli.
Tento rist stale pokracuje. Prognéza pro rok 2010 €ini asi 1230 mil. tun. Celosvétové vyuZiti
finalnich ocelovych vyrobku vzroste z 958 mil. tun v roce 2004 na 1129 mil. tun v roce 2010.
Velmi dulezitym faktorem svétového ocelafského pramyslu je tazna sila c&inského
ocelarského trhu, jehoz poptavka po oceli bude nadale rust.

PFitom spotfeba oceli v kg na hlavu v Ciné stale zaostava za nékterymi industrializovanymi
zemémi. Indie, kterd je v zavésu za Cinou, se d& povazovat za spiciho obra. Uvedeny vyvoj
rostouci poptavky po oceli a jeji vyroby je nutno posuzovat i z hlediska stavajici situace
surovinovych, energetickych a transportnich moznosti ve svéteé.

Pro odhad budouci poptavky po surovém Zeleze a koksu se musi zohlednit podil jednotlivych
ocelarskych procesu. Z celosvétového hlediska dosahuje kyslikovy zplGsob vyroby oceli
podilu 63,7%, podil oceli vyrobené v elektrickych pecich je 33%. Rast svétové vyroby oceli
v minulych letech byl dosazen pfevazné diky nardstu vyroby kyslikovym pochodem, ktery je
zaloZen na procesnich krocich koksovna, vysoka pec, konvertor.

Svétova vyroba surového Zeleza v objemu 717 mil. tun v roce 2004 (byla vyluéné zéleZitosti
vyroby ve vysokych pecich, v provozech Corex a Finex se vyrobily 3 mil. tekutého surového
Zeleza.



=—Evropa (bez byv. Sovétského svazu/SNS)
== Asie celkem
=8-Severni Amerika
== Latinska Amerika
byv. Sovétsky svaz/SNS
<& Svét celkem

Odpovidajici spotfeba koksu v ocelafském pramyslu dosahla 337 mil. vysokopecniho koksu
a koksového prachu pro aglomerace. V roce 2007 by se svétova vyroba surového Zeleza
mohla zvySit na 800 mil. tun s celkovou spotfebou koksu pouze ve vysokych pecich
v objemu 374 mil. tun. Toto Cislo predstavuje 91% celkové vyroby koksu v roce 2004.
Znamena to, Ze vystavba novych koksarenskych kapacit je pro pokryti celosvétové poptavky
nezbytna!

Spotieba redukénich &inidel

Jednou z hlavnich snah vysokopecnich operatort vzdy bylo, a stale je, snizit spotfebu koksu
s cilem zlepSit ekonomiku i vlastni proces. Primérné spotfeby redukénich c¢inidel ve
vysokych pecich se pfi celosvétovém srovnani liSi. Svétovy pramér vroce 2003 dosahl
hodnoty 432 kg koksu plus 107 kg/t surového Zeleza injektovaného uhli plus neznadmy objem
dalSich injektovanych latek jako je olej, plyn, atd. Porovnani raznych zemi nebo oblasti
ukazuje, Ze potencial k dalsi redukci spotfeby koksu stale existuje. Nékteré zavody se
pohybuji na urovni 300 kg/t surového Zeleza, jako napfiklad vysoké pece €. 6 a €. 7 v Corus
IJmuiden, nebo také vysokéa pec &. 3 v Baosteel v Ciné

| pfi velmi vyrazném zvySeni vyroby surového Zeleza a oceli se pomér surového Zeleza
k surové oceli dlouhodobé udrzi na hranici 0,68. Celkova vyroba koksu se zvysi, ale pomér
vyroby koksu k vyrobé surové oceli a koksu k surovému Zelezu maze zustat na konstantni

arovni, aby se uspokojily potfeby ocelafského pramyslu i dalSich spotfebitelu.

Koksovny — sou¢asny stav

Ukazuje se, Ze 48,1% ve svété identifikovanych vyrobnich kapacit je starSich 20 let a 22,5%
kapacit je starSich 30 let. Prumérné stafi stavajicich koksérenskych baterii, podle jejich
vyrobnich kapacit, je 20,6 let.
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Pokud budeme posuzovat jednotlivé baterie bez ohledu na jejich vyrobni kapacity, pak je
primérné stafi 25 let. Toto je samoziejmé zplUsobeno faktem, Ze starSi koksovny jsou
obecné mensi neZz moderni koksovny.

—o—Cina
=&-|ndie
== Japonsko
Jizni Korea
< Asie celkem

® .—0—.—0—0—0_.—.—.—.—0—.—.—.—.—‘

V Japonsku, které ma celkovou jmenovitou vyrobni kapacitu 44 mil. tun koksu ro¢né, je

primérné stafi koksoven zfetelné vySSi nez ve zbytku svéta. To znamena, Ze vétSina
koksoven se bude muset v brzké dobé nahradit.

Pokud se jedna o Cinu, je problém s dostupnosti Gdajd. Identifikované koksovny piedstavuji
pouze 74,5% celkové vyroby, takZze jen stézi lze stanovit reprezentativni vypodtené
primérné stafi koksoven. Navic bylo 22 % koksu, neboli 39 mil. tun, vyrobeno v non-
recovery (Ulovych) pecich. Vyznam stéfi je u klasickych koksovacich peci navic zcela jiny
nez u Ulovych peci, které se pravidelné prezdivaji.

Situace v Evropské unii 25, jejiz celkova jmenovita vyrobni kapacita dosahuje cca 50 mil. tun
koksu ro€né, je lepSi nez v Japonsku. Koksarenské baterie starSi 30 let a vice predstavuji
pouze 15% vyrobnich kapacit, v porovnani s témér 80% v Japonsku a 25% v celém svété.

Pro seskupeni NAFTA (Severni Amerika a Mexiko), jehoZ vyrobni kapacita je pfiblizné 23
mil. tun koksu ro¢né, dosahuje stafi koksoven (pocitané vazenym prameérem) 28 let a 30%
baterii je starSich 30 let a vice, pfiblizné 18% baterii starSich 45 let.

V ostatnich svétovych regionech jsou jmenovité kapacity vétSi nez skute¢né vyroba. Toto je
ve vetSing pfipadd patrné disledkem starnuti baterii. Starnouci baterie se totiz
z bezpecnostniho hlediska nedaji provozovat na maximalni vykon. Ve vétsSiné pfipadl se
musi vyroba zredukovat s cilem dosahnout dlouhé Zivotnosti bez zavaznych problému a tim
zajistit stabilni a dlouhodobou vyrobu koksu. Pro Zivotnost 40 nebo nékdy dokonce i 50 let je
nezbytné provést jednu az dvé generalni opravy po 15-20 letech a po 30-35 letech.
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Vyvoj vyrobnich kapacit koksoven

Za poslednich 25 let doSlo k odstaveni celkové vyrobni kapacity 118 mil. tun koksu ro¢né
(kromé& Ciny). V poslednich 25 letech se také postavily nové koksovny a nékteré koksovny
se prestavély.

Jevi se zde 3 periody. Prvni perioda pokryva obdobi 1980 az 1990, druha perioda pokryva
obdobi 1993 az 2002 a tfeti perioda zacala vroce 2003. V prvni periodé je podil
zprovoznénych baterii vice méné konstantni a €ini pfiblizné 8 mil. tun koksu ro¢né ve
srovnani s 4,3 mil. tun uzavienych kapacit. Ve druhé periodé je podil vystavby mnohem
mensi, 3 mil. tun za rok a je mensi nez podil uzavienych koksoven.

Od roku 2003 se podil vystavby opétovné zvySil a to kvali problémam na trhu s koksem.
V letech 1997 a 1998 doSlo k prudkému poklesu vystavby novych koksoven ve svété. Od
roku 2000 se v3ak velmi rychle zvySuje podil novych koksoven v Ciné.

Za poslednich 25 let se do provozu uvedly celkové vyrobni kapacity v objemu pfiblizné 124
mil. tun koksu roéné (kromé Ciny). Pfedpoklada se, Ze jen v Ciné se v rozmezi let 1980 az
2003 zprovoznily kapacity na vyrobu 90 mil. tun koksu ro¢né.

Vyvoj svétové vyroby koksu podle regionu je vidét na nasledujicim obrazku:

—o— Ceska republika
Polsko
== Némecko
==Dbyv. Sovétsky svaz/SNS
< Evropa (bez byv. Sovétského svazu/SNS)

’\.0”*’

\_».A——A\, " —— o .

VSechny projekty realizované spolu s opatfenimi na prodlouzeni Zivotnosti koksarenskych
baterii by vroce 2007 umoznily vyrobit 460 mil. tun koksu. Jen pro pfipomenuti:
predpokladana celosvétova poptavka ocelafského pramyslu po koksu v roce 2007 by méla
byt 374 mil. tun a spotfebitelé mimo ocelarsky sektor potfebuji mezi 70 a 90 miliény tun, coz
dohromady déla celkovou poptavku ve vySi 444 az 464 mil. tun koksu. Skute¢ny objem
vyroby a poptavky vSak zavisi na mnoha faktorech, napfiklad na stupni vyuZiti vyrobniho
zafizeni, a to zejména u starSich koksoven, na realizaci zamysSlenych projektd, realném ristu
vyroby koksu a oceli a obchodovani na trhu s koksem.
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Bilanéni vyhled

Predikovat svétovou vyrobu a spotfebu koksu v budoucnosti je jako véstit z kfistalové koule.
Ta jen ukaze, Ze bude potfeba vice koksu, ale uz nefekne o kolik. Cely svét uz vi, Zze koks je
vzacny. Mezi regiony, které byly zavislé na importu koksu se fadila Evropa (kromé SNS),
Severni Amerika a Jizni Amerika. Mezi regiony, které mély pfebytek koksu, patfi pfedevsim
Cina, nasledovana zbytkem Asie a SNS.

V roce 2003 se pozemskou a namoini dopravou exportovalo 28 mil. tun koksu, z nichz
nejvétsi &ast pochazela z Ciny nasledované Polskem, Japonskem a Ruskem. Jen samotna
Cina se na exportu koksu podili 51,5%. Dvé& z exportujicich zemi, Polsko a Ceska republika,
jiz patfi k EU 25. Bilance koksu v roce 2003 pro ocelarsky pramysl EU 15 byla minus 7,45
mil. tun, pficemz nejvétsim importérem koksu bylo Némecko. Pouze Spanélsko a Holandsko
mély prebytkovou bilanci. Pfi rozSifeni popisu na EU 25 je vidét, Ze se bilance pro ocelafsky
pramysl zlepSuje diky prebytkdim koksu v Polsku a Ceské republice na pouhych 1,49 mil. tun
koksu ro¢né. Toto Cislo jasné ukazuje, Ze vétSina zemi z EU 25 je pro pokryti potfeb svych
ocelarskych priimysla zavisla na dovozech koksu.

Pokud se predpokladana rychlost ristu stane realitou, pak bude Cina potfebovat veskery,
doma vyrobeny koks. Tento velmi provokujici zavér stale obsahuje jistou miru nejistoty. Kvali
tomu, Ze Cinska vlada pfijiméa striktni opatfeni aby omezila nové nastartované investi¢ni
koksarenské projekty a pokud ¢insky ocelarsky pramysl stale poroste rychlosti vétsi nez 10%
ro¢né, pak se situace s deficitnimi dodavkami koksu miZze opakovat.

Také se ocekava, ze pfi odhadovaném rustu ¢inského primyslu dojde v roce 2007
k navySeni poptavky i ze strany neocelafskych spotfebitel koksu. V dusledku tohoto vyvoje
nebude na svétovém trhu v roce 2007 k dispozici zadny prebytek koksu, bilance je téméf
vyrovnana. Evropa, Severni Amerika a Jizni Amerika — jak jiz bylo uvedeno — budou zavislé
na dodavkach koksu ze svétového trhu. NejlepSim feSenim pro tyto regiony by bylo dosazeni
rovhovahy mezi vyrobou a spotfebou koksu vystavbou novych vyrobnich kapacit.

Zaver

Prvni zavér, ktery miZzeme z uvedeného hodnoceni vyroby a spotfeby koksu uginit, je, Ze
existuje potfeba, nebo Iépe feceno nutnost, stavét nové vyrobni kapacity, aby se pokryla
rostouci poptavka svétového ocelarského pramyslu po koksu. Toto je vysledek ocekavani
expertd, Ze vyroba surové oceli a Zeleza bude bez jakychkoliv pochybnosti v nasledujicich

letech déale rust. Svétova bilance koksu v roce 2007 by méla byt téméf vyrovnana. Navic
existuji jisté nejasnosti, které mohou bilanci koksu ovlivnit.

Dnes jiz vime o nékolika investi¢nich projektech koksoven, které se maji v nésledujicich
letech uvést do provozu, hodné plant je vSak z kategorie ndvaznych projektu, které maji
z dnedniho pohledu nejasny osud. Podminky k vystavbé novych koksoven se ve svété
reprezentativni rdzni. Ziskat od spravnich organt povoleni k vystavbé nové koksovny je

I wrws

v oivs

nezavislosti na svétovém trhu, je Zadouci zejména v Evropé.

/A. Magera, V. Stiskala/
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