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Z ODBORNEHO ZIVOTA

Vyroéni ceny Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2006

Vykonna rada Ceské koksarenské spolecnosti se na svém kvétnovém zasedani usnesla o
udéleni vyroénich cen Ceské koksarenské spolecnosti za rok 2006.

Za celozivotni pfinos oboru koksarenstvi se cena udéluje

> Prof. Ing. Miloslavu Herd&ikovi, CSc.

> Ing. Petru RySkovi

Prof. Ing. Miloslav Her€ik, CSc. se narodil 9. prosince 1931 v Hradci Kralové. Po ukon&eni
zakladni Skolni dochazky se dale vzdélaval na chemické primyslovce v Liberci, kde si osvojil
zakladni pracovni navyky - seri6znost, poctivost, smysl pro porfadek a systematicky pfistup
k pracovnim otazkam, které si podrzel az do souc€asnosti. Po maturité zacal studovat na
hutnické fakulté Vysoké 3Skoly bariské v Ostravé obor materialového inzenyrstvi, Po
absolutoriu zahdijil v roce 1957 provozni praxi v Praze, kde pusobil jako vypoctar tepelnych
zafizeni.

Po kratkém c&ase nastoupil na koksovnu Nové huti, kde prochazel fadou technicko-
hospodarskych funkci. V unoru roku 1962 zacal nabyté praktické zkuSenosti vyuzivat ve
funkci odborného asistenta na katedfe Zelezafstvi a koksarenstvi u profesora Koziny.
Teoretické poznatky obohacoval soustavnym studiem technické literatury, coz posléze
uplatnil ve védecké pfipravé.

Orientoval se zejména na tepelné procesy, probihajici v koksarenskych bateriich, zajimal se
vSak také o pochody, spojené s karbonizaci uhli. V pedagogicko-vychovné cinnosti vedl
cvi€eni, laboratorni zru¢nost dokazal zhodnotit pfi budovani laboratofi katedry a pfi vedeni
diplomovych praci studentl naSeho oboru. Obohacoval téz odbornou literaturu svymi
prispévky v &asopisech Paliva, Hutnické listy, Sbornik védeckych praci VSB, pravidelné
pfispival do odborného programu ¢etnych koksarenskych konferenci a seminaru.

Hygienicko-bezpeénostni poméry na koksovnach jej posléze vedly k zajmu systematicky
fesit tézkosti tohoto razu, zprvu v oblasti odpadnich vod, pozdé&ji ovzdusi. Pro studijni ucely
sepsal také nékolik skript, zabyvajicich se otazkami koksarenstvi v SirSich souvislostech.
Védeckou pfipravu zakoncil obhajobou disertani prace, zpracované na studium velmi
vyznamného prvku spravné funkce koksarenské baterie — rovnomérnosti otopu komory po
vySce ve vztahu k pfebytku vzduchu. Pfi tom musel fedit fadu technicky velmi naroénych
otazek jako zivotnost méficich Cidel, odbér vzork( spalin, slozité vypocty kinetiky teplotniho
pole, ¢imz osvéd&il svoji technickou vynalézavost a zdatnost.

DisertacCni praci obhajil 9. prosince 1969 jiz v dobé tzv. normalizace. Ta poznamenala jeho
dalSi zivotni béh. Pusobil sice nadale v pedagogické praci, avSak s fadou omezeni do té
miry, Ze odeSel na vlastni Zadost na Barnské projekty, kde intenzivné rozvijel odborny zajem
o otazky péce o zivotni prostiedi. Stale vice se zapojoval do posuzovani fady aktivit podniku
nejen naseho kraje, ale i v celostatnim méfitku. Svoji soustavnou praci ziskal povést
zkuSeného odbornika s jasnymi stanovisky k ekologickym otazkam. Byl iniciatorem a posléze
vedoucim pracovnikem pfi zpracovavani metodickych pokynd pro hodnoceni vlivll na zivotni



prostfedi v provozu koksoven a ucinné tak napomohl pfi rozvijeni ozdravnych programu
nasich koksoven.

Po listopadu 1989 se navratil na Vysokou Skolu bariskou, bohaté zkuSenosti a organizacni
schopnosti aplikoval pfi koncepci vyuky a vychovy v novém oboru ochrany Zzivotniho
prostiedi, zalozil katedru ochrany zivotniho prostfedi a az do odchodu do duchodu byl jejim
vedoucim. Jeho odborna zpusobilost byla po zasluze ocenéna jmenovanim zprvu do funkce
docenta pro obor koksarenstvi a nasledné i Zivotniho prostfedi. V navaznosti na celozZivotni
¢innost byl také prezidentem republiky k 1. prosinci 1993 jmenovan profesorem pro obor
ochrany Zivotniho prostfedi.

Prof.Ing.M.Hercik, CSc. je ¢lenem fady komisi, je také uznavanym odbornikem ve svém
oboru a pIné respektovan také v zahranici.

Ing. Petr RySka se narodil 14.4.1946 v Jeseniku, tamtéz ukoncil sva stredoSkolska studia na
SVVS a za dal$im vzdélanim se vydal do Ostravy na VSB, kde na hutnické fakulté studoval
obor hutnictvi Zzeleza a slévarenstvi. Jeho domaci pldou v8ak byla katedra koksarenstvi,
kterou v té dobé jesté ved| profesor Kozina. Studium na VSB uspé&sné ukonéil v roce 1970.

Vroce 1971 nastupuje na koksovnu Vitézny Unor Ostravsko-karvinskych koksoven a
zahajuje zde svoji uspéSnou kariéru koksare, kterou poznal od profese mistr az po nynéjsi
funkci hlavniho inzenyra provozu koksovny Svoboda. Nejprve byl zafazen jako praktikant a
mél za Ukol se seznamit se vSemi taji jednotlivych odbornych atvard. Po roce jiz pracuje ve
funkci mistra koksovacich peci a v této profesi zacina ,studovat® svoji dalSi univerzitu a to
univerzitu provozniho koksarenstvi, které se vénuje dodnes. Nyni jiz ale tak, Ze pfedava své
bohaté profesni védomosti svym podfizenym a kolegynim a kolegim koksartim.

V dobé kdy Ing. Ryska pracoval na niZSich stupnich Fizeni vyroby koksu, mél se jako mlady
inZenyr na sméné co ohanét. V té&chto létech OKK, potazmo koksovna Vitézny Unor, nebyly
jenom producentem koksu, ale také i svitiplynu, kterym zasobovaly ostravské domacnosti;
byla zde i upravna uhli s denni kapacitou 10 000 t praného uhli. V provozu byly jak sypné tak
i péchované baterie a dokonce i 5. koksarenska baterie z roku 1912. Tyto denni profesni
starosti postupné mladého inZzenyra RySku zocelovaly a logicky pfiSla i nova funkce v roce
1976, kdy se stal hlavnim technologem zavodu. V tomto zafazeni se neustale prohlubovaly
je praktické poznatky; a na starosti mél nejen vyrobu koksu, ale i Upravnu uhli, uhelnou
sluzbu a chemii.

Po péti létech pfichazi dalSi funkce a Ing. RySka se stava vedoucim stfediska koksovacich
peci. Za jeho pusobeni byla na koksovné dosazena rekordni vyroba koksu (1 252 000 t
ckm). Na stfedisku koksovacich peci setrval do roku 1988, kdy pfechazi v ramci koksovny na
jeji nejvyssi post a tim je funkce vedouciho zavodu, nyni hlavni inzenyr provozu koksovna
Svoboda. V této funkci musel na po€atku devadesatych let €elit silnym tlakim na uzavfeni
koksovny Svoboda. Tento boj nevypadal zpo€atku nadéjné, vedeni OKK vc¢etné odborového
svazu koksovny se v8ak nevzdalo a i jejich zasluhou se dnes mize na koksovné Svoboda
vyrabét slévarensky koks Spi¢kové kvality znamy po celé Evropé.

Ve své stavajici funkci stal Ing. Ryska u zrodu kliCovych akci: celkova ekologizace koksovny
Svoboda (odsifeni koksarenského plynu, odpraseni koksové strany a hermetizace
chemickych provozll) a milynice koksu, bez jejiz finalniho produktu, jemné mletého



koksového prachu, by koksovna Svoboda jiz davno musela opustit narocny evropsky trh se
slévarenskym koksem.

Ing. RySka béhem svého dlouholetého plsobeni na koksovné Svoboda predava své bohaté
profesni zkuSenosti svym mladSim kolegdm a naudil je pfi vykonu svych funkci pouzivat i
neotielé zplUsoby pfi feSeni kazdodennich koksarskych starosti. Volny €as vénuje inzenyr
RySka svym koniCkim a je jich bohat&, pocinaje tenisem, vysokohorskou turistikou,
lyZovanim, cyklistikou nebo i stolnim tenisem. Pomoci téchto mimoprofesnich aktivit se
udrzuje neustale ve vynikajici fyzické i duSevni kondici a je tak mnohym mlad$im kolegim
vzorem nejen profesnim, ale i svym pfistupem k Zivotu.

Vykonna rada CKS je pfesvédcena, Ze obé vyroéni ceny CKS za rok 2006 jsou ve spravnych
rukou. Touto formou chceme obéma letoSnim laureatdim upfimné blahoprat.

/Vykonna rada CKS/

Jubilea

Pfipominame, Ze v obdobi od posledniho vydani Listd CKS oslavili vyznamné Zivotni
jubileum nasi ¢lenové:

Prof. Ing. Miroslav Kalo¢, CSc. 1.11. 70 let
Prof. Ing. Miloslav Hercik, CSc. 9.12. 75 let
Ing. Hugo Mandovsky 13.1. 75 let
Doc. Ing. Jan Kret, CSc. 20.3. 60 let
Ing. Rudolf VabrouSek 16.4. 60 let
Ing. Vilém Smolka 21.5. 60 let
Ing. Jan Fojtik 1.6. 60 let

Jubilantim dodate¢né srdecné gratulujeme a prejeme jim do dalSich let pevné zdravi, osobni

pohodu a hodné chuti a elanu do dalSi prace.
/Vykonna rada CKS/

Zdarily zajezd

Zajezd CKS do N&mecka, ktery se uskuteénil ve dnech 6. az 10. kvétna, se skute¢né vydafil.
Jsem pfesvédCen, ze nikdo z 28 ucastnikl nemilze organizatorim vytknout néjaky
nedostatek. Podafilo se totiz vyvazené spojit technicky zajimava témata s doplfikovymi
relaxacnimi ¢astmi programu, takze nikdo netrpél na konci naro€ného dne pocitem pfiliSného
vycerpani.

Druhy den zajezdu, po pfijezdu do centra PorGfi — Essenu, jsme navstivili technicky skanzen
Zollverein, zajimavé feSenou expozici koksarenského zafizeni, odstaveného v roce 1993.

Pocgasi nam v tu dobu nepfalo, dést’ a vitr obas ohrozoval fotoaparaty i destniky, nicméné
pozitivni dojem z této prohlidky to nenarusilo.

Samoziejmé, ze hlavnim cilem zajezdu byla prohlidka nové a technicky Spi¢kové koksovny
KBS (Kokeraibetriebsgesellschaft Schwelgern GmbH), postavené v létech 2000 az 2003 na
bfehu Ryna. Diky laskavosti naSeho privodce, kterym nebyl nikdo jiny nez feditel koksovny a
zaroven prezident némeckého spolku koksart Peter Liszio, jsme vidéli maximum, co se dalo
ve vymezeném Case stihnout. Produkce koksu (2,6 mil. tun ckm za rok) je zde realizovana ve



dvou bateriich s celkovym poctem 140 obfich koksarenskych peci, vysokych 8,43 m, o
uzitném objemu 93 m®.

Plati, Ze zkuSeny koksar si rad precte technické zajimavosti z oboru, ale neuvéfi hned tak
vdemu, pokud to neuvidi na vlastni o¢i. Ugastnici zajezdu mohou svym kolegim v CKS
podat svédectvi, Zze koksovna ve Schwelgernu je opravdu technicky jedine€¢na. Emise z
baterie jsou minimalni nejen diky dokonalé konstrukci a udrzbé dvefi, ale pfedevsim viivem
citlivé regulace tlaku v kazdé komofte, pfesné reagujici na ménici se mnozstvi vyvijeného
plynu béhem koksovaci doby.

Ano, originalni systém PROven (Pressure Regulated Oven) opravdu funguje, a to dobfe. |
dal$i zafizeni, napfiklad super vysoka hasici véz systému CSQ ¢&i hermeticky uzaviené
chemické agregaty, minimalizuji emise Skodlivin do ovzdus$i. Stru¢né Ffeceno, prohlidka
koksovny a ochotné sdélené technické informace panem Lisziem, zanechaly ve vSech
hluboké zazitky.

Na zpateéni cesté do Ceska jsme méli moznost si prohlédnout moderni vinaiské zavody fy
PIEROTH v rynsko-hessenské oblasti i tradi¢ni provoz vinafstvi udrzovany rodinou majitele
firmy. Pfijemné zpestieni zajezdu v ramci pfevychovy ostravskych pivafi na znalce dobrych
vin. Myslim si, Ze je potfeba upfimné podékovat viem, ktefi se podileli na pfipravé tohoto
zdjezdu, predevSim pak Ing. Jindfichu KfiStofovi, ktery ani tentokrat nezklamal a zvladl

program zajezdu na vybornou. Za celou posadku diky, kapitane!
/J. Drabina/

Z MEZINARODNICH SETKANI

66. zasedani Evropského koksarenského vyboru

V dubnu letodniho roku se v belgickém Gentu konalo v pofadi jiZ 66. zasedani Evropského
koksarenského vyboru (ECC). Hostitelem a hlavnim pofadatelem zasedani byla koksovna



Arcelor Mittal Ghent (dfive Sidmar). Jednani se zucCastnilo celkem 33 zastupcu
koksarenského primyslu z 12 evropskych zemi. Nosnou ¢asti mitinku byly prezentace
jednotlivych koksoven na téma ,Nové vybaveni pro fizeni procesu vyroby koksu®, které bylo
hlasovanim zvoleno na pfedchozim zasedani ECC v Budapesti v roce 2006.

Koksovny Ceské republiky reprezentoval Ing. Viktor Stiskala z Mittal Steel Ostrava a.s.
pfednaskou s nazvem ,Pec SHO - nastroj pro stanoveni reologickych vlastnosti uhli®.
Pfednaskové Casti pfedchazela jednani pracovnich skupin a to ECC Environmental Working
Group a ECC Data Exchange Working Group. Nasledujici text pfinasi vybér informaci pouze
z environmentalni oblasti, protoze finalni data vyrob a vysledk( koksoven v roce 2006 zatim
nebyla vydana.

ECC Environmental Working Group

Prvni jednani technické pracovni skupiny pro revizi dokumentace BREF se konalo v zafi
2006. Stinova pracovni skupina Euroferu shromazdila informace o novych technickych
opatfenich pro BREF (dokumenty odkazujici na nejlepsi dostupnou techniku a technicka
feSeni v konkrétni oblasti integrované prevence), tyto informace budou v nejblizS§im obdobi
zaslany Evropské komisi v Seville a bude zpracovan novy navrh BREF. Oficialni termin je
konec kvétna 2007.

Evropska komise obdrzela dopis belgickych organd ochrany zivotniho prostiedi, v némz se
poukazuje na to, Zze v soucCasné verzi BREF jsou atmosférické emise polyaromatickych
uhlovodikd (PAU) z koksoven silné podhodnoceny. Dopis dale nabada Evropskou komisi,
aby provedla dikladné zhodnoceni emisi PCDD/F (polychlorované dibenzol dioxiny/furany)
z evropskych koksoven. Méfeni difuznich emisi PCDD/F z koksoven jiZ bylo provedeno
v Némecku a Britanii, pfiemz v obou pfipadech byly naméfeny nizké hodnoty, z &ehoZz bylo
odvozeno, Ze zdroj pro vznik dioxinU existuje, nicméné podminky pro jejich tvorbu nejsou
pFiznivé.

Evropskym spoleCenstvim bylo bez dodatku akceptovano pouze nékolik Narodnich
alokacénich planu pro emise CO; (pro obdobi 2008-2010) a proto bude finalni harmonogram
opozdén o dobu nezbytnou k uzavfeni diskuzi s jednotlivymi Clenskymi staty. Alokacni plan
pro Holandsko byl snizen o 4,6%, coz bylo tamni vladou schvaleno a snizeni se pomérnou
&asti rozlozZilo na cely pramysl. Po Spanélsku je poZzadovano snizeni o 400 kt CO,, toto by
mélo byt pfesunuto na vyrobce elektrické energie.

Ceska republika dostane podle dostupnych informaci povolenky pouze na 86,6 mil. tun
rocné, prestoze pozadovala 101,9 mil. tun ro¢né. Vlada tento limit nehodla pfijmout a
rozhodla o pfijeti pravnich krokl proti rozhodnuti Evropské komise. Polsko protestuje proti
pozadavku snizit alokacni plan CO. o cca 25% (pfidéleno 208,5 mil. tun, pozadovano 284
mil. tun, skute¢nost 2005 byla 203 mil. tun) a patrné& se pfipoji k pravni aktivité Ceské
republiky.

V ramci programu Ramcové direktivy pro kvalitu ovzdudi probé&hlo v lofiském roce plenarni
hlasovani Evropského parlamentu za uéelem upravy limitni hodnoty pro prachové imise.
Roéni pramér pro PMi, se snizi ze soucasnych 40 ug/m*® na 33 yg/m® a to se soucasnym
zvy$enim poctu pfipadtd mozného prekroceni denniho priméru 50 pg/m® z 35 na 55, ale
s omezujici podminkou, Ze Clenské staty musi o toto zvyhodnéni pozZadat pro ty konkrétni
oblasti, ve kterych maiji potize s plnénim platné normy.



Zatim nezavazny limit 20 ug/m?® pro PM,s vstoupi v platnost v roce 2010 s tim, Ze se v roce
2015 stane zavaznym. V souvislosti s touto cilovou hodnotou se bude do roku 2020
pozadovat postupné snizeni hodnot PM.s v urbanizovanych oblastech, kdy se bude vychazet
z hodnot tfiletého zakladu (2008-2010). Druhé hlasovani probéhne jesté letos.

V Némecku se spravni ufady snaZzi regulovat emise z dopravy tak, Ze pfi zhorSené kvalité
ovzdu$i se uzaviraji nékteré cesty pro automobily s naftovymi motory. V Belgii a Holandsku
se v podobnych pfipadech sniZzuje rychlostni limit na dalnicich. Ve Francii zacinaji spravni
Urady Zadat primyslové podniky o hodnoty kvality ovzdu$i v jejich okoli. Ve Spanélsku je
v provozu narodni sit monitoringu kvality ovzdu$i, avSak jen malo mist je v souladu s novymi
limity.

V Holandsku byla Narodni zdravotni radou provedena studie zaméfena na PAU (cela zprava
na http://www.gr.nl/pdf.php?ID=1335&p=1). Stale se diskutuji pfisné limity pro koncentraci
B(a)P v pracovnim prostiedi. Navrh hovofi o sniZeni stavajiciho limitu 2 pg/m?® na 5,7 ng/m?.
Podle méfeni byly na stropé baterie v IJmuiden zji§tény hodnoty 0,3-0,6 ug/m?. Limit 2 ug/m?
pro B(a)P ma i Némecko, B(a)P je zde zafazen na seznamu rizikovych latek a v blizké
budoucnosti se ofekava zpfisnéni limitu.

S cilem rozmélnit oCekavané vysoké naklady spojené s plnénim pozadavki REACH
(pfedpisy pro registraci, posouzeni a autorizaci chemickych latek) se Eurofer snazi vytvorit
prumyslova konsorcia, ktera by se podilela na feSeni problematiky chemickych latek
relevantnich pro ocelafsky primysl. Jakmile dojde Kk registraci latky (vyrabéné nebo
obchodované v mnozstvi vétSim nez 1t ro€né), je nutno provést Uvodni testy pro jeji
zarazeni, pfiCemz cena téchto testl mize dosahnout az 200 tis. Eur. V pfipadé, Ze se zjisti
nebezpecnost dané latky, musi se provést daldi testy (napf. na karcinogenitu) a naklady
Splhaji k milionim Eur.

Eurofer se ujal iniciativy pro zelezo a oxidy zeleza a oCekava, Ze dalsi spoleCnosti zahaji
podobny vyzkum pro dehet, siran amonny, apod. Pfedpisy vstupuji v platnost 1. Cervence
2007. Po tomto datu ma kazdé pramyslové odvétvi 2 az 3 roky na to, aby provedlo prvni
registraci latek, v€etné poskytnuti uvodnich informaci. Zatim se nevi, jestli pro Zelezo a jeho
oxidy existuje dostatek informaci pro registraci (napf. se vyzaduje informace o toxicité dané
latky) a tudiz je pravdépodobné, Ze budou povolani specialisté s cilem vytvofit dostate¢né
védomostni zazemi.

Koksovna Arcelor Ghent

Koksovna je integrovana do stejnojmenného hutniho komplexu. Ve dvou koksarenskych
bateriich je zde instalovano celkem 100 koksovacich komor vysky 6,78 m, délky 15,78 m a
stfedni Sifky 440 mm s konicitou 78mm. UZite¢ny dosazitelny objem komor je 44,57 m?®.
Dosahovana sypna hustota je s ohledem na pozadované hodnoty zrnitosti uhelné vsazky a
pfidavku 0,1% oleje cca 735 kg/m®. Koksovna provozuje s koksovaci dobou 17h 55min.
Stanovena koksovaci doba se vzhledem k vysoké automatizaci a zavedeni bezobsluzného
provozu (kromé plniciho vozu) strikiné dodrzuje a kazdé prodleni (zrychleni neni mozné
z divodu blokovani stroji) vaci planu del$i nez 1 minuta se vykazuje jako ztratovy Cas.
V letoSnim roce ma koksovna v planu dal$i sniZzeni koksovaci doby na 17h 50min.

Pro vyrobu koksu se pouZziva australske, americké a pfipadné kanadske uhli skladované na
skladce s celkovou kapacitou 500 tis. tun. Jednotlivé druhy uhli se skladuji samostatné a


http://www.gr.nl/pdf.php?ID=1335&p=1

skladka tudiz neslouzi jako homogenizacni. Pfed mletim uhelné smési ve tfech kladivovych
mlynech s kapacitou 400 t/h se jednotliva uhli ze skladky dopravuji do 7 z 8 instalovanych
zasobnikud s celkovou kapacitou 7x1000 t, z nichz se Schenckovou vahou kazdé uhli davkuje
v pozadovaném procentu do uhelné smési. Osmy zasobnik slouzi pro skladovani a
davkovani petrolkoksu. Uhelnou smés odebiraji plnici vozy ze dvou uhelnych vézi
s kapacitou 2x750 t.

Kvalita uhelné smési v roce 2006 byla dle vykazanych udaju nasledujici: vihkost 8,9%, obsah
popela 8,2%, obsah prchavych latek 22,3% (Vd), obsah siry 0,69%, mleti smési <2mm 71%,
mleti smési <3mm 83%. Smés v roce 2006 tvofilo 37% uhli s prchavou hoflavinou V° 16-
23%, 43% uhli s V° 23-28% a 12% uhli s V¥ nad 28%. Ve vSech tfech kategoriich mélo uhli
index puchnuti vy8Si nez 6. Zbyvajicich cca 8% vsazky tvofil petrolkoks. Hlavnim smyslem
jeho pouziti je snizeni rozpinavosti vsazky, ktera je dana velmi nizkou cilovou hodnotou
obsahu prchavych latek uhelné smési, a zvySeni vynosu koksu vzhledem k obsahu
prchavych latek v petrolkoksu.

V roce 2006 koksovna Arcelor Ghent vyrobila cca 1,26 mil. tun celkoksu, toto pfi spotfebé
suchého uhli 1,57 mil. tun, pfi¢emz podil vysokopecniho koksu (+35mm) byl cca 78%, podil
drobného koksu (8-35mm) byl 17% a podil koksového prachu <8mm byl 5%. Kvalité vsazky
odpovida i kvalita vyrobeného koksu, ktera se z hlediska mechanické pevnosti za studena
v Ghentu tradi¢né vyjadiuje zkouskou Irsid (provadi se ve stejném bubnu jako Micum, lisi se
jen poctem otacek, 500 u Irsid, 100 u Micum) a ktera byla vroce 2006 nasledujici:
140=54,8% a 110=16,4% (zhruba odpovida M40=85% a M10= 6,2%). Primérna kvalita koksu
za tepla CRI=26% a CSR=65%. V koksovné pracuje celkem 240 zaméstnancl (v€etné
udrzby).

/V. Stiskala/

,Eurocoke summit 2007“ — NICE Francie

Letosni ,Eurocoke summit® se konal ve dnech 16.-18.dubna ve francouzském pfimorském
letovisku Nice. Tématiku pfednasenou na tomto seminafi lze rozdélit do dvou zakladnich
oblasti:

1. Analyza trhu uhli a koksu v&etné perspektiv vystavby novych kapacit pro vyrobu koksu

2. Ovlivnéni jakosti vyrabé&ného koksu (zména technologie, aditiva a uprava postupu
karbonizace

V oblasti trhu uhli a koksu Ize obecné konstatovat, Ze je ovlivnén zvySenou poptavkou po
ocelovych vyrobcich. S ohledem na pFevazujici zplsob vyroby oceli (klasicka cesta
koksovna, aglomerace, vysoké pece a konvertor) se vySe citovana zvySena poptavka
pfenasi na vétsi potfebu téZby uhli vhodného pro koksovani a vyroby koksu.

Z prednasek vyplynulo, Ze nejrazantnéjSi narlst vyroby koksu se bude konat na uzemi
Brazilie, kde je pfedpoklad narlstu spotfeby uhli vhodného pro koksovani (UVPK) v obdobi v
obdobi 2006-2015 ve vysi 15,8 mil. tun. Pfi spotfebé 9,6 mil. UVPK v roce 2006 pfedstavuje
citovany narust cca 150 %. Tento narUst je realizovan Caste¢né rekonstrukci stavajicich
kapacit, ale také vystavbou novych zavodd na ,zelené louce®, kde jiz pfevazuje uplatnéni
technologie Recovery.



Obdobny narlst vyrobnich kapacit byl prezentovan v Ciné. Zde je nariist kompenzovan
zvysenou spotfebou a tim nedochazi k zménam mezinarodniho trhu koksu. Enormni zvyseni
vyrobnich kapacit je provazeno novou filozofii tvorby uhelnych vsazek. V prezentaci byl
ukazan zplUsob pouziti modifikovanych diagramu typu MOF. Jedna se o dvojrozmérny graf,
na jehoZz plo$e je uréena oblast ,vhodnych uhli“ pro vyrobu potfebné kvality koksu..

Soubézné s rostouci poptavkou po koksu je zaznamenan také narlst poptavky na uhli
vhodné pro technologii injektaZe do vysoké pece. V obdobi od roku 2006 do 2013 je
prepokladan narlst z 3 a cca 7,9 mil. tun.

PoZadované jakostni ukazatelé koksu pro vysoké pece provozujici technologii injektaze uhli
predstavili ve své pfednasce zastupci Ukrajinského vyzkumného institutu pro karbochemii.

Velmi zajimavou pfednasku prezentovali rovnéz zastupci Thyssen Krupp Steel Schwelgern
Plant. Pfedvedli vysledky porovnani kvality kokst vyrobenych se shodné vsazky v klasické

uvedeny v nasledujici tabulce:

Coking Plant Schwelgern lllawara Coal and Coke Company
MKD (mm) 50 57-67
lao (%) 60 58-68
lo (%) 17 19-23
CSR (%) 69 46-59
CRI (%) 21 28-32

Na zakladé tabulky Ize konstatovat, Ze klasickou technologii vyrobeny koks mél lepsi
mechanickou pevnost, lepsi parametry CSR a CRI a mensi stfedni zrno koksu.
/S. Czudek, Z. Skutal

Némecké koksarenské dny - Fachtagung Kokereitechnik 2007

Kazdorocni odborné a spoleCenské setkani némeckych koksaru ,Fachtagung Kokereitechnik
2007“ se letos uskutecnilo v Essenu ve dnech 10.-11. kvétna. Spolupofadatelim — Verein
Deutscher Kokereifachleute e.V, Kokereianlagebau a Kokereiausschuss — se v prostorach
Rellinghausu fy RAG tradiéné podafilo zorganizovat dlstojné jednani v pfijemném prostredi
moderni budovy s odpovidajicimi prostory k jednani i kuloarovym setkanim. Cca 150
UCastnikd - mezi nimi i 4 zastupci Ceského koksarenstvi- vyslechlo ve dvou pualdnech 12
prfednasek ve 5 blocich.

Prvni blok byl tradicné zasvécen obecnéjSim tématim ekologie jako ,Hutnictvi a Kyoto-
protokol“ a situaci na trhu s koksem. Tam je stale rozhodujicim faktorem &insky export, stav
je ale relativné stabilni a ceny koksu mirné rostou. Progndza je vSak nejista.

Dalsi 3 bloky pfednasek byly sestaveny na rlzna témata koksarenské technologie. Dvé
prednasky se zabyvaly tématikou Recovery peci, jako reakce na jejich narustajici uplatnéni
pfedevSim v USA a rozvojovych zemich. Dr. Worberg z firmy UHDE pfedstavil dil€i vysledky
matematického modelu tepelného procesu v Heat-Recovery pecich. V zavéru prohlasil
diskutabilni poznatek, Ze pro tento typ peci jsou vhodna uhli s obsahem prchavé hoflaviny
v rozmezi 23-26 %. Pfi nizS§im obsahu dochazi k zaporné bilanci tepla, pfi vy§§im muaze dojit



k pfehfati klenby. Dr. Liszio komentoval vysledky provoznich zkou$ek vsazky z koksovny
Scwelgern v australské Recovery baterii. Koks v klasickych bateriich je v nékterych
parametrech lepsi, ne v8ak vyrazné.

Velmi zajimava byla pfednaska autord z DMT Essen a Deutsche Steinkohle o proSkolovani
provoznich obsluh na zakladé virtualni reality. Tento zpusob vyuky umozni zau€eni personalu
v fizeni novych technologickych zafizeni vredlné podobé jiz pfed jejich uvedenim do
provozu.

Zaujala i pfednaska H.-J. Killicha zZS Dillingen na téma ,Automatické vyhledavani a
dohaSovani zhavych hnizd na rampé“. Jiz instalované zafizeni funguje dobie a Ize je
doporucit pfedevsim tam, kde jsou dlouhé dopravni cesty koksu z koksové rampy na tfidirnu.

S. Brauner z koksovny huté Salzgitter hovofil o vysledcich systémového zvySovani vykonu
koksarenské baterie. K dobrému vysledku vedla opatfeni v oblasti optimalizace otopu,
optimalizace prace obsluhovacich stroja, redukce poruch a motivace zaméstnancu.

Tradi¢né jeden blok pfednadek byl vénovan historii koksarenstvi. H. Toll informoval o
poznavani historie formou tzv. Interviewprojektu, Dr. Nojima o zalozeni prvni siné
koksarenské historie v Japonsku v Kansai Coke.

Na zavér prvého dne jednani byla jako kazdoro¢né udélena vyroéni cena VDK a tzv. Koker-

Medaile za zasluhy o rozvoj oboru.
/A. Magera/

Z CESKEHO KOKSARENSTVI

Aktuality z koksovny Mittal Steel Ostrava

vytlaéen posledni koks 6. 12. 2006 a bylo zahajeno Fizené vychlazovani koufovych kanald,
které zUstaly zachovany. Nasledovaly demontaze stoupacek, raml dvefi, topnych armatur
a dalSiho vybaveni baterie a bourani zdiva az po uroven kluznych plechll nad koufovymi
kanaly. Od 16. 3. 2007 probiha vyzdivani baterie, v sou¢asné dobé je vyzdivan strop na
skupiné A, na skupiné B vrstvy 80 — 84.

V pribéhu stavby se jako nejvétsi problém fesila nahrada obkladacich desek. Podle projektu
mély byt pouzity pavodni desky, ale z dlivodu odkladani opravy KB 1 postupné az o 3 roky
byly desky natolik poskozené, e musely byt vyrobeny nové. | pfes naplnéni kapacity
slévaren a Sibenicni terminy dodani se podafilo zajistit 128 desek, zbyvajicich 20 ks bude
instalovano po ukonc¢eni vyzdivani. Podle harmonogramu bude zahajeno vysuSovani a
vyhfivani baterie v poloviné ¢ervence, prvni koks bude vytlagen v poloviné listopadu. Cela
stavba probiha bez pouziti zatepleného hangaru, pouze se zastfeSenim celé baterie.

Na koksovné je pfipravovana investiéni akce ,Obnova koksarenské baterie €. 11
V soucasné dobé jsou generalnim projektantem Koksoprojekt Zabrze ve spolupraci s Hutnim
projektem Frydek-Mistek zpracovavany podklady pro zpracovani dokumentace EIA.

V pribéhu dubna a kvétna probihaly na koksarenské baterii €. 2 zkouSky koksovani
uhelnych smési s pfidavky ostfidel, kterymi byly koksovy prach z odpraseni, petrolkoks a
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uhlikaty material, pouzivany jako palivo na aglomeraci. Vyhodnoceni téchto zkouSek v téchto

dnech dokoncuje koksarenskeé korporacni centrum.
/R. Kungicky/

Zavadéni novych metodik zkousSeni v laboratofi koksovny Trineckych zelezaren

Jako ve vSech oblastech nadeho Zivota také v analytické chemii doSlo v poslednich letech k
velkému nastupu modernich technologickych postupli, modernizaci a automatizaci fady
analytickych metod a pfistrojli. Také v laboratofi koksovny se tento trend projevil ustupem od
klasickych metod zkouSeni materiall, zatizenych nepfesnosti stanoveni a omezenych
moznostmi opakovatelnosti a reprodukovatelnosti metodik pouZivanych pfedevsim
v klasické odmérné analyze. Nové instrumentalni metody zasahly celou fadu stanoveni a Ize
je pozorovat snad v kazdé oblasti rozboru vSech druhl technologickych materialQ, jejichz
analyzu laboratof koksovny provadi.

Modernizace vybaveni laboratofe koksovny se b&hem poslednich cca 10 let projevila ve
tfech zakladnich oblastech, pfedevSim z hlediska zkraceni doby jednotlivych stanoveni a
uspory pracovnich sil, z hlediska zlepseni pracovniho prostfedi laboratofe a snizeni rizikovée
zatéze pracovnic laboratofe a v neposledni fadé pfi zavadéni novych typu zkousSeni v oblasti
koksarenského vyvoje. V nékterych pfipadech samoziejmé dochazi k prolinani téchto vSech
uvedenych oblasti.

Na tyto postupy je samoziejmé& mozné nahliZzet také z hlediska druhu analyzovaného
materialu, nebot v laboratofi koksovny se provadi analyzy pevnych i kapalnych paliv, rozbory
plynll, vod a dalSich technologickych materialu, které jsou dllezité pro bezproblémovy chod
provozu VK-Koksochemické vyroby a VO-Vyroby Zeleza a oceli .

Jako pfiklad uspory pracovniho c¢asu byl do laboratofe pofizen pfistroj pro
termogravimetrickou analyzu firmy Leco nové vyvojové fady TGA-701, ktery dokaze provést
analyzu tfech jakostnich parametrd pevnych paliv béhem jednoho pracovniho cyklu u 19
vzorkU najednou. Tento pfistroj zaroven umoznuje zkoumat vliv teploty na hmotnostni ubytky
sledovanych material(i, coz je vyuzivano pfi popisu déju probihajicich béhem karbonizace
nebo teplotni degradace zkoumanych materialu.

Kombinaci ¢asové Uspory a zkvalitnéni pracovniho prostiedi byla v posledni dobé& zavedena
nova metodika rozboru pracich olejii na pfFistroji Nicolet Avatar, ktera umozriuje (po
predchozi kalibraci) rychlé stanoveni opotfebeni praciho oleje uz v malém mnozstvi vzorku
oleje a zaroven i detailni stanoveni jeho sloZek. Tato analyza nahradila zastaralou destilacni
metodu, kdy byly pracovnice laboratofe vystaveny daleko delSimu kontaktu s velkym
mnozstvim tohoto nebezpecného materiadlu, a tedy i vétSimu riziku z hlediska prace
s karcinogennimi latkami. Provozu jsou poskytovany mnohem pfesnéjsi vysledky slozeni
pracich olejl, nez byla schopna dodat puvodni metoda. V sou¢asné dobé pfipravujeme dalSi
metodiku uréenou pro tento pfistroj, ktera zjednodusi a zkrati stanoveni obsahu ,dehtovitych®
latek v technologickych vodach koksovny.

Protoze velka ¢ast materiald chemické Casti koksovny patfi do kategorie nebezpeénych latek
z hlediska karcinogenity, je velkou snahou snizit riziko manipulace s témito latkami. Proto
také byla zavedena chromatografickd metodika rozboru koksarenského plynu a benzolu na
pfistrojich vyrobce Agilent Technologies 6890N, které umoZiuji provedeni stanoveni
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zbytkového benzolu v plynu a které nahrazuji a samoziejmé také zpresriuji dosavadni
nepfesnou a zdlouhavou klasickou metodu zachytu benzolu na aktivnim uhli. Zaroven se
zavedenim dalSi chromatografické metodiky doSlo k odstranéni manipulace s vybusnou a
toxickou kyselinou pikrovou, ktera se pouzivala v ptvodni metodé ke stanoveni naftalént
v plynu, coz vede samoziejmé ke sniZeni celkové ekologické zatéZe. V neposledni fadé
nam tyto pfistroje umoznily zpfesnéni a rozSifeni rozboru jednotlivych sloZzek koksarenského
plynu, v€etné stanoveni vyhfevnosti plynu pro energetické ucely; tato stanoveni se dfive
provadéla zastaralou klasickou analytickou metodou.

Také zruSeni destilacni zkousky deht( a zavedeni nové metodiky na stanoveni vody Karl-
Fischer titraci, které se provadi u kazdého expedovaného vagoénu této suroviny, vyznamné
snizilo riziko prace s nebezpecnymi latkami a zaroven pfispélo ke sniZzeni spotfeby
chemickych rozpoustédel, pouzivanych v laboratofi koksovny.

Protoze se v laboratofi zabyvame také analyzou rGznych typl technologickych vod, byla
v lonském roce odzkouSena a zprovoznéna také nova metoda analyzy anionu, ktera se
provadi z chladicich vod ZPO a koksovny apod.. Jedna se o analyzu na iontovém
chromatografu 761 Compact IC Svycarské firmy Metrohm, ktera umozruje stanovit v jednom
kroku vedle sebe obsah jednotlivych aniontl (napf. sirand, chloridt, fosfore¢nanu, dusi¢nant
a dusitanl prfedevsim v méné znecisténych vodach).

V oblasti koksarenského vyvoje byla v prabéhu nékolika uplynulych let realizovana
v laboratofi koksovny cela fada zafizeni zaméfenych na predikci jakosti koksu. ZkouSeni
slozeni uhelné vsazky pfi neustale se meénicich dudlnégeologickych podminkach v dolech
nam dava jednoznaény obraz o proménlivych jakostnich parametrech nakupovaného uhli.
Jako prvni v fadé to byla petrologicka analyza, ktera umoznuje sledovat stupefi prouhelnéni
koksovatelného uhli. Poté pfibylo zafizeni karbotest, které v praxi ukazalo, jak je vyhodné
provadét koksovaci proces ve zmenseném meéfitku a sledovat tak nejen kvalitu koksu, ale
v pfipadé potfeby také analyzu chemickych produktl karbonizace uhli. Dilezitym jakostnim
parametrem je také plasticita uhli, ktera je sledovana praibézné a v soucasné situaci spolu
s petrografii a dalSimi klasickymi metodami rozboru uhli umozriuje testovani uhli také
z jinych nez tradi¢nich lokalit. Také zavedeni metodiky NSC (zkouSky CSR,CRI) jako jednoho
z jakostnich parametrd koksu, které se provadi na zafizenich firmy PIE Warszawa, se
ukazalo jako vyznamné pro ureni kvality VP koksu. Do této fady pfistrojd mizeme zaradit
také pfistroj pro elementarni analyzu firmy Elementar, ktera umoznuje opét v jednom kroku
analyzu vétSiny druht materiall z hlediska obsahu uhliku, dusiku, vodiku a siry, pfip. také
kysliku.

V8echny uvedené pfistroje a nové postupy posunuly analytickou chemii pouZivanou
v laboratofi koksovny na vySSi uroven, jejich zavedeni a pouzivani klade vysoké naroky na
obsluhu a udrzbu zafizeni, jak z hlediska materidlového zabezpec€eni, tak z hlediska
odbornosti a veédomosti vSech zaméstnancl laboratofe. Pro provozy pak uvedena
modernizace vybaveni laboratofe pfinasi zvySeni presnosti a cetnosti sledovanych

vvvvvvvvvv

a v konec¢né fazi pak dosazeni lepSich ekonomickych vysledku.

/J. Petrova, R. Mrozek/
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Stankovic Vlastimil

. Stiskala Viktor

. Stonawski Josef
. Stosek Erich

. Stuchlik Ladislav
. Stuchlik Vladimir, CSc.
. Swaczyna Ceslav
. Sebelik Vladimir
. Sevéik Jiri

Skapa Karel

. Skuta Zdenék

Sokala Dusan
Stastny Milan

. Suba David

. Susak Petr

. Tkac Petr

. Trojek Mojmir

. Urbancova Lenka
. Urbanec Jaromir

Urbanek Jaromir

. Vabrousek Rudolf
. Vavros Jindrich
. Vesely Jan

Vojnik Jifi
Vojtovic Kvétoslav
Vylezik Vladimir

. Wajda Tomas

. Walach Stanislav
. Walder Karel

. Weglarz Tadeusz
. Zamazal Marek
. Zeman René

OKD, OKK, a.s.

OKD, OKK, a.s.

VAl Praha Engineering, s.s r.o.
osvC

dichodce

Mittal Steel Ostrava a.s.

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
dichodce

duchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
diichodce

dichodce

duchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

Mittal Steel Ostrava a.s.

OKD, OKK, a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKD, OKK, a.s.

OKD, OKK, a.s.

OKD, OKK, a.s.

OVAK, a.s.

osvC

Mittal Steel Ostrava a.s.

osvC

osvC

VITKOVICE HEAVY MACHINERY a.s.
OKD, OKK, a.s.

diichodce

VITKOVICE HEAVY MACHINERY a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

Mittal Steel Ostrava a.s.

Mittal Steel Ostrava a.s.

Mittal Steel Ostrava a.s.

Mittal Steel Ostrava a.s.

OKD, OKK, a.s.
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Pravnické osoby tuzemské — stav k 31.12.2006:
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Pravnické osoby zahraniéni — stav k 31.12.2006:

© 00 N O OB WODN -

-
o

AQUACHEMIE - ING. PAVEL DOCKAL, CSC
AUTEL, a.s.

DEZA, a.s.

EEXIM, spol. s r.o.

ELCOM EKOTECHNIKA, spol. s r.o.
FAMO - SERVIS Ostrava s.r.o.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
KADAMO v.o.s

Mittal Steel Ostrava a.s.

METALIMEX a.s.

MORAVA-CHEM spol. s r.o.

OKD, OKK, a.s.

PAUL WURTH, a.s.

P-D REFRACTORIES CZ a.s.

Polské uhli, a.s.

TEPLOTECHNA Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
VITKOVICE HEAVY MACHINERY a.s.
VYSOKE PECE OSTRAVA, a.s.

Dr. C. OTTO FEUERFEST GmbH

F.I.B. Services SA

FOSBEL EUROPE GmbH

IMPORTKOHLE GESELLSCHAFT GmbH
JANEX Spol. z 0.0.

LICHTENBERG FEUEURUNGSBAU GmbH
TERMOSTAV-MRAZ spol. s r.o.

UHDE GmbH

U.S.STEEL KoSice s.r.o.

RUTGERS CHEMICALS A.G.
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Ostrava
Tfinec
Ostrava
Ostrava
Ostrava
Frydek-Mistek
Ostrava
Ostrava

Praha

Ostrava
Ostrava
Ostrava

Velké Opatovice

Ostrava

Ostrava

Tfinec

Ostrava

Ostrava
Bochum Némecko
Baudour Belgie
Euskirchen Némecko
Wien Rakousko
Krakow Polsko
Ratingen Polsko
Kosice Slovensko
Dortmund Némecko
KosSice Slovensko
Castrop Némecko



