


Z ODBORNEHO ZIVOTA

Vyroéni ceny Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2007

Vykonna rada Ceské koksarenské spole¢nosti se na svém bieznovém zasedani usnesla na
udé&leni vyroénich cen Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2007.

Za celozivotni pfinos oboru koksarenstvi se cena udéluje

» Ing. Oldfichu Baranovi

» Ing. Vladislavu Machkovi

Ing. Oldfich Baran se narodil 23.8.1947 v obci Nizni Lhoty na Frydecko-Mistecku. Po
ukonéeni zakladni 8koly vroce 1962 se zacal uéit v Nové huti mechanikem méficich
pFistroji. Tam se také poprvé setkal se slovem koksovna a na vlastni o€i se mohl pfesvédcit,
jak se vyrabi koks, i kdyz v té dobé netusil, ze s témito slovy bude po ¢ase spojen cely jeho
budouci profesni zivot. Po vyuéeni pokraoval ve studiu na Stfedni primyslové Skole
vakuoveé elektrotechniky a po jejim absolutoriu se opét vratil do Nové huti, kde pracoval jako
konstruktér v zavodé 45 -automatizace. Po politickych provérkach v r. 1970 odeSel pracovat
jako hornik do OKD na dul Vitézny unor, kde si na vlastni k(izi oveéfil za jakych podminek a
jakym usilim se uhli dobyva. Uhli jako surovina mu natolik uarovalo, Ze s jeho zpracovanim
na koks spojil celou svoji dal8i kariéru.

Koncem roku 1972 naposledy vyfaral a odeSel ke koksafim na OKK, konkrétné na zavod
Koksovna CSA, kde zadal pracovat jako mistr mé&feni a regulace. V této profesi si vlastné
ohmatal veSkerou problematiku, spojenou s procesy koksovani. Tyto zkuSenosti pozdéiji
uplatnil jako energetik, mechanik elektroudrzby a hlavni mechanik zavodu. Jeho zvidava
povaha mu nedala zaostat ani po odborné strance, proto se rozhodl v roce 1982 pokracovat
ve svém vzdélavani v oboru vyroba surového Zeleza a koksarenstvi na Vysoké Skole
bariské, kterou uspé&sné dokoncil s Cervenym diplomem v roce 1987. V roce 1988 pieSel
z udrzby do vyrobni sféry, kde proSel funkcemi vedouciho vyroby a od roku 1990 jako
vedouci zavodu Koksovna CSA. Mél bohuzel tu smutnou povinnost, Ze jako vedouci zavodu
tento zavod v Cervnu 1997, po vic jak stoletém provozu, definitivné zaviral.

Po ukoné&eni &innosti na Koksovné& CSA pusobil kratce ve funkci vedouciho technického
rozvoje OKK. Poté pieSel na Koksovnu Jan Sverma, kde pracuje dodnes jako vedouci
zavodu s nynéjSim nazvem funkce hlavni inzenyr provozu. V podminkach provozu koksovny
CSA realizoval a uvedl do provozu bezétitové obsazovani Upravou starych p&chovadel a
péchovacich skfini na vSech vytlaénych strojich, proved! Gpravu nové jemné tfidirny, takze
z obou provozl jemného tfidéni vychazel stejné tfidény otopovy koks, ktery vyhovoval
naro¢nym pozadavkim rakouskych odbératelt. Provedl rovnéz montaz rotacni pece a jeji
uvedeni do chodu pro vyrobu sorbentl, zpusob vyroby a likvidaci zplodin z této pece fadu let
nasledné vyuzivala firma Resorbent.

Na Koksovné Jan Sverma fesil nejdfive problematiku cirkulace fenolépavkovych vod a na to
navazné hydroinjektaz a vyuzivani novych plnicich ekologizovanych vozl, jakoz i dalSi
provozni i investiéni akce jako nova benzolova pracka, vyména predlohy na KB ¢&. 3 a dalsi
zaleZitosti, které vyrazné zlepsily provoz Koksovny Jan Sverma.



Mimo profesni zalezitosti se ve volném Case s oblibou vénuje i svym konic¢kim, jako je
zvelebovani rodinného domku v Rychvaldé, numismatice a filatelii a studii historie kraje a
svého rodu Barand.

Ing. Vladislav_Machek, sougasny prezident Ceské koksarenské spole¢nosti se narodil
31.8.1947 v Rakovniku, nebot' selsky rod ,Machkojc* — jak se v kraji fika — zil a sedlacil
ve vesnice Zvikovec v krasném prostiedi kfivoklatskych hvozdu. Sva ucriovska léta stravil
v Zelezarnach Bild Cerekev v Hradku u Rokycan, poté absolvoval Primyslovou $kolu
hutnickou na Kladné&, nacez ho touha po vzdélani pfivedla na studia Vysoké Skoly banské do
Ostravy. Hutnickou fakultu — obor koksarenstvi — UuspésSné zakoncil v roce 1973. Béhem
studii péstoval fadu sportu, predevsim fotbal a stolni tenis a také se UspéSné vénoval
mimoskolnim aktivitam k ziskavani zkuSenosti pro budouci zivot v podminkach centralniho
planovani. Také jesté stihl zalozit rodinu. Pfichod na ostravsko se mu tak stal osudnym,
nebot zde zUstal, pracuje a Zije jiz témér 40 let.

Po ukonceni vysokoskolskych studii nastoupil na umisténku do zaméstnani ke svému
jedinému zaméstnavateli — Nova hut v Kunc€icich a pracoval tam celych 31 let. ZaCinal jako
délnik, pfedak, sménovy mistr, koordinator oprav dila, pak zastupce vedouciho provozu,
vedouci provozu a vyrobni naméstek feditele koksovny, az se po 11 letech stal 1. €ervence
1984 reditelem zavodu 10 — koksovna. V této funkci zlstal i po zméné vlastnika huté az do
svého odchodu vroce 2004, kdy se stal podnikatelem v oboru poradenstvi a konzultaci
v koksarenstvi a hutnictvi.

Stejné jako b&hem studia na VSB tak i ve funkci Feditele se letosni oslavenec vénoval
sportovnimu déni v Nové huti, byl prezidentem TJ NHKG, sponzorem a uspé&Snym
pfedsedou oddilu stolniho tenisu, organizatorem &tvrte€nich matchu vSech Fediteld zavodu
v télocviéné TJ NH.

Pracovitost a pile, smysl pro odpovédnost, naro¢nost k sobé i svym spolupracovnikim, jeho
Clovécenstvi v mnohocetnych projevech a formach mu ziskaly autoritu a etné pratele u nas
i vzahrani€i. Diky témto schopnostem a osobnim vlastnostem, svym postavenim a také
vyraznou postavou se Ing. Machek stal nepfehlédnutelnym koksarenskym reprezentantem
nejen v Ceské odborné verejnosti, ale také pfi jednani se zahrani¢nimi kolegy. Jeho zajem o
nové technologie v oboru a vynikajici pamét mu umoziovaly pfi sluzebnich cestach po
evropskych ale i svétovych koksovnach ziskavat nové poznatky a takto na jim Fizeném
zavodé uskuteChovat technicky narocnou koncepéni proménu a postupné vytvaret moderni
zavod s aktivnim pfFistupem k ochrané Zivotniho prostiedi.

Své organizatorské schopnosti prokazal i ve své dalSi mimopracovni ¢innosti. V roce 1993
se podilel v souéinnosti s daldimi koksarenskymi odborniky na zaloZeni Ceské koksarenské
spoleénosti, jejimz predsedou je po celych 15 let. Pod jeho vedenim se za tuto dobu Ceska
koksarenska spoleCnost stala reprezentativni organizaci Ceského koksarenstvi a svétové
uznavanou organizatorkou koksarenskych konferenci.

Za préaci ve funkci prezidenta vykonné rady CKS ve prospéch nejen eského koksarenstvi
patfi Ing. Machkovi nade uznani.

Vykonna rada CKS je presvéddéena, Ze obé vyroéni ceny CKS za rok 2007 jsou ve spravnych
rukou. Touto formou chceme obéma letoSnim laureatim upfimné blahopfat.

/Vykonna rada CKS/



Jubilea

Pfipominame, Ze v obdobi od posledniho vydani Listd CKS oslavili vyznamné Zivotni
jubileum nasi ¢lenové:

Ing. Bohumil Franek 4.3. 75 let
Ing. FrantiSek Butora 31.3. 75 let
Ing. Hana Kozlova 13.4. kulaté jubileum
Ing. Vladimir Stuchlik, CSc. 19.4. 75 let
Ing. Jifi Sevéik 15.5. 75 let

Jubilantim dodatecné srdecné gratulujeme a prejeme jim do dalSich let pevné zdravi, osobni

pohodu a hodné chuti a elanu do dalSi prace.
/Vykonné rada CKS/

Pripravuje se 32. Mezinarodni koksarenska konference

Toto tradi¢ni setkani koksarenskych odborniki se letos uskute€ni v novém misté a to
v hotelu Relax v Roznové. Pofadatelem konference je Ceska koksarenska spole¢nost, jejiz
vykonna rada povéfila pfipravou a organizaci celé akce pfipravny vybor pod vedenim Ing.
Stiskaly. Dal§imi ¢leny vyboru jsou Ing. Czudek Ph.D., Ing. Deingruber, Ing. Kristof a Ing.
Magera. Vykonna rada oCekava aktivnhi pomoc také dalSich ¢lend nasi spolecnosti, ktefi
budou povéfeni ukoly pfi zabezpe€ovani pfipravnych praci a v pribéhu konference.

Vysoka uroven, celkovy pribéh a péce o ucastniky minulych konferenci se promitla také do
zajmu odbornikli o moznost prednaset na této jiz 32. Mezinarodni konferenci. Pfipravny
vybor muze proto konstatovat, Zze planovanych 18 prednasek je jiz zajisténo a tyto budou
pfedneseny ve Etyfech blocich.

Pro ty ucastniky, ktefi budou mit zajem o navstévu nékterych koksarenskych provozu
v nasem kraji jsou pfipraveny exkurze na koksovnach ArcelorMittal Ostrava, OKD, OKK a
koksarenské konferenci jsou uvedeny na webové strance www.ceska-koksarenska.cz.
Prihlasky k u€asti je mozno poslat postou i e-mailem do 31.8.2008. Registraci je mozno
povazovat za platnou az po uhradé konferencniho poplatku.

/A.Magera/

Z MEZINARODNICH SETKANI

68. zasedani Evropského koksarenského vyboru

ZacCatkem dubna se v rakouském Linci konalo 38. zasedani Evropského koksarenskeho
vyboru (ECC), kterého se zuc€astnilo 39 zastupcu z 13 evropskych zemi. Hostitelem akce
byla koksovna Voestalpine Linz, kterou méli na konci zasedani uc¢astnici moznost navstivit.
Tématem technické ¢€asti mitinku byl vyzkum a vyvoj v oblasti koksarenstvi. Soucasti
zasedani byly rovnéz schlze pracovni skupiny pro vyménu provoznich dat a enviromentalni
pracovni skupiny.



Ceska republika byla na zasedani zastoupena Ing. Pavlem Baranem s prezentaci ,Ziskavani
presnéjSich analyz pro kontrolu vyrobniho procesu®, ktera se tykala modernizace
analytickych postupu v koksochemické laboratofi koksovny ArcelorMittal Ostrava.

Cilem vS8ech prezentaci bylo seznamit uastniky s novinkami v oblasti vyzkumu a vyvoje na
jednotlivych koksovnach. Rozsah témat pokryval prakticky celou problematiku vyroby koksu
od modelovani otopu koksarenskych baterii (Madarsko), pfes méfeni emisi prachovych
¢astic na hasici vézi (Némecko), az po prezentaci systém( méreni a evaluace technického
stavu baterie (Anglie, Finsko). Podstatna Cast prezentaci méla rovnéz za cil predstavit
technologické know-how slouzici k vyzkumu a vyvoji.

V ramci jednani enviromentalni pracovni skupiny byly na programu hlavné body tykajici se
legislativy REACH a navrh smérnice evropského parlamentu tykajici se kvality ovzdusi. Ten
zaznamenal zménu u limitu pro koncentrace jemnych prachovych &astic, limity pro NO, a
SO, zlstavaji oproti pavodnimu navrhu na stejné urovni.

V ramci zavadéni legislativy REACH se ve vSech zemich pfipravuji na pfedregistraci
jednotlivych chemikalii, pouzivanych nebo vyrabénych jednotlivymi provozy. Puvodni navrh
na spole¢né koordinaci pfipravy legislativy REACH byl upraven, do asociace pro zavadéni
REACH vstoupi jen ti, ktefi citi potfebu tuto koordinaci konzultovat. V ramci revize
dokumentu BREF byl shrnut sou€asny stav se schvalovanim nového navrhu. V navrhu, ktery
se vsouCasné dobé projednava v Bruselu, neni mnoho zmén oproti plvodni verzi,
nevyplyvaji z ného pfimé povinnosti ani nutnost pouzit zcela nejlep$i technické moznosti
v ramci celé EU.

Koksovna Voestalpine Linz

Vramci zasedani Evropského koksarenského vyboru ucastnici navstivili koksovnu
Voestalpine Linz. Koksovna integrovana do komplexu Voestalpine Stahl Linz je jednou z
nejstarSich doposud provozovanych koksoven v Evropé. Tomu odpovidaji provozované
baterie a obsluhovaci stroje, jakoz i nékteré zafizeni uhelné sluzby a chemie, které byly
vyprojektovany ve c¢tyficatych letech minulého stoleti. Koksovna disponuje celkem péti
bateriemi typu Didier, kazda o Ctyficeti komorach obsazovanych sypanou vsazkou. Vyska
komor je 4,15 m, délka 12,35 m a stfedni $itka 0,45 m. Pfi objemu komory 21,5 m* a
koksovaci dobé 16,4 hodin dosahla koksovna za rok 2007 vyroby 1380 tis. tun cks.

V dobé nasi navstévy byly na uhelné sluzbé uvadény do provozu dva nové mostové jefaby
na povrchové skladce uhli a koksu, které postupné nahrazuji tfi zastaralé stroje. Na pase
dopravujicim uhli z povrchové skladky do zasobnik( uhli je umistén mikrovinny senzor, ktery
umoziuje kontinualni méfeni obsahu popela a prchavé hoflaviny v uhli. Pro uskladnéni
jednotlivych uhelnych druhd je kromé polni skladky s kapacitou 200 tis. tun k dispozici i 16
zasobniku s celkovou kapacitou 10 tis. tun.

Zdivo baterii bylo postupné obnovovano v osmdesatych letech, posledni baterie €.6 prosla
stfedni opravou v roce 1996. Podobné jako baterie, i tfi sady obsluhovacich stroju (kromé
vodicich vozlu — pouze dva), koncepcné ze Ctyficatych let, proSly opravou a dnes jsou jiz
standardné automatizované.

Na chemii je postavena zcela nova dehtova sluzba, vCetné stanice pro nakladani dehtu,
nicméné dehet se neprodava externimu odbérateli, ale naopak je pouzivan na vysokych
pecich nebo je pfidavan zpét do vsazky. O odtah pfiblizné 70000 m*hod plynu se stara



jedna parni a jedna elektricka turbina o celkovém vykonu 1440 kW. K CiSténi plynu, ktery je
beze zbytku vyuzit v hutnim komplexu, slouzi 2 elektrostatické odluCovace dehtu a fada
pracek s postupnym vypiranim sirovodiku, €pavku a benzolu. Sirovodik je poté zpracovavan
Clausovym reaktorem na &istou siru.

/P. Baran/

,Eurocoke Summit 2008“ — Praha

LetoSni ,Eurocoke Summit® (v pofadi Ctvrty), se konal ve dnech 16.-17. dubna v nasi
metropoli. Pro témér 200 ucastnikl z celého svéta bylo pfipraveno 15 prednasek s
nejriznéjsi problematikou dotykajici se uhli a koksu. Vzhledem k Uzké vazbé mezi Ceskym a
polskym banskym a koksarenskym primyslem pfinaSime nékteré informace z prednasky
»Vyhled polského uhli a koksu s ohledem na nové konstrukce koksarenskych baterii“ autoru
Sobolewského, Kosyrczyka a Sciazka.

Autofi v pfednaSce prezentovali sou€asnou tézbu uhli v Polsku, ktera je zastoupena dvémi
téZzebnimi spole€nostmi, a to ,Jastrzembska Spdtka Weglowa S.A* s ro¢ni téZbou 13 mil.
t/rok a ,Kompania Weglowa S.A.“ s ro¢ni t€zbou 50 mil. t/rok. Rozdéleni koksoven v Polsku
Ize rozdélit do 3 skupin. Prvni tvofi ,ArcelorMittal Poland®, kde patfi koksovny Zdzieszowice a
Sendzimira. Druhou skupinu tvofi ,Polish Coal — Coke Group*, kde patfi koksovny Przyjazn,
Zabrze a Watbrzych, tfeti ,Donbas Steel“ s koksovnou Czestochowa. Nezavislym privatnim
subjektem je pak koksovna ,Bo — Carbo®.

Vyrobni kapacity polskych koksoven v roce 2007:

Vyroby, export a domaci spotieby koksu:



Kvalita vyrabéného koksu:

Zasoby koksovatelného uhli v Polsku (pfipravené k tézbé):

Spotieby koksovatelného uhli:

Vyhled rozvoje koksarenskych baterii:



Predpokladané vyrobni kapacity po roce 2010:

Predpokladané pouziti vyrobeného koksu po roce 2010:

Vyhled téZby koksovatelného uhli v ,Jastrzebske Coal Copany* do roku 2020:

Zavérem bylo feCeno, Ze Polsko bude i nadale nejvétSim exportérem koksu v Evropé a
investice do budoucich koksarenskych baterii budou slouZit i k zlepSeni ekologie polskych
koksoven.

/Z. Skutal

Seminar ,Koksochemické produkty a koksarensky plyn“

Ve dnech 11.-13. dubna se v polském Szczyrku uskute¢nil seminar na téma ,Koksochemické
produkty a koksarensky plyn®“, ktery organizovali Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikow
Przemystu Hutniczego (SITPH), Oddziat Karbochemia w Zabrzu a Oddziat Hutnictwa Zelaza
i Stali w Krakowie. Seminare se zuc¢astnilo kolem 80 ucastnikl (mezi nimi i 1 zastupce ¢eské
koksochemie), ktefi vyslechli celkem 9 pfednasek, jez byly doplnény diskusnim panelem na
téma ,Vyména zkuSenosti z oblasti konstrukénich feSeni a provoznich zkuSenosti tykajicich
se chlazeni koksarenského plynu a ziskavani koksochemickych produktd*.

V prvni pfednasce na téma ,Vyrovnana a optimaini vyroba koksu a maximalni vytézek
vodiku“ se autor zabyval moznostmi ziskavani vodiku jako paliva a suroviny budoucnosti



z koksarenskeho plynu vcetné porovnani energetické narocnosti ziskavani vodiku z jinych
zdroju.

Dal$i prfednaska ,Evropsky trh s dehtem — jaka budoucnost?‘ se odvijela od prodeje fy
Rutgers nadnarodni spoleCnosti a nasledné havarie jeji dehtové destilace s dopadem na
situaci na trh této komodity pfedevsim v Evropé. Zpracovanim dehtu vznika ro¢né prebytek
cca 300 kt smoly v Evropé, a to jeSté neni pokryto zpracovani cca 80 + 100 kt dehtu roéné.
Volné zpracovatelské kapacity jsou pouze v Rusku a na Ukrajiné, ale jsou zastaralé a navic
zde pfistupuji jesté velké problémy s logistikou. Od&ekavana vyroba dehtu v Ciné se
v letoSnim roce odhaduje na 13 mil. tun.

Prednaska ,Moderni metody ¢&isténi odpadnich koksarenskych vod doporucované pro pouZiti
v polském koksarenstvi“ vychazela z modelovych a poloprovoznich zkousek provedenych na
krakovské univerzité. Bilan¢né byla Cistirna vztazena na produkci odpadni vody v mnozstvi
0,2 m® na tunu suchého uhli + 0,1 + 1,0 m® na tunu suchého uhli z ostatnich procestl (vyroba
H.SO,4, vypirani a destilace BTX apod.). S dobrymi vysledky bylo odzkou$eno pouziti
koksového prachu z odpraseni koksové strany pro sorpci olejovitych a dehtovitych latek, coz
mélo za nasledek snizeni obsahu PAU a zlepSeni aktivity biokalu. Misto davkovani metanolu
jako donoru elektronl (reduktantu) do denitrifikace je doporu€ovano davkovani sodnych soli
kyseliny octové. Byla prezentovana zavislost rychlosti nitrifikace na koncentraci SCN™ (&im
vySSi koncentrace SCN', tim nizSi rychlost nitrifikace) a vzajemné ovliviiovani koncentraci
N-NH," a SCN" (¢im vétsi koncentrace N-NH,", tim hor&i odstranéni SCN").

Déale byla prezentovana modernizace benzolové destilace na koksovnach Viktoria
a Przyjazh. Praci olej je ohfivan na teplotu do 180 °C ve vyméniku teplotné stabilnim
termickym olejem predehfatym v kotli na teplotu cca 250 °C. Vlastni destilaci zajistuji
destilaéni kolony s muastkovymi patry. Chlazeni benzolovych vypart probiha v deskovém
vymeéniku ,KOMPABLOK®, ktery je demontovatelny ze vSech Ctyf stran, a €iSténi vodniho
prostoru je provadéno kyselinou fosfore¢nou nebo citronovou, kdezto Cisténi olejové strany
tlakovym mytim vodou. Jako dalSi teplovyménné aparaty se pouzivaji rovnéz spiralové
chladi¢e olej/olej a olej/voda v provedeni titan nebo Hastelloy.

Pfednaska na téma ,Koksarensky plyn — vodik — metanol* byla pouze doplnénim uUvodni
pfednasky s naznaCenim dalSich moznosti vyuziti vodiku jako takového, dale pro syntézy a
jiného vyuziti koksarenského plynu v komplexnim metalurgickém podniku i mimo né;.

V ptispévku ,Vizualizace a rizeni procesu absorpce a destilace benzolu s vyuZzitim éislicové
technologie* byla pfedstavena realizace tohoto projektu v huti Krakow. VesSkeré dodavky
zafizeni i systému provedla fa Emerson zastoupena v Polsku. Cely projekt byl rozdélen na 2
etapy:

|. etapa modernizace fizeni:

regulace tlaku pary 1,6 MPa ze suchého chlazeni koksu na pfivodu do benzolky,
regulace teploty praciho oleje za parnimi pfedehfivadi,

regulace teploty hlavy odhanéce benzolu,

Il. etapa modernizace fizeni:
plna kontrola destilace prostfednictvim synoptickych monitor,
instalace pfevodnikl pro tuto kontrolu.




Dale byl proveden monitoring pratoku benzolu z destilace do zasobnik( vCetné instalace
radarovych hladinomért s fazovym rozdélenim a vizualizace celého skladu benzolu.
Kone¢nym cilem celé modernizace je aplikace softwarového systému Plant Web fy
Emerson.

Velmi zajimavym pfispévkem byla prezentace provoznich zkudenosti s koagulacnim
oddehtovanim surové fenolCpavkové vody ze ZK Zdzieszowice. PlUvodné byla surova
fenol¢pavkova voda oddehtovavana na dehtovych prackach fenolky s naslednou destilaci
zadehtovaného benzolu. V letech 2001+2002 probé&hla v ZK rekonstrukce BCOV a odstaveni
fenolky, avSak dehtové pracky v€etné destilacni kolony benzolu byly zachovany. Na zakladé
provedenych prizkumG a odzkouSeni bylo jako nejvhodnéjSi vybrano koagulaéni
oddehtovani. Vlastni realizace probéhla ve 3 etapach (2004 — |. etapa staré chemie, 2006 —
Il. etapa staré chemie, 2007 — nova chemie).

Surova fenolCpavkova voda prechazi pres 2 misiCe. Do prvniho misi¢e je dodavan
anorganicky koagulant (3,5 I/h) a do druhého organicky koagulant (1,0 I/h). Surova
fenolépavkova voda nasledné prochazi odlu¢ovadem dehtu (norm. 50 m*h., max. 70 m*h).
Takto vycisténa surova fenolCpavkova voda jde na dalsi klasické zpracovani a pouziti. Jedna
se 0 bezobsluzny provoz.

Prezentaci zkuSenosti Koksovny Radlin s odsifenim a odépavkovanim koksarenského plynu
(katalyticky rozklad amoniaku, Clauslv proces) byly potvrzeny obecné zavéry provozovani
tohoto typu zafizeni v€etné Zivotnosti katalyzatoru, problematiky koroze, prlichodnosti tras
kapalné siry a dalSi souvisejici problematiky.

V zavérecneé pfednasce byly prezentovany vysledky modernizace koksochemického provozu
v koksovné Przyjazn vletech 2006 + 2008. Z divodu zastaralosti zafizeni, legislativy,
ekologie apod. vyvstala potfeba investic ve vysi 400 mil. PLN. Doposud byly realizovany
spiralové chladi¢e praciho oleje, vybudovany dva nové primarni chladiCe, v ramci investice
bude stavajici odsifeni koksarenského plynu vakuumkarbonatovym zplsobem s vyrobou
kyseliny sirové a jejim pouzitim v sytiich nahrazeno systémem KRAIC (katalyticky rozklad
amoniaku a Claus).

Soucasti seminafe byla i prezentace polskych firem a polskych zastoupeni zahrani¢nich
firem dodavajicich armatury, regula¢ni organy, Cerpadla, elektrozafizeni a zafizeni MaR
véetné bezdratovych a dalkovych prenosl fizenych a sledovanych technologickych
parametr.

Musim bohuzel dat za pravdu jednomu z pfedsedajicich seminafi, jmenovité prof.
Aleksandru Karczowi, ktery ve zhodnoceni celého seminafe konstatoval, Ze polska
koksochemie a polské koksarenstvi jsou na tom v sou€asnosti dobfe aZ velmi dobfe. Doslo
k podstatnému zlepSeni a zkvalitnéni technologii, k Sirokému vyuziti teoretickych vysledku a
zaveérl, k masivnim investicim. Pfed dvéma az tfemi desitkami let se polsti koksafi jezdili ucit
a sbirat zkuSenosti od svych jiznich, tedy Ceskych kolegd. A taky tam nakupovali
technologie, aparaty a zafizeni. Kdyz se vySe jmenovany dnes podiva na to, kde jsou Polaci
obraceny a tento stav doporucuje nejenom udrzovat, ale vylepSovat a upeviovat. Co k tomu

dodat...?
/K. Lukosz/
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Z CESKEHO KOKSARENSTVI

Stredni oprava KB 1 v ArcelorMittal Ostrava a.s. — zkuSebni provoz zarizeni

Zacatek stfedni opravy KB 1 spojené s modernizaci nékterych celkd byl nékolikrat odlozen.
Realizace opravy byla zahdajena dne 6.12.2006 odstavenim baterie z provozu. Po
demontaznich pracich, nasledné montazi zdiva a jeho vyhfati na provozni teplotu byla tato
baterie obsazena dne 30.10.2007.

Po uspésném ukon&eni komplexnich zkousek a ovéfeni, Ze opravené zafizeni KB ¢. 1 nema
Zadné bezpecnostni, hygienické a ekologické vady, byl na zafizeni zahajen zkuSebni provoz.

Cilem programu zkuSebniho provozu bylo provéfeni, zda baterie a jeji vybaveni budou
schopny vyrabét koks v mnozstvi a kvalité stanovené v projektové dokumentaci. DalSim
ukolem bylo dodate&né sefizeni zafizeni pro dosazeni ustaleného chodu.

Pfi nabé&hu vyroby koksu byla baterie otapéna koksarenskym plynem. Postupnym
zvySovanim vyroby bylo dosazeno projektované hodnoty ve tfetim mésici zkuSebniho
provozu dne 22.1.2008. Nasledné byl otop baterie pfefazen na smésny plyn a provedeno
sefizeni tohoto otopu.

ZvIastni péce byla vénovana Zaruvzdornému zdivu v8ech topnych stén pfi uvadéni baterie
do provozu a ve zkuSebnim provozu. Stav zdiva byl sledovan a dokumentovan na
pfipravenych mapach jednotlivych topnych stén a to pfed jejich obsazenim, po prvnim
vytlaCeni koksu, po najeti na plny vykon a pfed pfevzetim dila. Zjisténé drobné defekty byly
na mapach vyznaceny s barevnym rozliSenim podle etapy kontroly.

Smluvné bylo dohodnuto provedeni garancnich zkouSek pfed ukonenim zkuSebniho
provozu a prevzetim dila objednatelem. Cilem garannich zkousek je ovéfeni
projektovanych hodnot ve vyrobé koksu, spotifebé tepla a rovnomérnosti otopu po dobu péti
za sebou jdoucich kalendarnich dnl. Tyto zkousky jsou planovany v tydnu od 2.6.2008, tudiz
vysledky budou znamy az po vydani informacnich lista.

Hodnoceni celé opravy lze povazovat za uspésné, cile opravy byly spinény a to diky dobré
spolupraci celé fady dodavateld a odborné kvalitni koordinaci firmou AKRIBIT INTEPS.
Z dodavatelu se jednalo predevSim o Zavod 3 ArcelorMittal Ostrava - Opravy a udrzba,
hlavniho dodavatele VITKOVICE HEAVY MACHINERY, dodavatele vyzdivacich praci
Termostav Mraz a firmy KADAMO jako dodavatele montaznich praci.

BlizSi technicko-organizaéni informace o pribéhu pfipravy a realizace opravy podame na

koksarenské konferenci v listopadu.
/P. Fulnecek

Obnova koksarenské baterie ¢. 10 na Koksovné Svoboda

OKD, OKK,a.s. po dlouholetych pfipravach zahajuje v letoSnim roce generalni opravu
s modernizaci koksarenské baterie ¢. 10 na Koksovné Svoboda. Puvodni koksarenska
baterie €.10 byla v provozu v létech 1973 az 1998, kdy byla nejdfive odstavena do teplé
rezervy a pozdeéji definitivné Fizené odstavena z provozu. Hlavnim divodem odstaveni
koksarenské baterie byla skute€nost, ze nesplfiovala vSechna ekologicka opatfeni vyplyvajici
z ustanoveni zakona o ovzduSi a tehdejSi odbytové problémy s koksem.
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Obnovena koksarenska baterie bude typu Still s 56 koksovacimi komorami shodné
konstrukce jako stavajici provozované baterie €. 7, 8 a 9. Soucasti obnovy koksarenské
baterie je vystavba samostatné hrubé kondenzace a rovnéz novych modernizovanych
obsluhovacich strojl, pfedevSim vytlaéného a sazeciho stroje, ktery bude vyuzivan i pro
stavajici koksarenskou baterii €. 9. Celkové naklady na obnovu koksarenské baterie a
souvisejicich provoznich soubord budou na urovni 1,5 mid. CZK. Prvni koks by méla
koksarenska baterie €. 10 zacit davat koncem roku 2010. Rozhodujici dodavatelé, ktefi se
podileji na vystavbé jsou HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek, VITKOVICE HEAVY
MACHINERY a P-D Refractories CZ.

Vystavba a modernizace koksarenské baterie ¢. 10 dava predpoklad, Ze se Koksovna
Svoboda po roce 2010 stane nejvétSim vyrobcem slévarenského koksu v Evropé a mozna i

na svété.
/P. Mokros/

Kontrakt HPFM - TCCO text

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s. podepsal v zavéru lofiského roku s iranskou
soukromou spolec¢nosti nejvétsi Cesky kontrakt v Iranu za poslednich 10 let. Pfedmétem
dodavky typu EPC (engineering — dodani — zprovoznéni) je koksovna na ,zelené louce*
s bateriemi typu Non-recovery. HUTNi PROJEKT je povéfen dodanim kompletni projektové
dokumentace, dodavkami Zzaruvzdorného zdiva a kompletni technologie, supervizi a
zprovoznénim celého koksarenského komplexu.

Stavba bude realizovana pobliz mésta Tabas ve stfednim Irdnu, v pomérné& narocnych
mistnich podminkach extrémnich teplot, seizmicity, pfebytku pisku, nedostatku elektfiny a
vody. Voda bude Cerpana ztzv. ,artézskych studni® 150m hlubokych a elektfinu bude
zajistovat nékolik dieselagregata.

Postup vystavby zavodu je rozdélen do nékolika etap. V prvni etapé probéhne vystavba
potfebné infrastruktury zakladniho zavodu se tfemi bateriemi o 32 koksovacich komorach
s vyrobou 450kt koksu ro¢né. V druhé etapé bude pokraCovat vystavba energetické Casti
s vyuZitim horkych spalin vzniklych z hofeni prchavych latek obsaZzenych ve vsazce. Para
vyrobena ze spalin bude vyuZita pro vyrobu elektrické energie, ktera se z ¢asti spotiebuje ve
vlastni koksovné, piebytek se vyvede do budouci VN sité . V dalSich etapach pak probéhnou
postupné dostavby koksovny na vyrobu 600kt az 1 200kt koksu rocné.

Harmonogram realizace 1.etapy je schvalen na dobu 24 mésicli. Naro¢né prubézné terminy
stavby nepfijemné prodluzuji dlouhé aZ dvou mésiéni dopravni doby. HUTNi PROJEKT
Frydek-Mistek v souCasné dobé zpracovava realizacni dokumentaci a probihaji vybérova
fizeni pro vybér subdodavateli. Hlavnim tématem jsou dodavky zaruvzdorného zdiva,
kotveni baterie a obsluhovacich stroji. Rozhodujici dodavatelé budou definitivné potvrzeni
v pribéhu pfistiho mésice.

Pro realizaci stavebni ¢asti je investorem vybrana zkusena iranska firma. Kromé naro¢nych
zakladajicich podminek v seizmickém prostfedi skalnich podlozi bude muset zvladnout i
vyrobu a montdZz nosnych ocelovych konstrukci. Pfedpokladame, Ze 30% dodavek

technologie bude z Ceské republiky a EU. Zbytek bude zaji§tén mistnimi firmami.
/. Ivanek/
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Pravnické osoby tuzemské — stav k 30. 4. 2008:

AKRIBIT INTEPS s.r.o.

ArcelorMittal Ostrava a.s.

AUTEL, a.s.

DEZA, a.s.

EEXIM, spol. sr.o.

FAMO - SERVIS Ostrava s.r.o.
HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
Ing. Pavel Dockal, CSc - Aquachemie
KADAMO v.o.s

PCC MORAVA-CHEM, s.r.o.

OKD, a.s.

OKD, OKK, a.s.

PAUL WURTH, a.s.

P-D REFRACTORIES CZ a.s.
Polské uhli, a.s.
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Pravnické osoby zahranic¢ni — stav k 30. 4. 2008:
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F.I.B. Services SA
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JANEX Spol. z o.0.

LICHTENBERG FEUEURUNGSBAU GmbH
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RUTGERS CHEMICALS A.G.
TERMOSTAV-MRAZ spol. s r.o.
UHDE GmbH

U.S.STEEL Kosice s.r.o.
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