INFORMACNI LISTY

Fijen 2009

str. 2 AKTUALITY Z CKS
str. 2 Z MEZINARODNICH SETKANI
str. 4 Z CESKEHO KOKSARENSTVI
str. 7 PRO INFORMACI

CESKA KOKSARENSKA SPOLECNOST
CZECH COKEMAKING SOCIETY

Vydéava vykonna rada CKS



AKTUALITY Z CKS

Jubilea

V obdobi od posledniho vydani Informacnich listd oslavili vyznamné Zzivotni jubileum nasi
Clenové:

Ing. Trojek Mojmir 11.8. 50 let
Ing. Selnik Hubert 6.10. 60 let
Ing. Vavro$ Jindfich 5.9. 60 let
Ing. Sebelik Vladimir 2.10. 90 let

Jubilantim srde¢né gratulujeme a pfejeme jim do dalSich let hlavné pevné zdravi a osobni

spokojenost.
/Vykonné rada CKS/

Zména kontaktni adresy CKS

Pokud jste jesté nestagili zaznamenat z webovych stranek CKS, s platnosti od 1. 9. 2009
byla zménéna adresa pro doru€ovani pisemnosti. Nova kontaktni adresa, na kterou mizete
zasilat veSkerou korespondenci informacéniho, spoleéenského i obchodniho charakteru je:

Ceska koksarenska spoleénost
P.0.BOX¢. 2

Ostrava 4

704 00

Dékujeme za zaznamenani zmény a téSime se na dalsi spolupraci s vami.

/Vykonné rada CKS/

Z MEZINARODNICH SETKANI

Mezinarodni setkani koksaru v Ustroni

Také letos se obvyklém Ffijnovém terminu konala védeckotechnicka konference
»Koksownictwo 2009“, kterou organizoval ICHPW Zabrze a SITPH — Wydzial karbochemii
ve dnech 1. a 2. fijna v hotelu “Orlik, v polském Ustroniu. Vzhledem k hospodarské a
finanéni krizi byla letos konference pouze dvoudenni. Nové zde byl pfed oficialnim
zahdjenim konference organizovan Workshop - ,Inteligentni koksovna“ s tématem
,integrovany systém monitorovani technického stavu koksarenské baterie®, jenz je feSen
v projektu financovaném Evropskou Unii a v némz jsou zapojeny vSechny polské koksovny,
ICHPW, Koksoprojekt a vysoké Skoly. Velka diskuse se zde rozvinula o tom, jaké parametry
a sjakou Cetnosti je nutno sledovat, aby mély vypovidaci schopnost o stavu a
prfedpokladané zivotnosti KB.



Vice nez 180 ugastnikG konference z Polska, Ceské republiky, Ukrajiny a Némecka si
vyslechlo &trnact prfednasek, prezentaci a shlédlo 6 posterl. Velky pocet ucastnik prekvapil
organizatory, ktefi museli hledat i nahradni ubytovani. Ceska delegace se svymi 15 zastupci
byla nejsilngjSi zahraniéni delegaci. Pfednasky na konferenci byly rozdéleny do dvou
tématickych bloku:

» Koksarenstvi v obdobi svétové hospodarské krize

» Technologie koksovéani uhli

Pouze dvé prednasky byly pfedneseny zahrani¢nimi autory.

Velké pozornosti se téSila prednaska A. Warzechy z Polského Koksu, S.A. s nazvem
LAktualni prognézy poptavky a prodeje koksu na domacim, evropském a svétovém trhu“.
Tato kolektivni prace ukazala, jak zasadni vliv ma krize na ocelafské odvétvi a nasledné tim i
na svétové koksarenstvi. Pfedpoklada se, Ze vyroba oceli v roce 2009 celosvétové poklesne
mezirocné o 20 % a vyroba koksu o 10 % na hranici okolo 500 mil. tun. Nejvétsi poklesy ve
vyrobé koksu ve vysi 25 — 40 % se predpokladaji v Evropé&, Severni a Jizni Americe, pfi
zachovani vyrob v Asii, kde jsou hlavnimi vyrobci Cina a Indie.

Polské koksovny o€ekavaiji v roce 2009 vyrobu ve vySi 6,78 mil. tun koksu, coZ je 0 31%
méné nez v roce 2008 a 0 35% méné nez v roce 2007 (rekordnich10,26 mil. tun koksu). Na
polské koksovny vyrazné dolehla niZSi polska spotfeba koksu (o cca 46%) a niz8i export o
cca 15%, ktery ma v roce 2009 &init okolo 60% z vyroby koksu. Vzhledem k tomu, ze Cina
v roce 2009 takika zcela zastavila sv(llj export koksu, stane se Polsko nejvétSim svétovym
exportérem koksu s podilem cca 40% v globalnim obchodu. PfestoZe i v Polsku doSlo v roce
2009 k odstaveni ¢tyf koksarenskych baterii (KB1, 2 — ZK Zdzieszowice, KB 7, 8 AM Krakov)
a tim snizeni vyrobni kapacity o 12%, zUstane Polsko i nadale osmym nejvétSim vyrobcem
koksu ve svété a prvnim v Evropé. O tom zda a kdy budou pokraovat zastavené investicni
programy v koksovnach Przyjazn, Walbrzych a Czestochowa, které maji vést ke zvySeni
vyrobni kapacity koksu, neni zatim jejich majiteli rozhodnuto.

O tom s jakymi problémy se potykaly jednotlivé koksovny, pfi ponizenych vyrobach
koksu, bylo obsahem dalSich pfednasek W. Kaczmarka z ZK Zdzieszowice, W. Stefanského
z koksovny AM Krakov a Z. Figiela z Koksoprojektu. Byly zde podrobné popisovany
jednotlivé varianty ponizovani vyrob koksu, teplych Gtlumd KB a provozovani chemickych
provozu v neobvyklém reZimu, coZ si vyZadalo nové pfistupy pfi feSeni vzniklych problémda.
Velmi zajimava pfednaska byla o pfevedeni baterie WK 1 v Krakové na otop zemnim
plynem, pfi teplém utlumu celé koksovny. Tyto pfednasky byly vysledkem spoluprace vice
koksoven, vyzkumnych a projekénich organizaci, coz mizeme polskym kolegim trochu
zavidét.

Pfestoze hospodaFska krize vyrazné dolehla i na polské koksovny, je vysoka ucast na
konferenci dikazem toho, Ze i v tézkych dobach je nutna vyména informaci a novych
poznatk(i. Konference se, az na jednoho, zucastnili feditelé vSech polskych koksoven,
feditelé spoleCnosti Polski Koks, ICHPW a Koksoprojekt a rovnéz generalni feditel
Jastrzembské Spolky Weglowe p. Zagorowski a generalni feditel Kompanii Weglowej p.
Paprotny. Oba také na konferenci aktivné vystoupili s informacemi o vyhledu dodavek uhli
pro polské koksovny. Je jisté, Ze polské koksovny budou muset i v nastavajicim obdobi
importovat uhli typu 35 pro zajisténi pozadované kvality vyrabéného vysokopecniho a
slévarenského koksu.



Konference pod vedenim programového a organiza¢niho vyboru v Cele s pany prof.
Karczem a ing. Sobolewskim probéhla v pratelském duchu a splnila své zaméry a cile. Pfi
ukonceni konference bylo vysloveno pfani, at’ budouci rok 2010 je navratem k prosperité
kokséarenstvi v celém svété.

/ V. Machek /

Z CESKEHO KOKSARENSTVIi

Aktuality z OKD, OKK, a.s.

V listopadu lofiského roku jsme v 38. Informacnich listech podali informaci o zahajeni
vystavby KB €. 10 na koksovné Svoboda. S potéSenim konstatujeme, Ze i pfes hlubokou krizi
v oblasti prodeje a spotifeby koksu, ktera nas ve vétsSiné vSechny postihla, prace na vystavbé
KB €. 10 se nezastavily, spiSe naopak. V sou¢asné dobé jiz probiha zdéni IV. zény zdiva
koksarenské baterie a predpokladame, ze zdéni celé KB bude ukon&eno do konce fijna
letoSniho roku. Rovnéz jiz byla zahajena montaz vytlatného a péchovaciho stroje, ktery
v budoucnu bude slouzit i pro KB €. 9.

V prabéhu konce srpna a zafi probéhla rozsahla a naro¢na vymeéna predlohy KB €. 8 na
koksovné Svoboda. Tuto akci realizovala firma Janex, stejné jako v roce 2005 na KB ¢&.3
koksovny Sverma. Pfedloha byla po vyméné uvedena do provozu 17. 9. 2009. Rovnéz v této
dobé dochazi k zprovoznovani komor €. 815 - 827 po kompletni vyméné zdiva od 22 vrstvy.

Na koksovné Sverma byla v kvétnu v dusledku krize nevratné odstavena z provozu KB &.3
probihaly jiz pfipravné prace na definitivni odstaveni celého zavodu po vice nez 116 leté
nepretrzité vyrobé v dané lokalité. PoCatkem zafi, bylo akcionafi NWR revidovano puvodni
rozhodnuti o ukonéeni vyroby koksu v lokalité Sverma do konce leto$niho roku a koksovna
Sverma bude produkovat koks i nadale. Pravdépodobny nejbliz§i termin ukon&eni vyroby
koksu v dané lokalit¢ bude spojen snajezdem KB &. 10 na koksovné Svoboda a
s centralizaci vyroby koksu OKK na jednu lokalitu.

/ P. Mokrog/

Provoz koksovny ArcelorMittal Ostrava a.s. v podminkach hospodarské krize a
technicka opatreni k ochrané ovzdusi vyvolana restrukturalizaci vyroby

Restrukturalizace vyroby v ArcelorMittal Ostrava a.s., kterd byla vyvolana celosvétovou
hospodaiskou krizi, pfinesla s sebou potfebu fesSit nékteré nové ukoly pro zajisténi
bezpeénosti provozu, ochrany ovzduSi a plnéni legislativnich pozadavki. Tyto ukoly
vyplynuly jak z divodu vlastni snizené vyroby na koksovné tak i zdavodu technickych
opatfeni v ostatnich vyrobnich jednotkach ArcelorMittal Ostrava a.s.

V prvni poloviné roku 2009 doslo na koksovné ArcelorMittal Ostrava a.s. k podstatné redukci
vyroby a tim i ke vzniku zcela nestandardnich podminek provozovani koksarenskych baterii.
Jednalo se nejprve o dlouhodobé, téméF &tyfmésiéni odstaveni KB 2 do teplého Gtlumu
(26.3. - 22.7), na které navazovalo definitivni odstaveni bloku C VKB 11 z provozu (9.4) a
nasledné pak stfidavé teplé utlumy bloku A (23.4. - 19.5) a B (19.5. - 29.6) této koksarenské



baterie. Kromé pomérné béznych &innosti spojenych s Gtlumem koksarenskych baterii, jako
je zvy8ena intenzita utésriovani a sefizovani pecnich dvefi nebo regulace otopu utlumenych
koksarenskych baterii, se jednalo také o zabezpeleni pozadovanych tlaki v pfedlohach
utlumenych blokt VKB 11.

Zde pfipadalo v ivahu bud provizorni propojeni pfedloh jednotlivych blok(i nebo napojeni
nahradniho plynného media do jednotlivych pfedloh. Nakonec bylo pfistoupeno k technicky
jednodussimu feSeni, kdy do pfedloh VKB 11 byl napojen nizkotlaky dusik z provoznich
rozvodu hermetizace koksochemie.

DalSim problémem, ktery bylo nutno urychlené fesit, bylo zajisténi provozu technologie
odsifeni a odépavkovani surového koksarenského plynu (OOKP) pfi nizkych vyrobach plynu
hluboko pod projektovanymi parametry zafizeni a pfipadné najizdéni turbodmychadel do
provozu pfi téchto nizkych vyrobach. Cely problém byl vyfeSen realizaci propoje potrubi
technicky cCistého koksarenského plynu s potrubim surového koksarenského plynu pied
turboodsavaci. O této problematice jiz bylo detailné referovano v 39. €isle Informacnich listu,
¢lanek ,Aktualni vyrobni situace v ArcelorMittal Ostrava a.s.“. Toto technické feseni
umozZfiuje provoz technologie OOKP pfi vyrob&é pouhych 18 000m%hod surového
koksarenského plynu, kdy do potrubi surového koksarenského plynu pred turboodsavadi
bylo souéasné pfisavano az 21 000 m® hod &istého koksarenského plynu.

V souvislosti se snizenim vyroby surového Zzeleza na vysokych pecich a rizikem
nedostatku vysokopecniho plynu v pfipadech vypadk( jednopecniho provozu, byla ve
vyrobni jednotce Energetika ArcelorMittal Ostrava a.s. vybudovana a funkéné odzkousSena
sméSovaci stanice k zajisténi plynové bilance podniku. Najeti tohoto zafizeni do provozu
vSak znamenalo zvySeni tlaku v rozvodech nizkotlakého dusiku, ktery rovnéz vyuziva
koksovna pro hermetiza¢ni okruhy na koksochemii. Stavajici zafizeni hermetizace provozuje
se vstupnim tlakem 4-6 kPa. V novych podminkach provozovani se tento tlak mize zvysit az
na 14-20 kPa. Ztohoto dUvodu jsme byli nuceni pro zajisténi bezpecného chodu
hermetizace vybudovat na pfivodnim potrubi dusiku redukéni stanici. Tato stanice umozniuje
provoz zafizeni jak v automatickém tak i ru¢nim rezimu ovladani a je zafazena do fidiciho
systému OOKP. Cela tato investiéni akce byla realizovana v ¢asovém intervalu pouhych
dvou a pul mésica.

V8echna vySe uvedena opatfeni se provozné plné osvédcila a podstatné usnadnila chod
koksovny v podminkach vyrazné snizené vyroby jak po strance vlastni technologie
provozovani tak i ve vztahu kdodrZzovani legislativnich pozadavkd ochrany Zzivotniho
prostredi.

/ D. Sokala /

Zavedeni rentgenové fluorescenéni spektrometrie v Laboratorich koksovny
TFineckych Zelezéaren, a.s.

V Laboratofich koksovny TZ a.s. byl koncem lofiského roku zakoupen a letos
uspésné uveden do provozu RTG spektrometr SPECTRO XEPOS. Tento pfistroj je uren
pro analyzu lehkych, stfedné tézkych i tézkych prvkd (v rozsahu od Na po U) v pevnych,
kapalnych i praskovych materialech (odpady, paliva, pldy, cementy, strusky, zaruvzdorné
materialy apod.). Software pfistroje umoznuje jednoduché a rychlé stanoveni slozeni vzorku
metodou fundamentalnich parametrd (tzn. bez standard(l) nebo metodou Turboquant, ktera



dokéze zohlednit neznamou matrici vzorku. V soucasné dobé byla v Laboratofich koksovny
vypracovana metoda pro stanoveni obsahu fosforu v uhli a koksu a podle pfipadnych
pozadavkl zakaznik( muze byt dale rozSifena o dalsi aplikace, které pfistroj umoznuje.

Zkratka této metody je XRF (z anglického X-Ray Fluorescence). Princip metody tkvi
v analyze fluorescenéniho zafeni, emitovaného pfi interakci vzorku s energeticky bohatSim
rentgenovym zarfenim. RTG zareni je schopno excitovat vnitfni elektron, ktery dokonce mlze
opustit atom. Ve chvili, kdy se uvolni vnitini elektron, elektrony z vysSich slupek spadnou na
jeho misto a uvolni pfebyteénou energii ve formé fotonu, ktera bude niZsi, nez byla energie
puvodniho rentgenového fotonu. Elektrony mohou popadat kaskadovité, takze se mulze
objevit spektrum rliznych foton(. Pravé toto fluorescencni spektrum se pouziva k identifikaci
atomu (vinova délka indikuje kvalitativni sloZeni), ale Ize jej vyhodnotit také kvantitativné
(intenzita zafeni prislusné analytické Cary indikuje mnozstvi stanovovaného prvku). | kdyz to
Z popisu principu této metody nevypada, jedna se o nedestruktivni metodu analyzy.

Stanoveni fosforu se provadi pro provoz Vyroba Zeleza a oceli. VeSkery jeho obsah
ze surovin pfechazi do aglomeratu a pak do surového Zeleza Fosfor se ve vysokopecnim
procesu témér uplné redukuje a rozpousti se v surovém Zzeleze. Do vysokopecni strusky
prechazi jen minimalni mnozstvi. Hlavnim divodem je redukéni atmosféra a vysoka teplota
suroveho zeleza v nistéji. Jeho pritomnost v surovém Zeleze je pro vétSinu znacek vyrabéné
oceli velmi Skodliva (mimo nékteré automatové oceli). Timto snizuje hodnotu vyrabéného
surového Zeleza a je potfeba jeho obsah minimalizovat. V TZ plati ukazatel kvality — obsah P
v surovém Zeleze max 0,095 % min u 92 % odpich.

Data ziskana stanovenim obsahu fosforu ve vysokopecnim koksu slouzi i verifikaci
dodavatelll koksu do TZ a zarovef ke srovnani téchto hodnot svlastnimi (z koksu
vyrobeného v TZ). Pro srovnani byly pouzity hodnoty praméri a variaéniho koeficientu.
Vysledky jsou zobrazeny grafickou formou na obrazku 1.
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V grafu jsou zvyraznény dvé oblasti, které identifikuji rozdilné skupiny dodavateld.
Oblast vlevo dole znazorfiuje dodavatele s nizkou variabilitou a také primérem obsahu
fosforu. Naopak oblast vpravo nahofe znazorfiuje dodavatele s vysokou variabilitou a také
primérem obsahu fosforu. Z pfilozeného grafu je zfejmé, Ze stabilné nizky obsah fosforu ma
vlastni vysokopecni koks (oznaeni TZ). V oblasti velmi stabilnich koncentraci fosforu je
jesté koks od dodavatele D2, ten ma ale vy$$i primérnou koncentraci.

[Franek E., Petrova J., Czudek St./

PRO INFORMACI

Vyroba koksu u Thyssen v Duisburgu — historie se opakuje

Historie vyroby koksu, Zeleza a oceli, ktera souvisi s Thyssenovou dulni spole¢nosti zacala v
r. 1883 na katastru selské usedlosti Bruckhausen v obci Hamborn u Duisburgu. Nasledovala
vystavba vysokych peci, ocelarny a vélcovny a nastala expanse potfeby koksu. V roce 1926
uz vlastnila mimo huti s koksovnou a Sachtami dalSi 3 koksovny (Westende, Friedrich
Tyssen a August Tyssen). V dobé hospodarské krize v r. 1931 — 1934 byl provoz na vSech
Thyssenovych koksovnach utlumen. Pfed 2. svétovou valkou vS3ak jiz dosahovaly vyroby
koksu pfes 1 mil. t/rok koksu.

Po bombardovani v roce 1944 byly koksovny téZzce poSkozeny a po valce az do r. 1949 byla
provadéna jejich obnova na plvodni vyrobu a pokra¢ovalo postupné navysSovani vyroby.
Koksovna Westende s vyrobou 0,9 mil. t/rok vSak v r. 1951 odstavila dvé baterie a v r. 1973
skon¢il provoz posledni baterie.

Na koksovné Friedrich Thyssen byly uz v r. 1928 odstaveny dvé baterie a v r.1977 byl provoz
koksovny ukoncen zcela.

Nejvétsi koksovna v Evropé ve 40. letech August Thyssen ukoncila provoz dvou baterii v r.
1983. Odstavenim dalSich baterii ¢.6 a €.6b dne 16.4.2003 byla veSkera zafizeni na
koksovné odstavena z provozu. Tradice vyroby koksu v Thyssenovych koksovnach byla
zachovana postavenim koksovny Swelgern. Koksovny v Poryni vyrabély v r. 1983 celkem
2,5 mil. t koksu za rok, nasledné koncem 90. let uz jen okolo 2,0 mil t/rok.

Zda se, Ze koksafi méli a budou mit stale pestry zivot pfi zajiStovani produkce koksu,
vystavbu novych kapacit bude stfidat omezovani vyroby.

Zdroj VDKF /D.Pustka/

Vyroba a poptavka po koksu dnes v dobé krize

Je to jiz vice nez rok co v8echny zemé& napfiC svétem prozivaji nejtézsi globalni
ekonomickou krizi. Tento deprimujici ekonomicky a primyslovy scénar spustil test pruznosti
obchodnich spole€nosti. Je malo firem nedotéenych témito trendy. Doba si vyzaduje utkat se
s vyzvou obtiznych €asu a premyslet o zabé&hlé praxi nebo modifikaci vyrobnich moznosti
s ohledem na toto zménéné prostfedi. Neustaly cileny tlak smérem k dosazeni maximalni
produkce vede kvyuZivani pruznych a silnych systému( pro zajisténi flexibility koksovny.
S pohybujicimi se cenami vstup(, kolisanim trhu a nestabilni svétovou ekonomikou musi byt



kladen dlraz pfedevS§im na vSestrannou cenovou efektivitu a pohled do budoucnosti

vvvvvv

Prilozené grafy ukazuji stagnaci produkce koksu v poslednich létech.

< Bvét celkem
——Asie celkem
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< Evropa (bez bjv. Sovétského svazu/SHE)
—— b, Sovétsky svaz/SNS
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——Ceski republika

Zdroj Re-Net, Belgium /D.Pustka/
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