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Z ODBORNEHO ZIVOTA

Vyroéni ceny Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2010

Vykonna rada Ceské koksarenské spolecnosti se na svém bfeznovém zasedani usnesla na
udé&leni vyro&nich cen Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2010.

Za celozivotni pfinos oboru koksarenstvi se cena udéluje:

* Ing. Mojmiru Palickovi

* Ing. AleSi Pryckovi

Ing. Mojmir Palicka se narodil 19. 4. 1950 v Polance nad Odrou ve vesnici, ktera vesla
v povédomi pfi budovani tzv. Polanecké spojky, ktera propojila Zelezni¢ni trat Ostrava —
Pferov strati Ostrava - Frydlant. Po absolvovani Stfedni primyslové Skoly chemické
v Ostravé zacal navstévovat Vysokou Skolu chemicko — technologickou v Praze, kde v roce
1974 ukondCil studia na fakulté technologie paliv a vody, se specializaci koksarenstvi —
plynarenstvi. Po absolvovani jednoro€ni vojenské sluzby nastoupil do Tfineckych Zelezaren
VRSR a zadal pracovat v tzv. spravnich Gtvarech a postupné pracoval jako referent THN,
vedouci oddéleni péce o navstévy a metalurg ocelarny.

V roce 1982, kdy byla uvedena do provozu Koksarenska baterie €. 14, se jmenovany vratil
zpét do provozu koksovny, kde zalal pracovat jako vedouci sménovy inzenyr. Po
reorganizaci struktury vedoucich pracovnik( pracoval vletech 1984 — 1990 ve funkci
vedouciho stfediska koksarenskych baterii a nasledné az do roku 1995 jako vedouci
stfediska chemie. V letech 1995 — 1998 byl technologem a od roku 1998 do dnesniho dne
pracuje jako manazer jakosti na koksovné&. Clenem &eské koksarenské spoleénosti je od
roku 1994,

Na koksarenskych bateriich se podilel na pfipravé GO KB 11, ktera byla odstavena
z provozu v roce 1990. Po jejim odstaveni zaCal pracovat na chemické Casti provozu a
podilel se na organizaci staveb zajistujici zlepSeni Zivotniho prostfedi. K tém nejzasadné&jsim
patfilo odstaveni starych koncovych chladi¢i s otevienym systémem chlazeni chladici vody
na ventilatorovych vézich a uvedeni do provozu koncovych chladi€l s uzavienym chladicim
okruhem a sprchovani pater dehtovym kondenzatem. Dale uvadél do provozu upravnu
koksarenskych vod, ktera nahradila starou fenolku. Zacal s pfipravou hermetizace zafizeni
chemie. V prubéhu 27 let odpracovanych na koksovné se Ing. Palicka aktivné podilel na
vysledcich, které koksovna dosahovala nejen po vyrobni strance, ale i v oblasti zlepSovani
Zivotniho prostredi.

Kromé dekretové funkce pracuje Ing. Palicka jako Bezpec&nostni poradce pro pfepravu
nebezpecnych véci po Zeleznici, je odpovédny zastupce pro vyrobu a dovoz chemickych
latek v TZ, a.s. Tfinec, na provoze zodpovida za nakladani s nebezpeénymi chemickymi
latkami, v€etné agendy REACH. Déle mé& na starosti agendu zlepSovacich navrhi a
bezpecnosti prace. Je zodpovédny za havarijni pfipravenost provozu koksovny a c¢len
havarijni komise TZ, a.s. Tfinec. Zastava funkci vodohospodare koksovny. Byl zodpovédny



za odstranovani starych ekologickych zatézi na provoze koksovna. Tato akce zahrnovala
likvidaci koksarenské baterie €. 14 a poloviny KB 13, dohaseci rampy €. 2, hasici véze €. 3,
dopravnich mosti mezi uhelnou vézi €. 1 a & 2 a likvidaci samotné uhelné véze €. 2 a
komin{ KB 13 a 14. Dale zajistoval likvidaci budovy fenolky véetné zachytné vany proti. Pro
zakonzervovan. Byl proveden vykop na nepropustné podlaZzi, ktery byl nasledné zalit
jilocementovou smési.

Ing. Palicka je Zzenaty, ma dvé dcery a tfi vnouéata. Bydli v rodinném domku v Ceském
TéSiné, kde rad pracuje na zahradce. Dale rad cestuje, v 1été chodi po horach a v zimé
lyZuje. NeZ odejde na zaslouzeny odpocinek do dichodu, chce se nadale aktivné podilet na
ekologickém chodu nové zprovoznéné KB 12 a papirové pfipravé GO KB 11.

Ing. Ale$ Pryéek se narodil 8. 9. 1950 ve Frydku. Zakladni devitiletou Skolu ,Pod sovou“ a
Stfedni vSeobecné vzdélavaci Skolu absolvoval ve Frydku — Mistku. Vysokou Skolu
banskou, katedru strojni, odbor strojni zafizeni huti a dold vystudoval v Ostravé a ukongil
vroce 1974. V pribéhu vysokoSkolského studia se zucastnil svymi pracemi v oblasti
koksarenskych technologii nékolika ro¢nikt studentské odborné soutéze, v€etné postupu do
zavérecnych celorepublikovych kol. Jednoroéni vojenskou sluzbu absolvoval u
délostfeleckého a raketového vojska. Po jejim ukon&eni nastoupil na VSB v Ostravé
k jednoroCni praxi v oblasti védy a vyzkumu.

Svou profesni kariéru v8ak jmenovany zahajil az vr. 1976 po nastupu do Ostravsko-
karvinskych koksoven, kde pracoval téméF 35 let. ProSel zde fadou funkci, kde realizoval a
koordinoval fadu velkych akci v oblasti oprav i investicni vystavby. Na zaCatku kariéry se
jako strojaf a technik investi€ni vystavby podilel na zahajeni realizace vystavby Nového
zavodu OKK ve Stonavé. Pfi pferuseni této vystavby byl zafazen jako technik strojni udrzby
do odboru mechanika a energetika feditelstvi OKK. Zde v ramci Cinnosti tohoto odboru
ziskaval zkuSenosti s udrzbou péti tehdy provozovanych zavodd OKK: Vitézny unor, Jan
Sverma, Cs. armada, Karolina a Trojice.

Vroce 1981 bylo na nejmoderngjSim a nejvykonngjsim zédvodu OKK - Koksovné Jan
Sverma, jehoz celkova rekonstrukce probéhla v 60. letech 20. stoleti a maximalni produkce
koksu dosahla vroce 1977 vysi 1.339.000 tckm, uvolnéno misto vedouciho stfediska
mechanika energetika. Ing. Ale§ Prycek byl do této funkce jmenovan na vlastni Zadost a da
se fici, Ze od této chvile byla jeho Zivotni kariéra spojena s timto zavodem. Koksovna Jan
Sverma v té dobé provozovala tfi koksarenské baterie &. 3, 4 a 5.

NejmladSi baterie KB ¢. 5 méla znacné problémy s unikem exhalaci do ovzduSi kolem
tésnéni téles dvefi, a to ,diky“ zvolenému systému ,hamrschlage®. Ing. Alesi PryCkovi se
podafilo zajistit kromé& vlastni udrzby i dalSi externi udrzbarské kapacity a hlavné kapacity
Centralni udrzby OKK vzniklé po odstaveni koksoven Trojice a Karolina a uvést tuto KB do
fadného stavu.

V roce 1983 bylo rozhodnuto realizovat tzv. ,blokovou opravu“ vSech 72 komor u nejstarsi
KB ¢&. 3. Jako ¢len fidiciho tymu blokové opravy KB €. 3 zajistoval v roce 1984 realizaci této
opravy. Obdobné pak zajistoval v roce 1989 realizaci blokové opravy vSech 72 komor KB



C. 4. Blokové opravy obou koksarenskych baterii byly realizovany v 11 mésicnich
nepretrzitych cyklech.

V navaznosti na pfijimani novych evropskych ekologickych podminek provozu koksoven po
roce 1990 byl Ing. AleS PryCek od r. 1991 jmenovan vedoucim nové vzniklé investicni
skupiny ekologizace zavodu KJS. Smlouva mezi OKD a Magistratem mésta Ostravy o
ekologizaci OKK v&ak znamenala snizeni vyroby koksu na KJS o 1/3, a tim ukoné&eni vyroby
koksu na KB ¢&. 5 po necelych 20 letech, v roce 1994. Ekologizaci KJS realizoval tym vedeny
Ing. AleSem Pryckem vlétech 1992 az 1996. Koksovna Jan Sverma byla prvni
ekologizovanou koksovnou v Ceské republice. V této funkci zlstal i v roce 1997, kdy
realizoval obnovu ekologickych staveb poskozenych nasledkem niCivé povodné v Eervenci
1997 a po té predel zpét do funkce mechanika provozu KJS, kde se dale podilel na
doladovani provozu celé Koksovny Jan Sverma, jejiz prioritou byla vyroba vysokopecniho
koksu, zejména pro Voest Alpine Rakousko.

S ohledem na velmi Spatny stav puvodnich pfedloh odsavani koksarenského plynu A. a
B. bloku KB €. 3 zroku 1962, které v roce 1984, v dobé& blokové opravy nebyly vyménény,
realizoval ve funkci vedouciho mechanika jak pfipravu k vyméné pfedloh, tak nasledné
vroce 2005 ve funkci vedouciho provozu organizoval jejich vyménu na KB ¢&.3 ,pod
koksem®. Celkova doba odstavky provozu KB ¢&. 3 byla diky spolupraci vsech
zainteresovanych stran zkracena z ptvodnich 6 tydnd na pouhych 17 dn(!

Novou oblasti provoznich &innosti bylo od roku 2005 jmenovani do funkce vedouciho
provozu Koksovny Jan Sverma, kde ve spolupraci s vyrobnim odborem OKK realizoval
zaméry a opatfeni pro zlepSeni parametrl reaktivity a pevnosti vyrabéného VK koksu CRI a
CSR.

Nasledkem celosvétové krize byla v kvétnu roku 2009 odstavena KB €. 3. Po tomto datu byla
Koksovna Jan Sverma provozovana jiz jen sjednou KB &. 4. Od odchodu stavajiciho
hlavniho inZenyra koncem &ervna roku 2009 aZ do ukonéeni provozu Koksovny Jan Sverma
v prosinci 2010 pak zastaval funkci hlavniho inzenyra provozu KJS.

Ve vSech vykonavanych funkcich trvale spolupracoval v ramci odborné pomoci s velkymi
projekénimi organizacemi, jako jsou HUTNi PROJEKT Frydek — Mistek, a.s. nebo
Koksoprojekt Zabrze, spol. z.0.0., pro feSeni zadanych ukolu. Své zkuSenosti ziskaval i
predaval také v ramci &innosti CKS.

V sou€asné dobé absolvuje rekvalifikaéni kurs pro samostatnou ¢&innost v oboru
koksarenstvi. Spolu se svou manzelkou Ing. Annou Pry¢kovou rad poznava nejen svét kolem
nas a vénuji se dalSim spoleCnym zalibam.

Vykonna rada CKS je presvédéena, Ze obé& vyroéni ceny CKS za rok 2010 jsou ve spravnych
rukou. Touto formou chceme obéma letoSnim laureatdm upfimné poblahoprat.




Jubilea

V obdobi od posledniho vydani Informacnich listd oslavili vyznamné Zivotni jubileum nasi
Clenové:

Ing. ASer Lubomir 28. 3. 50 let
Ing. Drabina Jaromir 17. 2. 60 let
Ing. Gajdzica Vladimir 20. 5. 50 let
Ing. Kuncicky Rostislav 26. 11. 50 let
Ing. Maslejova Alica Ph.D. 4.11. kulaté jubileum
Ing. Ryska Petr 14. 4. 65 let
Ing. Stastny Milan 5.5. 60 let
Vylezik Vladimir 5.4. 65 let

Jubilantim srde¢né gratulujeme a pfejeme jim do dalSich let hlavné pevné zdravi a osobni
spokojenost.

/Vykonné rada CKS/

Z MEZINARODNICH SETKANI

Koksarenska konference v Essenu - Fachtagung Kokereitechnik 2011

Na tradi¢né vysoké spoleCenské Urovni a za rekordniho zajmu (250 uc€astnikd z 10 statl) se
konala v pfijemném prostiedi renovovaného velkého salu Domu techniky v Essenu ve dnech
6.-7. kvétna kazdoroCni odborna koksarenska konference, organizovana némeckym spolkem
koksarenskych odbornikd (VDK). Vysoka ucCast pfedevS§im némeckych koksafl je jen
potvrzenim faktu, ze koksarenstvi v této zemi se stabilizovalo. Neplanuje se Zzadné snizovani
kapacit na stavajicich koksovnach. Naopak, ve vystavbé je dalSi velmi moderni
velkoprostorova koksarenska baterie v zavodé Mannesmann (Huckingen) — uvedena do
provozu ma byt v roce 2013. Tyto skute€nosti mély pozitivni vliv na atmosféru konference a
zaméfeni pfednasek, ve kterych pfevaZoval optimisticky pohled na budoucnost oboru.
Negativa zaznéla jen v souvislosti s vysokymi cenami koksovatelného uhli po zaplavach
v Australii, kterd jsou v8ak v podstatné mife vykompenzovany naristem cen koksu.

Programova naplfi konference byla jako obvykle tvofena tfemi tematickymi bloky. Uvodni
blok byl zaméfen na globalnéjSi problémy némeckych koksoven, souvisejici s vyhledem
kapacit zdroju a cen koksovatelného uhli u rozhodujicich dodavatelt a perspektivou vyroby
Zeleza ve vysokych pecich, jako hlavniho odbératele hutnického koksu. Zavéry jsou
optimistické; i pfes rostouci tlak EU na snizovani emisi CO,, nehrozi - alespon ve
stfednédobém vyhledu - nahrazeni klasické vyroby surového Zzeleza néjakou novou
technologii (v8echny jsou zatim v cenové nekonkurenénim stadiu). Nebezpeci pro Evropu
vSak Ciha v dodateCnych nakladech na ekologii a tim vyvolaném pfesunu vysokopecni
vyroby do méné rozvinutych zemi s benevolentngjSi legislativou. Co se tyka z&sobovani
uhlim, dochazeji prognostici ke stejnému zavéru: situace u koksovatelného uhli z(stane



v dohledné dobé napjata. Nedostatek tohoto typu uhli na trhu bude vyzadovat u obchodniku i

Druhy blok byl vénovan spiSe provozné technickym zalezitostem. Pozornost vzbudila
pfedevsim pfednaska o renesanci destilace dehtu a benzolu s ohledem na vysokou cenu
ropy a Cinnostech na zdokonaleni pfislusnych technologii. V dalSi pfednasSce, zabyvajici se
problematikou tepelné-technickych podminek v Heat-Recovery pecich, byla zdudraznéna
obtiznost vedeni procesu pfi prchavé hoflaviné ve vsazce vyraznéji se odchylujici od 21 %,
kdy pfi vy$Sich hodnotach silné vzrista tepelné namahani klenby, které mize od obsahu
28% byt uz likvidaéni. Tato skute¢nost do znacné miry omezuje pouziti méné prouhelnénych
uhli ve vsazce. Vyznamnou roli hraje i nezbytnost vysoké tésnosti pecnich dvefi, ktera je
pfedpokladem pro ucinnou regulaci sekundarniho vzduchu. Zajimava byla i pfenaska o
mérfeni rozpinavého tlaku vsazky v koksovaci komofe na koksovné Schwelgern pomoci
vpichnuté méfici tyCe. Soubé&zné stimto provoznim méfenim byly paralelné provadény
zkousky se stejnou uhelnou smési v 10 kg retorté a zjisStovany korela¢ni faktory. Vysledky
maji podle autori obecnéjsi platnost.

V tfetim bloku, zabyvajicim se obvykle historii némeckého koksarenstvi, byla letos pouze
jedna pfednaska, ve které autofi z Deutsche Bergbau Museum promitli spoustu kvalitnich
autentickych fotografii z dlouhé historie némeckého koksarenstvi. Nasim némeckym kolegum
Ize jen zavidét mnozstvi zachovalého dokumentarniho materidlu a koordinovany pfistup

zainteresovanych organizaci pfi jejich zachovani pro budoucnost.
/A. Magera/

Z CESKEHO KOKSARENSTVI

ZlepSeni technického stavu koksarenské baterie VKB 11 opravami hlav a
keramickym svarovanim topnych stén, ArcelorMittal Ostrava, a.s.

Pouzity systém oprav specifickych vad zdiva komor =zarucuje udrzitelnou vyrobu a
prodlouzeni zivotnosti celé koksarenské baterie VKB 11. Pro tyto opravy bylo vyuzito know-
how ziskané z 30 — letého provozu a udrzby velkoprostorové baterie. Opravy byly provadény
pfedevSim s cilem zkraceni koksovaci doby a zvySeni ucinnosti stavajiciho topného
systému. Provazani a soucasné provadéni obou procesu, tj. zednickych a topenarskych
praci, umoznilo diky dobré organizaci, snizit dobu opravy a dosahnout tim kratkych
nevyrobnich prostoja.

Ze zastupcl zucastnénych subjektl byla ustanovena Pracovni skupina, ktera kontrolovala
postup praci a feSila bezpecCnostni, technické, organizaéni a kvalitativni problémy. Rozsah
oprav v€etné vymeény cihel v komofe probihal do hloubky 4 nebo 6 topnych kanalkd s
naslednou realizaci keramického svarovani topnych stén uvnitf komory.

Kritickou €asti oprav bylo zajistit, aby stavajici i nové instalované zdivo dobfe ,zapadlo do
sebe“ pfi spravné nastaveném teplotnim rezimu. Ten musel odrazet rozdilné chovani
"puvodnich" a "novych" dinasovych cihel s ohledem na jejich fyzikalni a chemické vlastnosti.



Celkem bylo v pribéhu roku 2010 provedeno 10 oprav hlav komor baterie. Oprava jedné
hlavy trvala 30,5 dnu. V roce 2011 bylo doposud opraveno 5hlav.

Diky tymové praci Ing. Urbanka (odpovédnost za techniku), Ing. Romanského (odpovédnost
za vyrobu), Ing. Provazka (odpovédny za teplotni rezim a topeni), p. Holatka (odpovédny za
stavebni prace) a ucasti externi firmy (provadéni zednickych praci) bylo za rok 2010
vyrobeno navic proti planu 35 699 tun koksu a 329 712 GJ koksarenského plynu.

/Z. Nierostek/

Méreni emisi z koksovani na KB2 v ArcelorMittal Ostrava, a.s.

V ramci pripravy Ceské republiky pro vstup do Evropské unie bylo zapotfebi zahijit
sladovani Ceské legislativy s pfedpisy Evropskych spolecCenstvi. Toto se pochopitelné dotklo
i oblasti ochrany Zivotniho prostfedi. V téchto souvislostech byly vydany mimo jiné i nové
zakony o ochrané ovzdusi 86/2002 Sb. a o integrované prevenci 76/2002 Sb., které si kladou
za cil pfedevSim dosahnout vysokeé urovné ochrany Zivotniho prostfedi. V souladu s touto
legislativou se zacal ménit i systém environmentalniho managementu vSech zavodu
spole¢nosti ArcelorMittal a.s. (v té dobé Ispat Nova Hut a.s.) v€etné& Koksovny. Postupné
zmény byly doprovazeny vydavanim riiznych rozhodnuti pro provoz technologickych zafizeni
Koksovny, vydavanych organy statni spravy €innych v ochrané Zivotniho prostfedi. Tento
proces vyvrcholil vydanim integrovaného povoleni pro Koksovnu, vydanym Krajskym ufadem
Moravskoslezského kraje v unoru roku 2005.

S cilem co nejpfesnéjSiho a nejkomplexné&jSiho monitorovani a vycislovani emisi z provozu
koksovny doslo v letech 1998 (KB1 a 2) a 2003 (VKB11) k aktualizaci metodik vypoctu emisi
z koksarenskych baterii. Za ucelem stanoveni emisnich faktord z procesu koksovani byla
v téchto letech provedena méfeni emisi ze dvefi koksarenskych baterii. V procesu
predchazejicim vydani integrovaného povoleni byl dan podnét CIZP, aby se toto méfeni
stalo jednim z povinnych méfeni zdroji0 emisi. Toto méfeni pak bylo zakotveno do
integrovaného povoleni s cyklem méfeni stanovenym pro kazdou koksarenskou baterii 1 x
za 5 let.

Posledni méfeni emisi z procesu koksovani na dvefich koksarenské baterie bylo provedeno
v dubnu letoSniho roku na koksarenské baterii €. 2. Mé&feni bylo provedeno za ucelem
stanoveni hmotnostnich koncentraci znecistujicich latek vyjmenovanych v integrovaném
povoleni a rovnéz pro prokazani dodrzovani emisnich limitd. Jedna se o CO, SO,, NO,
VOC/TOC, CH4, NH3, H,S, HCN a suma PAU. Méfeni a analyzy provedla akreditovana
externi firma po provedeném vybérovém Fizeni.

Z davodu konstrukce baterie byla zvolena komora ¢&. 202, dosazitelna slozité méfici
aparatufe a vyhovujici dalSim podminkam objektivity méfeni.

Samotnému mérfeni pfedchazelo doplnéni baterie o zakryti prostoru nad dvefmi komory
ocelovym platem s otvorem pro napojeni odbérového potrubi a o osazeni klestin kolem dvefi
ocelovymi uhelniky. Na nich byla béhem celého méfeni komora zakryta plentou ze skelnych
vlaken potazena hlinikovou folii.

Samotné méfeni probihalo ve tfech po sobé jdoucich koksovacich cyklech. Jednotlivé cykly
byly zahdjeny obsazenim komory uhelnou vsazkou, uzavienim komory a bezprostfednim



zakrytim komory z obou stran kryci plentou. Po té byl zahajen odbér méfenych vzorkd.
Odbér byl ukonCen v Case odpojeni komory od predlohy po skonceni koksovani.
Koncentrace CO, SO,;, NO, a TOC byly méfeny kontinualnim analyzatorem. Vzorky ke
stanoveni HCN, H,S a NH; byly odebirany pomoci absorpce do kapaliny a analyzovany
laboratorné. Laboratorné byly rovnéz analyzovany vzorky ke stanoveni koncentrace CH,
odebrané do odbérovych vakld a vzorky ke stanoveni PAU zachycené na PUR péné. Po
provedeni vSech analyz a vyhodnoceni vysledkl bylo celé méfeni ukoneno vydanim
protokolu o autorizovaném méreni.

Vysledky méfeni budou pouzity pro aktualizaci emisnich faktorl metodiky vypoctu emisi
z koksovani pro koksarenskou baterii ¢. 2. Dale prokazuji, ze specificky emisni limit pro
koncentraci PAU z procesu koksovani stanoveny integrovanym povolenim na 0,2 mg / m? byl
nékolikanasobné nizsi.

/M. Kalus/

/M. Kalus/




Studené opravy zdiva komor na KB ¢.11 v TZ a.s., Trinec.

Na podzim roku 2009 vedeni provozu VK - koksochemické vyroby rozhodlo a pfistoupilo
k provadéni studenych oprav na koksarenské baterii ¢. 11. Tomuto rozhodnuti pfedchazela
nékolika mésicni diskuse, kde se zvazovaly kroky pro a proti navrhovanému zplsobu
provadéni studenych oprav koksovacich komor po jejich zchlazeni dochazelo k destrukci
zdiva sousednich komor. Opravovana hnizda, ¢i opravy jedné, pfipadné dvou topnych stén,
se stavaly dominovym efektem a opravy nebraly konce.

Samoziejmé, Ze se jedna o znacné finanéni prostfedky. Co nas vsak tlacilo do oprav, byl
stav provozovanych komor KB 11 a samozfejmé i pozadavek vedeni TZ a.s. na prodlouzeni
zivotnosti KB &. 11. Studenou opravou komor, se v8emi riziky, které mohou nastat, / napf.
nékteré keramické cCasti hofakd po dvaceti letech provozovani mohou byt tepelné
destruovany / se da opravit topna sténa natolik, Ze by méla byt schopna provozu dal$i cca
dva roky. Tyto destrukce v topnych sténach se vSak daji zjistit aZ po zchlazeni a rozebrani
komor.

DalSi problém muze nastat pfi napojovani starého a nového zdiva pfi zdéni a jeho zpétném
ohfevu na provozni teplotu. A takovych pfekvapeni je cela fada, ale na druhé strané znacné
Casti téchto prekvapeni Ize pfedejit pfijatymi technickymi opatfenimi apod.

NaSe rozhodnuti bylo motivovano i vyuzitim zkuSenosti polské firmy Piecexport- Piecbud,
ktera vté dobé stavéla koksarenskou baterii €. 12 a podobné opravy jiz provadéla na
koksovné Przyjazh v Polsku a dale pak Hutniho projektu Frydek-Mistek, ktery nam pfipravil
projektovou dokumentaci topnych stén pro vyrobu dinasového a Samotového zdiva, jehoz
dodavatelem se stal P-D Refractories CZ a.s.

Na zakladé vybérového fizeni na studené opravy zdiva komor koksarenskeé baterie €. 11 byla
vybrana firma Piecexport- Piecbud a koncem zafi 2009 jsme zacali opravovat prvni tfi topné
stény komor 162,163,164.

Vlastni oprava probiha vytlaéenim opravovanych a ochrannych komor naprazdno tzn.
komory jsou bez koksu. Vybouranim zdiva topnych stén, vloZzenim ochrannych zidek do
sousednich ochrannych komor (ztitulu sevieni komor pfi zchlazovani). Vlozenim a
uchycenim izolaénich paneld do opravovanych komor viz.snimek, a samozfejmé
nadstfeSenim opravovaného mista proti povétrnostnim vlivim. Pak uz nasledoval zednicky
koncert pracovnikil Piecexportu-Piecbudu a zpétny regulovany ohfev dle vytapéci kfivky
pracovnika ICHPW Zabrze na provozni teploty.

Ktomu vSemu je tfeba pfipoCitat demontaze a montaze pecnich dvefi, ramd a pecnich
armatur. Zhruba po dvou a pul mésicich se komory uvadeéji zpét do provozu.

Po opravé a najeti komor do provozu v lednu 2010 jsme provedli vyhodnoceni této opravy a
ve druhé poloviné roku 2010 jsme zacali intenzivné opravovat dalSi komory
132,133,110,111,112,113,169,170,118,119. V souasné dobé& se opravuji posledni dvé
topné stény na komorach 102,103 viz. snimek. Opravené komory jsou zatim v dobrém stavu
a pfedpoklada se, Ze jejich Zivotnost bude snad delSi nez uvazované 2 roky.
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Rok 2011 na OKK Koksovny, a.s.

V minulych Informacnich listech jsme V&s informovali o blizicim se ukonCeni provozu
koksovny Jan Sverma, ke kterému nakonec dos$lo v prosinci 2010. Posledni komora byla
vytlaCena 17. prosince 2010 za zvuku smutecni pisné a pfisli se s ni rozloucit posledni vérni,
ktefi méli za Ukol bezpecné odstaveni celého provozu koksovny Jan Sverma. Vytlagenim
komory 409 v8ak prace neutichly a v Cilém ruchu se pokracovalo i nadale. Byl vyClenén tym
pracovniku, ktefi pokracovali v naslednych operacich vedoucich az k bezpe¢nému odstaveni
plynojemu MAN 150 000 m® a veskerych plynovych siti, at uZ se jednalo o stfedotlaké nebo
nizkotlaké plynové rozvody koksarenského plynu. Inertizace plynovych zafizeni byla
provadéna pomoci dusiku, ktery jsme pouzili pfimo z rozvodu spole¢nosti Linde Gas v arealu
na Hulvackém kopci a jednalo se objem zhruba 50 000 m® tohoto plynného média. Dusik byl
napojen na nas stfedotlaky rozvodny systém a pres tento systém byl pak dopravovan az do
arealu koksovny Jan Sverma nejen do plynojemu pod odstaveny pist, ale i do potrubnich tras
na celé koksovné. DoSlo k tomu 29. dubna a posledni odbéru vzorku z potrubi byly odebrany
2. kvétna a jednalo se o stfedotlaké potrubi mezi KJS a KSv. Tento den miizeme povazovat
za definitivni tecku za vice jak 118 letou historii koksovny Jan Sverma. V soucasné dobé
pracuje v byvalém arealu koksovny 11 ¢lenny tym pracovniku, ktefi budou dohlizet na
demontaz jednotlivych technologickych celkl a také staré ekologické zatéze, kdy nam
zustala povinnost Cerpat spodni vody pod arealem a déale je pfeCerpavat na Cdistirnu
odpadnich vod. Jedna se objem cca 16 000 az 17 000 m*® mésiéné a s nadsazkou miZzeme
fict, Ze pfeCerpavani vod bude provadéno az do soudného dne.

Na koksovné Svoboda po najeti 10. koksarenské baterie v fijnu lofiského roku a 8.
koksarenské baterii v prosinci téhoZ roku, kdy na 10. KB byla ukoncena jeji generalni oprava
a na 8.KB 3.etapa blokové opravy, bylo nutno feSit zvySeni vykonu uhelné sluzby pfi
vykladce uhli na hloubkovych zasobnicich. Nyni mame provedenou rekonstrukci poloviny
hloubkovych z&sobnikd, u kterych doSlo ke zméné obloZzeni pomoci nerezovych plechu a
nové i zabudovani vzduchovych uvolnovacich trysek. Zaroven byl zvySen i vykon vynaseciho
zafizeni a tim byly odstranény problémy pfi skladani nékterych druhd uhli. Cela rekonstrukce
ma byt ukon€ena do konce letoSniho roku a dojde tak k odstranéni jednoho slabsiho ¢lanku
v technologickém cyklu koksovny Svoboda. K podobné rekonstrukci bylo pfistoupeno i u
4.uhelné véze, kde také vylozime vnitini stény nerezovymi plechy a zabudujeme vzduchové
uvolnovaci trysky.

10. koksarenska baterie se po jejim najeti na plny vykon potyka jako kazdé jiné zafizeni
obdobného charakteru se svymi détskymi nemocemi. Z pohledu ekologie je mensim
problémem tésnéni pecnich dvefi, kdy jsme nuceni vyménit vSechny pfitlaéné pruziny
tésnicich list. Tyto pruziny maji nevhodnou charakteristiku prabéhu pfitlaénych sil. DalSim
problémem, ktery se v soucasné dobé fesi, je teplotni regulace topnych stén po jeji vysce.
Zminéné problémy jsou postupné odstranovany, chod baterie se stabilizuje a je na ni
vyrabén velmi kvalitni slévarensky koks a véime, Ze tomu tak bude minimalné po dobu
dalSich 30 let.

/. Vojnik/
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EVIDENCE CLENU CKS

Fyzické osoby — stav k 31. 12. 2010:

Titul Pfijmeni a Jméno

Ing. ASer Lubomir

Ing. Balaryn Lumir

Ing. Baran Oldfich

Ing. Baran Pavel

. Barta lvo

Dr. Ing. Bartusek Stanislav
Ing. Blahut Zdenék

Blahuta Josef

© N A DD~
=
Q@

. Bohusova Gabriela

—

o ©
5 5
Q@ @

. Budinsky Roman
. Buksa Jifi

. Butora FrantiSek

-
N —~
5 5
Q@ «@

. Cieslar Jindfich

—_— -
g M w
5 5 5
@ @ @

. Carnecky Miroslav

—

o

=3
Q

. Deingruber Karel
. Dittrich JiFi
. Dlouhy Zdenék

. Drabina Jaromir
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Dunajova Véra
. Duri$ Viadimir
. Dutko Petr
. Feber Ervin

NN
.
5 3&
@ @ |

. Fekar Jan
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. Fiala Radan

. Foijtik Jan

. Frankova Anna
. Frydl Zdenék
. Fulnecek Petr
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. Gajdzica Vladimir
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. Glumbikova Eva

w
N
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. Habura Vaclav

w
w
=

«Q

. Havrland Miroslav

w
»

Heczko Hynek

. Czudek Stanislav Ph.D.

Firma

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
OKK Koksovny, a.s.

VSB - TU Ostrava

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
OKK Koksovny, a.s.

AKRIBIT INTEPS s.r.o.
DALSELV DESIGN a.s.

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
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35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
72.
73.

Prof.

Prof.

Doc.

Ing.
. Horacek Josef
. Horak Zdenék
. Hudecek Petr

. Ivanek Jaromir

Hercik Miloslav, CSc.

. Jenco Marcel

. Jonszta Viadislav

. Kalo¢ Miroslav, CSc.
. Kalus Marek

. Kana Josef

. Klim&a Antonin

. Klimek Milan

Kohn Vaclav

. Kochanski Ulrich
. Koneény Jan

. Kozlova Hana

. KoZusznik Tadea$

Krémarova Jaroslava

. Kret Jan, CSc.

. Kryza Radim

. Kfistof Jindfich

. Kubik Lubo$

. Ku€a Michal

. Kunc€icky Rostislav
. Lanca Petr

. Lasak Karel

. Li¢akova Pavla, Ph.D.
. Liszio Peter

. Lukosz Kazimir

. Magera Albin

. Machek Vladislav
. Maier Jan

. Mandovsky Hugo
. Maslejova Alica Ph.D.
. Matuszny Stefan

. Mokros Petr

. Mokry Zdenék

. Mrozek Radim

. Navratil Jaroslav

ddchodce

ddchodce

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.

ddchodce

OKD, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

UHDE Bochum

ddchodce

ddchodce

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

VSB - TU Ostrava

OKK Koksovny, a.s.

ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.

osvC

ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.

KBS Kokereibetriebsgesellschaft Schwelgern GmbH

ArcelorMittal Ostrava a.s.
ddchodce

ddchodce

ddchodce

ddchodce

U.S. Steel KoSice, s.r.o.
ddchodce

OKK Koksovny, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
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74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.
82.
83.
84.
85.
86.
87.
88.
89.
90.
91.
92.
93.
94.
95.
96.
97.
98.
99.
100.
101.
102.
103.
104.
105.
106.
107.
108.
109.
110.
111.
112.

. Nevrala Vilém

. Nierostek Zbyszek
. Otahal Jifi

. Palicka Mojmir

Paszova Valerie

. Pecina Martin
. PégfimocCova Jaroslava

Peterek Pavel

. Petrova Jitka

. Pomyje Jifi

. PryCek Ales

. PryCkova Anna
. Pustka Daniel

. RadoSovsky Jifi

Rachman Lubomir

Rusnokova Zuzana

. Ryska Petr

. Segeta Kazimir
. Selnik Hubert

. Skfizala Petr

. Slozil Miroslav
. Smolka Vilém

Stankovi¢ Vlastimil

. Sta$ Jifi

. Stiskala Viktor

. Stonawski Josef
. Stosek Erich

. Stuchlik Ladislav
. Stuchlik Vladimir, CSc.
. Sury Alexander Ph.D.

. Swaczyna Ceslav

Sara Vaclav

. Sebelik Vladimir
. Sevgik JiFi

Sevéik Petr

Skapa Karel

. Skuta Zdené&k
. Sokala Dusan
. Stastny Milan

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

ddchodce

ddchodce

ENVIFORM a.s.

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.
ENVIFORM a.s.

ddchodce

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

DALSELV DESIGN as.

osvC

ddchodce

Clzp

ArcelorMittal Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

ddchodce

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ddchodce

ddchodce

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.
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113.
114.
115.
116.
117.
118.
119.
120.
121.
122.
123.
124.
125.
126.
127.
128.
129.
130.
131.
132.
133.
134.

. Suba David Ph.D.
. Susak Petr

. Tarabova Anna

. Tkac Petr

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.
OKK Koksovny, a.s.
OKK Koksovny, a.s.

Ing. Trojek Mojmir OKK Koksovny, a.s.

Ing. Urbancova Lenka OVAK, a.s.

Ing. Urbanec Jaromir osvC

Ing. Vabrou$ek Rudolf AKRIBIT INTEPS s.r.o.

Ing. Vabrou$ek Rudolf ml. HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
Vasicek Vladan OKK Koksovny, a.s.

Ing. Vavro$ Jindfich ddchodce

Ing. Vesely Jan DALSELV DESIGN a.s.

Ing. Vojnik Jifi OKK Koksovny, a.s.

Ing. Vojtovi¢ Kvétoslav ddchodce

Vylezik Vladimir

. Wajda Tomas

. Walach Stanislav

. Walder Karel

. Weglarz Tadeusz

. Zachara Ales

. Zamazal Marek Ph.D.
. Zeman René

DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
OKK Koksovny, a.s.

Pravnické osoby tuzemské — stav k 30. 04. 2011
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AKRIBIT INTEPS s.r.o.
Alfa Laval spol. s r.o.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
DEZA, a.s.

Orlova

Praha

Ostrava

Ostrava

Valasské Mezifici

EEXIM, spol. s r.o. Ostrava
ELVAC EKOTECHNIKA, s.r.o. Ostrava
FAMO - SERVIS, spol. s r.o. Ostrava
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s. Frydek-Mistek
KADAMO a.s. Ostrava
KOHUT Tfinec s.r.o. Tfinec

OKD, a.s. Ostrava

OKK Koksovny, a.s. Ostrava
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14. PAUL WURTH, a.s. Ostrava

15. PCC MORAVA-CHEM, s. r.o. Cesky Té&sin

16. P-D Refractories CZ a.s. Velké Opatovice
17. TEPLOTECHNA Ostrava a.s. Ostrava

18. TRINECKE ZELEZARNY, a.s. Tfinec

19. UVB TECHNIK s.r.o. Hlugin

20. VITKOVICE POWER ENGINEERING a.s. Ostrava

21.  ZVU Engineering, a.s. Hradec Kralové

Pravnické osoby zahranic¢ni — stav k 30. 04. 2011

1.  Dr.C.OTTO FEUERFEST GmbH Némecko
2. F.I.B. Services SA Belgie

3. FOSBEL EUROPE GmbH Némecko
4. JANEX Spol. z o.0. Polsko

5. NovoCOS GmbH Némecko
6. RUTGERS CHEMICALS A.G. Némecko
7.  TERMOSTAV - MRAZ spol. s r.o. Slovensko
8. UHDE GmbH Némecko
9. U.S. Steel KoSice, s.r.o. Slovensko

15



