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Z ODBORNEHO ZIVOTA

Vyroéni cena Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2011

Vykonna rada Ceské koksarenské spolecnosti se na svém bfeznovém zasedani usnesla na
udé&leni vyroéni ceny Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2011.

Za celozivotni pfinos oboru koksarenstvi se cena udéluje:

* Ing. Jaromiru Drabinovi

Ing. Jaromir Drabina se narodil 17. 2. 1951 a své détstvi prozil v beskydskych
Malenovicich. Po absolvovani tfiletého gymnazia (SVVS) v roce 1969, zacal studovat chemii
na VSCHT v Pardubicich, kde v roce 1974 ziskal titul inZenyr v oboru organické technologie.
V témZe roce nastoupil do svého prvniho stalého pracovniho poméru na koksovnu tehdejsi
Nové huti Klementa Gottwalda v Ostravé Kuncicich, kdyz dal pfednost tomuto podniku pfed
Vratimovskymi papirnami, kde mu nabizeli perspektivni misto v technickém rozvoji. Jednim
z davodu této osudové volby byly mimo jiné i zkusenosti ziskané béhem studentskych brigad
na koksovné Jan Sverma.

Svou profesni kariéru v oboru koksarenstvi tudiz zac¢al tzv. ,od piky“. V Kuncické koksovné
proSel vSemi strojnickymi profesemi chemického provozu, téméfF osm let pracoval jako
sménovy mistr, poté jako zastupce vedouciho provozu a v l1étech 1988 az 1990 jako vedouci
provozu koksochemie. V roce 1990 byl ustaven do funkce technického naméstka feditele
koksovny a v této funkci setrval az do svého dobrovolného odchodu z ArcelorMittal Ostrava,
a.s., vroce 2006. Radu let byl zaroven statutarnim zastupcem feditele zavodu 10 —
Koksovna.

Mozna, Ze pravé v mladi vypéstovany citlivy vztah k pfirodé ho vnitfrné motivoval k odhodlani
udélat maximum pro ekologizaci vyroby koksu a proto ze vSech oblasti pusobnosti
novych technologii zaméfenych pfedevSim na ochranu zivotniho prostiedi. V 90. Iétech a
poCatkem noveého milénia se na koksovné Noveé huti pod jeho vedenim zrealizovala fada
vyznamnych projektld. Z téch nejdulezitéjSich je mozno jmenovat generalni opravu KB €. 1 a
2 spolu s jejich environmentalni modernizaci, ekologizaci VKB €. 11, obnovu kondenzace 1,
vystavbu biologické Cisticky fenolCpavkovych vod, vystavbu zafizeni k odsifeni a
od¢pavkovani koksarenského plynu nebo recyklaci dehtovych kalt do uhelné vsazky.

Jako predstavitel vedeni zavodu pro zavadéni, udrZzovani a rozvoj systému jakosti se
vyznamnou meérou zaslouZil o to, Ze koksovna Nové huti jako prvni z eskych koksoven
ziskala od renomované firmy TUV NORD certifikat o implementaci QMS a pozdéji i EMS
podle pozadavkl norem ISO 9001 a ISO 14001.

V ramci korporace ArcelorMittal byl vedenim této spoleCnosti povéfen provedenim
hloubkového auditu (Due Diligence) na koksovnach v Madarsku a Bosné, za
ucelem posouzeni jejich skute€ného stavu pfed pfipadnou akvizici. Bosenska koksovna v
Zenici, odstavena v prab&hu tamni valky, se pak stala mistem jeho dalSich aktivit smé&fujicich
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k opétovnému vybudovani a zprovoznéni koksochemické linky a to jak pod hlavickou
ArcelorMittal, tak také Hutniho projektu Frydek-Mistek.

Od roku 2007 pusobi Ing. Drabina ve spole¢nosti Akribit Inteps, ktera ma vétSinu své ¢innosti
soustfedénou v oboru koksarenstvi a je zaméfena na pfipravu a realizaci projektd v€etné
uvadéni staveb do provozu.

Ing. Drabina Zije ve Frydlantu nad Ostravici, je Zenaty a ma dvé déti. Ve svém volném Case
se vénuje zahradce, ma rad pésSi i cyklo turistiku a s oblibou si zahraje squash nebo
badminton.

Vykonna rada CKS je presvédéena, e vyroéni cena CKS za rok 2011 je ve spravnych
rukou. Touto formou chceme letoSnimu laureatovi upfimné poblahopfat.

/Vykonné rada CKS/

Jubilea

V obdobi od posledniho vydani Informacnich listd oslavili vyznamné Zivotni jubileum nasi
Clenové:

Rusnokova Zuzana 29. 1. vyznamneé jubileum
Dr. Ing. Bartusek Stanislav 19. 3. 50 let
Ing. RadoSovky Jifi 16. 4. 50 let
Ing. Blahut Zdenék 1.1 60 let
Ing. Lan€a Petr 17. 3. 60 let
Doc. Ing. Kret Jan, CSc. 20. 3. 65 let
Ing. Smolka Vilém 21.5. 65 let
Ing. VabrouSek Rudolf 16. 4. 65 let
Ing. Mandovsky Hugo 13. 1. 80 let

Jubilantim srde¢né gratulujeme a pfejeme jim do dalSich let hlavné pevné zdravi a osobni
spokojenost.

/Vykonné rada CKS/



In memoriam
V hlubokém zarmutku oznamujeme, Ze nase fady navzdy opustili dva kolegoveé:

Ing. Lubomir Vicek, dne 23. 4. 2012 ve véku 81 let, dlouholety zaméstnanec koksovny
v KoSicich.

Prof. Ing. Miroslav Hercik, CSc., dne 11. 5. 2012 ve véku 80 let, vysokoSkolsky pedagog
VSB.

Cest jejich pamatce.
/Vykonné rada CKS/

Z CESKEHO KOKSARENSTVI

ZlepsSovani stavu koksarenskych baterii v ArcelorMittal Ostrava

V nasledujicim ¢lanku budeme v kratkosti informovat odbornou koksarenskou vefejnost o
vyznamnych akcich realizovanych na technologickych zafizenich Koksovny ArcelorMittal
Ostrava a.s. v uplynulém a leto$nim roce. Da se fici, ze vSechny tyto akce maji dva spole¢né
jmenovatele a témi jsou ekologie a bezpecnost provozovani technologickych zafizeni.

Prvni akci zahajenou v roce 2011 bylo pfezdéni vrchni vrstvy stropu (rolky) na bloku B VKB
11. Nejednalo se v8ak o pouhé pifezdéni této rolky, ale o cely soubor technickych opatfeni a
praci, kdy bylo postupné provedeno zaméfeni a ustaveni do osy teleskopu na plnicim vozu
PV 22, ustaveni a fixace kolejisté plniciho vozu, svafovani zdiva a opravy plnicich otvort a
vlastni pfezdivani rolky. Soubézné s témito pracemi probihala na bloku B i jemna regulace
otopu.

V letoSnim roce probihaji tyto prace ve stejném rozsahu na bloku A VKB 11 a plnicim voze
PV 21. Celou tuto akci si vyZadal jak celkovy technicky stav zafizeni, tak také vSeobecnd
snaha o minimalizaci emisi z provozu zafizeni Koksovny a v sou¢asné dobé nové zpfisfujici
se limity pro viditeIné emise na stropech koksarenskych baterii — stoupacky, ministoupacky,
pInici otvory.

DalSi realizovanou akci v roce 2011 bylo méfeni koncentrace O, v surovém koksarenském
plynu. Cilem akce bylo sniZeni rizika vybuchu a zvySeni bezpecnosti prace v souladu s NV €.
406/2004 Sb.

Jedna se o méfeni obsahu O, pomoci laserového analyzatoru. Vzhledem k pofizovacim
nakladum na toto méfici zafizeni a k dalSim technickym specifi€cnostem naseho provozu jako
jsou vzdalenosti mezi jednotlivymi agregaty, potrubni trasy, propojovaci potrubi, atd. bylo
nejdfive nutno zvolit optimalni umisténi analyzatoru. Po vyhodnoceni v8ech variant, bylo
zafizeni umisténo do potrubi surového koksarenského plynu DN 1200 na vytlatné strané za
elektrofiltry.

Na zakladé zkuSebniho provozu, ktery probihal ve 4. ¢tvrtleti roku 2011, byly po technickych
konzultacich s odbornou firmou stanoveny signalizaéni meze obsahu O, v surovém



koksarenském plynu a tomu odpovidajici technologické zasahy na jednotlivych zafizenich
turbovny a elektrostatickych odlu€ovacu dehtu.

Vzhledem k dosavadnim zkuSenostem po cca pllroCnim provozu zafizeni mame zajem
rozSifit méfeni o dalSi méfici mista. Jedna se o vystupni potrubi surového koksarenského
plynu z jednotlivych KB, eventuelné pfed jednotlivé turboodsavace. NaSim zamérem je
rovnéz postupné navést toto méfeni do ASR jednotlivych agregato.

Posledni a nejen sohledem na vySi investicnich nakladd i nejvyznamnéjSi akci je
Optimalizace procesu odsifeni. Jedna se o komplexni obnovu technologického celku
odsifeni a odCpavkovani koksarenského plynu. Akce byla postupné pfipravovana od roku
2010 a jeji realizaci uspisSil sou€asny havarijni technicky stav H,S pracky. Cilem akce tak je
zvySeni chladicich kapacit pro zlepSeni vypiracich schopnosti H,S a nutnost feSeni
havarijniho stavu H,S pracky. Nové zafizeni garantuje v kone¢né fazi dosazeni ro¢niho
praméru H,S ve vysi 300 mg/m® technicky &istého koksarenského plynu. Akce je rozdélena
do dvou etap.

Prvni etapa zahrnuje vystavbu nového samostatného koncového chladiCe plynu, nové
chladici véze, tankovisté vypiracich roztok(l, chlazeni a davkovani louhu. Tato etapa byla
zahajena v 03/2012 a zafizeni by méla byt uvedena do zkuSebniho provozu v 11/2012.

Druha etapa zahrnuje vystavbu strojniho absorbéniho chlazeni a vystavbu nové H,S pracky.
Tato etapa bude realizovana v roce 2013 s terminem uvedeni celého zafizeni do provozu
v 12/2013.

V souvislosti s realizaci akce Optimalizace odsifeni je nutno se rovnéz zminit o dalSi
investici, kterou tato akce vyvolala. Jedna se o sanaci plochy byvalé hrubé kondenzace KB
¢. 7-8. Sanacni prace na této plose byly puvodné zarazeny do velkého statniho tendru
,Likvidace starych ekologickych zatézi“. Vzhledem ktomu, Ze tato statni zakazka byla
zrusena, bylo nutno tuto plochu sanovat samostatné, pfedtim nez bude vyuZita v ramci akce
optimalizace odsifeni. Pro sanaci této plochy a zamezeni Sifeni kontaminace podzemni
vodou byla zvolena metoda tzv. enkapsulace pomoci podzemni injektazni stény po obvodu

sanacni plochy. V sou¢asné dobé se dokoncuje sanace této plochy.

/R. Kunicky/

Ocenéni kvality prace Korporaéniho koksarenského centra v ramci
mezinarodnich kruhovych zkousek NSC a petrografické akreditace

Korporaéni koksarenské centrum (byvaly koksarensky vyzkum) spole€nosti ArcelorMittal
Ostrava poskytuje dlouhodobé technickou asistenci jednotlivym koksovnam ve skupiné
ArcelorMittal. Pro udrzeni stavajiciho vysokého standardu poskytovanych sluZzeb je potieba
pravidelné ovéfovat spolehlivost kliCovych analyz, jako je napf. petrograficka analyza
¢erného uhli nebo stanoveni reaktivity a pevnosti koksu ,za tepla® metodou NSC. Z tohoto
davodul se nase laboratof u€astni mezinarodnich kruhovych zkou$ek a akreditaci.



V roce 2011 se Korporacni koksarenské centrum ucastnilo akreditaCniho programu pro
petrografickou analyzu organizovaného mezinarodni spole¢nosti pro uhelnou petrografii
(ICCP).

ICCP je profesionalni organizace s vice nez 200 experty z 35 zemi svéta, ktefi se zabyvaiji
zakladni a aplikovanou uhelnou a organickou petrografii v riznych védnich oblastech.

Uhelna a organicka petrografie poskytuje jedineény zplsob analyzy makroskopické struktury
uhli, a to pomoci kvantifikace jednotlivych dil€ich organickych sloZzek uhli, nazyvanych
maceraly, z nichz kazdy ma odlisné fyzikalni a chemické vlastnosti ovliviujici chovani uhli
béhem koksovani a tim i kvalitu produkovaného koksu. Stanoveni nahodné odraznosti
vitrinitu a maceralové analyzy uhli, respektive smési je v koksarenstvi proto velice
vyznamnou analyzou pro stanoveni kvality uhli z hlediska jeho prouhelnéni a maceralové
skladby uhli.

V ramci akreditacniho programu, jehoZ prostfednictvim je udélovana akreditace organizace
ICCP, bylo laboratofi provedeno stanoveni prumérné nahodné odraznosti vitrinitu a
maceralové analyzy uhelnych druhl a rovnéz i uhelnych smési podle normy ISO 7404.

Korporacni koksarenské centrum uspé&sSné splnilo podminky akreditace a ziskalo
mezinarodni certifikat pro petrografickou analyzu uhli a uhelnych smési s platnosti na 2 roky.

V prosinci roku 2011 se Korporaéni koksarenské centrum zucastnilo také kruhovych zkouSek
pro metodu stanoveni parametrd kvality koksu NSC. Kombinovana zkouSka reaktivity a
pevnosti vysokopecniho koksu po reakci s CO, byla zavedena firmou Nippon Steel
Corporation (NSC) asi pred 30 lety za ucelem simulace Boudouardovy reakce ve vysoké
peci. Podstata zkouSky tedy tkvi v simulaci vysokopecniho namahani koksu, kdy se ke
zplynovaci reakci pfidava je$té mechanické namahani zkouseného koksu.

Srovnavaci zkou$ky, organizované firmou SGS, porovnavaly parametry CRI&CSR neboli

koksu.

Cilem kruhovych zkou3ek bylo porovnat dosazené vysledky mezi 26 zucastnénymi
laboratofemi, které obdrzely stejny vzorek vysokopecniho koksu.

Diky usili zaméstnancl se Korporacnimu koksarenskému centru podafilo posunout kvalitu
mérfeni a spolehlivost vysledkd na mezinarodni uroven, coz potvrzuji vynikajici dosazené
vysledky z provedenych mezinarodnich zkouSek a obdrZzené certifikaty.

Centrum tak bude moci nadale Uspé&Sné a spolehlivé plnit Ukoly, které souvisi
s poskytovanim technické asistence vSem koksovnam ve skupiné ArcelorMittal.

/P. Baran/



PFezdéni étyF topnych stén na KB 11 v Tfineckych Zelezarnach a.s. Tfinec

Na provoze koksovna se tento rok stejné jako v pfedchozich pokraCuje v pfezdivani topnych
stén jednotlivych komor na KB 11. Do konce roku 2011 bylo formou studenych oprav zdiva
opraveno jiz 18 komor. Ktémto opravam bylo pfikroteno na podzim roku 2009 a
pfedchazelo jim obdobi nékolika mésicu diskusi a konzultaci, kde se zvazovaly kroky pro a
proti navrhovanému zpusobu provadéni studenych oprav. Cile takto provadénych oprav je
prodlouzeni Zivotnosti KB 11 do konce roku 2014.

Tento rok se planuje pfezdéni celkem 8 topnych stén. Prvni Ctyfi topné stény jsme odstavili
z provozu 2. ledna tohoto roku. Jejich odstaveni predstavuje vyfazeni z Cinnosti celkem
sedmi koksarenskych komor coz je bezmala 10 % vyrobni kapacity KB 11.

Foto 1: Bouraci prace KB11

Po jejich odstaveni probihalo na krajnich komorach opravovaného useku zakladani
rozpérnych zidek (pro zabranéni sevieni komor pfi zchlazovani na nizsi teploty) a jejich
postupné zchlazeni pro ucely demolice. Od 9. ledna bylo pfistoupeno k postupné demolici
opravovaného useku a odsunu sutin (viz foto €. 1). Vzhledem k tomu, ze opravovany usek
ma z obou stran vedle sebe komory, které jsou v bézném provozu a jejich tlaceni a
obsazovani uhelnou vsazkou je provadéno obsluznymi stroji, klade to nemalé naroky na
pozornost a bezpecnost pfi praci jak ze strany strojnikd jednotlivych stroji tak pracovniku fy
Piecexport-Piecbud provadéjicich tyto ¢innosti. Po 14 dnech byla tato demolice ukon¢ena a
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od 23. — 25. ledna probihalo &isténi a vysavani jednotlivych hofaku od zbytkd po demolici a
kontrola jejich prichodnost pfed zapoc€etim zdéni. Nasledovalo vlozeni a uchyceni izola¢nich
panell na topné stény sousedici s opravovanym usekem a zastfeSenim opravovaného mista
proti pusobeni povétrnostnich vlivil. Samotné zdéni zapocalo 26.1. ale bylo z divodu mrazu
pferuSeno 2.unora ( viz foto €. 2). PokraCovani ve zdéni bylo zahgjeno az 6.3. a ukoneno
15.3. Nasledné bylo zahajeno vysouSeni opravovaného useku zapalenim vysouSecich
hofakli a regulovany ohfev dle vytapéci kfivky pracovniki ICHPW Zabrze na provozni
teploty. Ukonéeni vytapéni na provozni teploty se uskutecnilo 7.4.,potom byly nasledné
zpétné montaze pecnich dvefi, ram{ a pecnich armatur. Zhruba po tfech mésicich se takto
opravovany usek komor uvedl zpét do provozu.

Stejnym zplsobem by mély byt provedeny opravy na dalSich &tyfech topnych sténach ¢imz
se podafi zabezpec€it vyrobni kapacitu koksarenské baterie €. 11 a zlepSit ekologické
podminky provazejici vyrobu koksu.

Foto 2: Vyzdivani topnych stén KB11

/V. Nevrala/



Akreditace laboratore OKK Koksovny dle CSN EN ISO/IEC 17025:2005

V souvislosti s pozadavky odbératell na vystupni kvalitativni parametry vyrabénych vyrobki,
vyplynula potfeba akreditovat laboratof ORKJ — OKK Koksovny, a.s. Laboratof se tak stane
nezavislym garantem jakosti vyrabénych produktd, které jsou znamy svoji kvalitou u
mnohych odbérateld vramci EU. Po ziskani akreditace bude laboratof OKK patfit mezi
vyznamné nezavislé pracovisté v ramci evropskych vyrobcu koksu, které se podileji na
laboratornich analyzach koksochemickych procesi

Vlastni pfedakreditacni proces byl zahajen v lednu 2011 s cilem ziskat akreditaci laboratofe
v pribéhu 2. poloviny roku 2012. Akreditace se nevydava obecné, ale vzdy je akreditace na
urcity pracovni postup (rozbor) podle pfislusné normy.

Nedilnou soucasti akreditacniho procesu je splnéni pfedepsanych kvalifikaénich pozadavku
pozadovanych pro vedeni laboratofe. Po absolvovani jednotlivych kurst v roce 2011, které
souvisi s akreditaci laboratofe (Manazer kvality laboratofe, interni auditor v laboratofi,
metrolog ve zkuSebni laboratofi), byla provedena vstupni analyza externim subjektem za
ucelem zjisténi stavajiciho stavu a posouzeni z hlediska naplfiovani pozadavku pfislusné
normy, podle které se laboratof bude akreditovat (CSN EN ISO/IEC 17025:2005).

Byl zpracovan harmonogram jednotlivych etap pro zavadéni vlastni dokumentace laboratofe,
tvofi se jednotlivé slozky dokumentace vyzadovana normou (napf. fizeni dokumentd, fizeni
zadznamu atd).

I. Etapa — Vstupni analyza

. Seznameni se s organizaéni strukturou laboratofi
. Seznameni se s pracovnimi prostory a pfistrojovym vybavenim
. Kontrola dostupné dokumentace

ll. Etapa — Zpracovani dokumentace, vyzadované normou dle jednotlivych €innosti

. Skoleni pracovnikul laboratofi

. Zpracovani schématu prlichodu vzorku laboratofi

. Zpracovani postupt, vyzadovanych normou, pfiprava formulari
. Definovani zpusobu pofizovani zaznamu

. Metrologické zabezpeceni laboratofi

. Pribézna implementace dokumentace do provozu

. Provedeni internich audit(

lll. Etapa — Validace méreni dle zpracované dokumentace

. Mé&feni, sbér a vyhodnoceni dat
. Stanoveni nejistot méfeni
. Mezilaboratorni porovnani metod



IV. Etapa — PFiprava na externi audit akreditaénim organem (CIA)

. Zpracovani Pfirucky kvality

. Vypracovani dokumentace k Zadosti o Osvéd&eni o akreditaci
. Provedeni interniho auditu pfed externim auditem

. Odstranéni zjisténi z auditl

Dale je zpracovan postup prachodu vzork( laboratofi z hlediska jednoznacnosti. Po
vytvofeni jednotlivych dokumentl probihd $koleni (seznameni) pracovnikld s danymi
dokumenty podle jejich pracovniho zafazeni (vzorkarky, laborantky, vedeni laboratofe).

Byly vypracovany pracovni postupy, které se budou akreditovat. Soucasti téchto postupu je
zaroven provedeni stanoveni nejistot méfeni.

V 1. kole akreditace laboratofe budou akreditovany tyto zkousky:

. Stanoveni veskeré vody v uhli a koksu

. Stanoveni analytické vody v uhli a koksu
. Stanoveni popela

. Stanoveni prchavé hoflaviny

. Stanoveni reaktivity koksu (CRI/CSR)

Ve 2. kole akreditace, které by mélo probéhnout vroce 2013, se budou akreditovat
nasledujici zkousky:

. Stanoveni C,N,Ha S
. Stanoveni spalného tepla a vyhfevnosti
. Chromatograficky rozbor plynt a kapalnych uhlovodiku

V soucasné dobé se dale provadéji interni audity v laboratofi na kontrolu nastaveni systému.
Soubézné se provadi také kontrola legislativy a plnéni pozadavkl na akreditaci. Pfipravuji
se personalni zaznamy o jednotlivych pracovnicich (pracovni zarazeni, prohlaSeni
mi¢enlivosti, zastupitelnost, stanoveni odpovédnosti atd.).

Pfed podanim pfihlaSky k akreditaci v mésici Cervnu je potfeba jesté pfipravit vzor
vysledkového protokolu, provést validaci zkouSek, které podléhaji akreditaci, hodnotit
dodavatele chemikalii, spotfebniho a laboratorniho materialu a provést prizkum spokojenosti
zakaznika.

K 1. 4. 2012 doSlo k upravé organizacniho schématu laboratofe a je zfizena nova funkce-
manazer kvality, byla zruSena funkce mistr laboratofe a nové ustavena funkce hlavni
analytik. Laboratof byla rozdélena na dvé samostatné ¢asti. 1. skupinu tvofi vzorkarky, které
provadéji odbéry vzorkd uhli a koksu, provadeéji jejich upravu, stanovuji sitové rozbory a
pevnostni parametry koksu. Skupina €. 2, ve které jsou laborantky, je zaméfena na vesSkeré
analytické metody, které Ilaboratof provadi vcetné vedeni agendy spojené se
vstupni, meziopera¢ni a vystupni kontrolou.
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Laboratof je vybavena novym rentgenovym fluorescenénim spektrometrem SPECTRO
XEPOS, na kterém se provadéji rozbory popela uhli a koksu, dale plynovym
chromatogramem MASTER GC pro rozbory koksarenského plynu a benzolu. Tyto nové
pfistroje pofizené v roce 2011 umoznuji byt vysocekonkurencni ve stanovovani potfebnych
analyz, které si naroCny trh s koksochemickou vyrobou vyZaduje a jejich provadéni jiz patfi
ke standardnim ukonum vyspélych nezavislych laboratofi.

Pro dalsi Cinnost laboratofe je nezbytné pokraCovat v obnové pristrojového vybaveni
v potfebném rozsahu tak, aby veSkeré analytické metody byly nezpochybnitelné a pred
organy CIA obhajitelné.

V roce 2012 je zapotfebi vybavit Upravnu vzorkd uhli a koksu novou mleci soustavou, ktera
by méla obsahovat stolni laboratorni mlyn, vibraéni laboratorni mlyn a laboratorni talifovy
mlyn v cené cca 500 tis. K¢.

Dalsi obnova pfistrojového vybaveni by méla prob&hnout v roce 2013 a jedna se o nahradu
zastaralych analyzatori LECO SC 132 a CHN-1000 pro stanoveni C, H, N a S, analyzatoru
LECO AC-350 pro stanoveni spalného tepla a vyhfevnosti. Témto pfistrojiim bude ukonéena
servisni podpora. Nahrada novymi pfistroji vyZzaduje investi¢ni naklady ve vysi cca 5 mil. K¢.
V nasledujicich 2 létech (2014-2015) si investi¢ni naklady do nové pfistrojové techniky
vyzadaji dalSich cca 5 mil K¢ a vybaveni laboratofe novymi pfistroji v oblasti pevnych a
plynnych paliv umozni rozsifit jeji sluzby i smérem mimo strukturu NWR a v budoucnu
poskytovat i sluzby outsourcingového charakteru.

M. Vojnik/
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Fyzické osoby — stav k 31. 12. 2010:

Titul Pfijmeni a Jméno

1 Ing. ASer Lubomir

2 Ing. Balaryn Lumir

3 Ing. Bambuskova Anna
4 Ing. Baran Oldfich

5 Ing. Baran Pavel

6 Ing. Barta lvo

7 Dr. Ing. Bartusek Stanislav
8 Ing. Blahut Zdenék

9 Blahuta Josef

10 Ing. BohuSova Gabriela
11 Ing. Budinsky Roman
12 Ing. Buksa Jifi

13 Ing. Butora FrantiSek
14 Ing. Cieslar Jindfich
15 Ing. Ph.D.Czudek Stanislav
16 Ing. Carnecky Miroslav
17 Ing. Deingruber Karel
18 Ing. Dittrich Jifi

19 Ing. Dlouhy Zdenék
20 Ing. Drabina Jaromir
21 Dunajova Véra
22 Mgr. Duri$ Vladimir
23 Ing. Dutko Petr
24 Ing. Feber Ervin
25 Ing. Fekar Jan
26 Ing. Fiala Radan
27 Ing. Fojtik Jan
28 Ing. Frydl Zdenék
29 Ing. Fulnecek Petr
30 Ing. Gajdzica Vladimir
31 Ing. Glumbikova Eva
32 Ing. Habura Vaclav

EVIDENCE CLENU CKS

Firma

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
OKK Koksovny, a.s.

VSB - TU Ostrava

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
OKK Koksovny, a.s.

AKRIBIT INTEPS s.r.o.
DALSELV DESIGN a.s.
ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
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33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69

Prof.

Prof.

Doc.

. Havrland Miroslav

Heczko Hynek

. Her¢ik Miloslav, CSc.
. Horacek Josef

. Horak Zdenék

. Hudecek Petr

. Ivanek Jaromir

. Jenco Marcel

. Jonszta Vladislav

. Kalo¢ Miroslav, CSc.
. Kalus Marek

. Kana Josef

. Klim&a Antonin

. Klimek Milan

Kohn Vaclav

. Kochanski Ulrich

. Konecny Jan

. Koutnik lvan, Ph.D.
. Kozlova Hana

. Kozusznik Tadeas

Krémarova Jaroslava

. Kret Jan, CSc.

. Kryza Radim

. Kfistof Jindfich

. Kubik Lubo$

. Ku€a Michal

. Kuncicky Rostislav

. Lanca Petr

. Lasak Karel

. Li¢akova Pavla, Ph.D.
. Liszio Peter

. Lukosz Kazimir

. Magera Albin

. Machek Vladislav

. Maier Jan

. Mandovsky Hugo

. Maslejova Alica Ph.D.

dichodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

dichodce
dichodce

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

dichodce
dichodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.

ddchodce
OKD, a.s.
OKK Koksovny, a.s.
OKK Koksovny, a.s.

P-D Refractories GmbH, Branch Dr. C. Otto

ddchodce

VSB - TU Ostrava
ddchodce
ddchodce

OKK Koksovny, a.s.
ddchodce

OKK Koksovny, a.s.
ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.

osVvC
dichodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
KBS Kokereibetriebsgesellschaft Schwelgern GmbH
ArcelorMittal Ostrava a.s.

ddchodce
ddchodce
ddchodce
ddchodce

U.S. Steel KoSice, s.r.o.
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70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

100

101

102

103

104

105

106

. Matuszny Stefan
. Mokro$ Petr

. Mokry Zdenék

. Mrozek Radim

. Navratil Jaroslav
. Nevrala Vilém

. Otahal Jifi

. Pali¢ka Mojmir

Paszova Valerie

. Pecina Martin

. Pégfimoc€ova Jaroslava

Peterek Pavel

. Petrova Jitka

. Pomyje Jifi

. PryCek Ales

. Pry¢kova Anna
. Pustka Daniel

. Radosovsky Jifi

Rachman Lubomir

Rusnokova Zuzana

. Ryska Petr

. Segeta Kazimir
. Selnik Hubert

. Skfizala Petr

. Slozil Miroslav
. Smolka Vilém

Stankovi¢ Vlastimil

. Stas Jifi

. Stiskala Viktor

. Stonawski Josef

. StoSek Erich

. Stuchlik Ladislav

. Sury Alexander Ph.D.
. Swaczyna Ceslav

Sara Vaclav

. Sebelik Vladimir
. Sevéik Jifi

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

VITKOVICE POWER ENGINEERING a.s.

ddchodce

ddchodce

ENVIFORM a.s.

ddchodce

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
ENVIFORM a.s.

ddchodce

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
osvC

ddchodce

Clzp

ArcelorMittal Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ddchodce

ddchodce

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
ddchodce

ddchodce
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107 Sevéik Petr HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

108 Skapa Karel dichodce

109 Ing. Skuta Zdenék TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
110 Ing. Sokala Dusan ArcelorMittal Ostrava a.s.

111 Ing. Stastny Milan OKK Koksovny, a.s.

112 Ing. Suba David Ph.D. HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
113 Ing. Su$ak Petr OKK Koksovny, a.s.

114 Ing. Tarabova Anna OKK Koksovny, a.s.

115 Ing. Tkac Petr OKK Koksovny, a.s.

116 Ing. Trojek Mojmir OKK Koksovny, a.s.

117 Ing. Urbancova Lenka OVAK, a.s.

118 Ing. Urbanec Jaromir osvC

119 Ing. Vabrousek Rudolf AKRIBIT INTEPS s.r.o.

120 Ing. Vabrou$ek Rudolf ml. HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
121 Vasicek Vladan OKK Koksovny, a.s.

122 Ing. Vavro$ Jindfich ddchodce

123 Ing. Vesely Jan DALSELV DESIGN a.s.

124 Ing. Vojnik Jifi OKK Koksovny, a.s.

125 Ing. Vojtovi¢ Kvétoslav ddchodce

126 Vylezik Vladimir DALSELV DESIGN a.s.

127 Ing. Wajda Tomas TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
128 Ing. Walach Stanislav ArcelorMittal Ostrava a.s.

129 Ing. Walder Karel ArcelorMittal Ostrava a.s.

130 Ing. Weglarz Tadeusz ArcelorMittal Ostrava a.s.

131 Ing. Zachara Ales OKK Koksovny, a.s.

132 Ing. Zamazal Marek Ph.D. ArcelorMittal Ostrava a.s.

133 Ing. Zeman René OKK Koksovny, a.s.
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Pravnické osoby tuzemské — stav k 30. 04. 2012

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Pravnické osoby zahranic¢ni — stav k 30. 04. 2012

—_— -
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AKRIBIT INTEPS s.r.o.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
DEZA, a.s.

EEXIM, spol. sr.o.

ELVAC EKOTECHNIKA, s.r.o.
FAMO - SERVIS, spol. sr.o.

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

KADAMO a.s.

KOHUT Tfinec s.r.o.

OKD, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

PAUL WURTH, a.s.

PCC MORAVA-CHEM, s. r.o.
P-D Refractories CZ a.s.
TEPLOTECHNA Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
UVB TECHNIK s.r.o.

VITKOVICE POWER ENGINEERING a.s.

ZVU Engineering, a.s.

Dr.C. OTTO FEUERFEST GmbH
F.I.B. Services SA

FOSBEL EUROPE GmbH
Giprokoks Polska Sp. z 0.0.
JANEX Spol. z 0.0.

J.M. Henderson Co. Ltd.
NovoCOS GmbH

RUTGERS CHEMICALS A.G.
TERMOSTAV - MRAZ spol. s r.o.
UHDE GmbH

U.S. Steel KoSice, s.r.o.
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Orlova

Ostrava
Ostrava
Valasské Mezifici
Ostrava
Ostrava
Ostrava
Frydek-Mistek
Ostrava

Tfinec

Ostrava
Ostrava
Ostrava

Cesky Té&sin
Velké Opatovice
Ostrava

Tfinec

Hlugin

Ostrava

Hradec Kralové

Némecko
Belgie
Némecko
Polsko
Polsko
Scotland
Némecko
Némecko
Slovensko
Némecko

Slovensko



