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Z ODBORNEHO ZIVOTA

20. vyroéi zalozeni Ceské koksarenské spoleénosti

Dne 21. dubna jsme oslavili vznik nasi spoleCnosti. Do dalSich let pasobeni v
koksarenstvi pfejeme mnoho podnétnych odbornych témat k rozvijeni dalSi Cinnosti.

/Vykonné rada CKS/

Vyroéni cena Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2012

Vykonna rada Ceské koksarenské spoleénosti se na svém Gnorovém zasedani usnesla na
udé&leni vyroéni ceny Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2012.

Za celoZivotni pfinos oboru koksarenstvi se cena udéluje: Ing. Jaromiru lvankovi

Ing. Jaromir Ivanek se narodil 2. kvétna roku 1950 ve Frydku. V rodné obci navstévoval
zakladni Skolu a po ni mistecké gymnazium, kde maturoval v roce 1968. Technické nadani,
projevené uz na stfedni Skole, pak v dalSich letech uplatnil pfi vysokoSkolském studiu na
strojni fakulté brnénského Vysokého uceni technického, které absolvoval vroce 1973.
Nabyté znalosti dale prohluboval v zavodé Mistek projek¢ni a inZzenyrské organizace Hutni
projekt Praha, kde zacal pracovat bezprostfedné po ukoneni vysoké Skoly v oddéleni
projekce dopravnich zafizeni. Pod vedenim zkuSenych odborniki se podilel na feSeni
technickych otazek dopravnich systému nejen v hutich, ale i ve strojirenskych zavodech.

Z pocatku ho jeho zajem o novou moderni techniku nasméroval vice nez do oblasti
koksovych a uhelnych sluzeb koksoven spiSe ke specialnim technologiim leteckého
pramyslu, které byly vté dobé& pfedmétem projekénich zakazek v misteckém zavodé. Po
letech prace u prkna zacina v roce 1981 puUsobit jako vedouci projektant pro investi¢ni
vystavbu v podniku MESIT v Uherském Hradisti. Tuto funkci vykonaval az do roku 1988, kdy
byl jmenovan vedoucim oddéleni dopravnich systémi. To znamenalo vratit se znovu
i k problematice dopravy v koksovnach, jez byla vté dobé& pro oddéleni kvali velkému
rozsahu projekce pro Novy zavod OKK dominujici. Kdyz v poloviné devadesatych let zaina
Hutni projekt Frydek-Mistek s intenzivnim rozvijenim dodavatelské Cinnosti, je Ing. Ivanek,
vzhledem ke svym organizaCnhim schopnostem, povéfen vedenim inZenyrsko-
dodavatelského oddéleni. V tomto pracovnim zafazeni prochazi hned zpocatku té&Zkou
zkouskou pFi realizaci odsifeni koksarenského plynu na koksovné Jan Sverma. Musi
pfekonavat fadu problémda, spojenych s prvni aplikaci této technologie v nasich koksovnach.
Pfes vSechny obtize se mu podafilo vystavbu v roce 1997 uspésné dokoncit a plsobit pfi
realizaci dalSich investi¢nich zakazek.

Po odchodu Ing. Peciny do centralnich organu je Ing. Ivanek v tnoru roku 2003 jmenovan
generalnim feditelem a.s. Hutni projekt Frydek-Mistek. Od pocatku jeho plsobeni v této
funkci usiluje o nejen o udrzeni dominantni pozice firmy v inZenyrsko-dodavatelské €innosti
pro tuzemské koksarenstvi, ale o expanzi do zahrani€i, pfedevSim do zemi, kde na rozdil
od Evropy dochazi k vyznamné vystavbé novych koksarenskych kapacit. Osobni pfitomnosti
pfi mnoha akvizi¢nich cestach do téchto statld postupné navazoval kontakty pro uc¢ast firmy
v tendrech a uspéSnost v nich. Zajem o nové technologie v oboru a znalost anglitiny
mu umozfiovaly pfi navstévach zahrani¢nich koksoven ziskavat nové poznatky a prosazovat
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je do technické politiky Hutniho projektu Frydek-Mistek. Jeho usili doSlo naplnéni v podobé
zakazky pro AMO Zenica v Bosné&, velkych kontraktd v Indii na koksovnach Rourkela
a Nagarnar ¢i inzenyrské c&innosti na koksovnach Tabas v lIranu, Exxaro Coal v JAR
a Kardemir v Turecku. Pod vedenim Ing. Ivanka sili i postaveni Hutniho projektu
Frydek-Mistek v tuzemsku, Slovensku a Polsku, kde firma realizovala nékolik vyznamnych
staveb. Velky diraz klade i na vyvoj a uplatnéni technologie Heat Recovery jako paralelni
varianty ke klasickému by product procesu. Je osobni zasluhou Ing. Ivanka, Ze firma, kterou
fidi, se stala mezinarodné znamou ve svétovém koksarenstvi a je oslovovana pro ucast
v tendrech koksoven raznych zemi.

Jeho odbornou zdatnost, skromnost a klidny zpusob feSeni mnohdy nelehkych projekénich
i realizaCnich diskrepanci jisté dovede objektivné pozitivné zhodnotit cela fada kolegu, ktefi
s nim pfisli do styku. Své organizatorské schopnosti prokazuje ve své dalSi mimopracovni
¢innosti, pfedevsim pfi svém oblibeném sportu — volejbalu. Kdysi aktivni hra¢ pozdéji trenér
a funkcionar. K jeho oblibenym aktivitdm patfi kromé& vodactvi pfedevSim narocné expedice
do exotickych zemi. Pomoci téchto mimoprofesnich zalib se udrzuje neustale v dobré fyzické
i duSevni kondici a je tak mnohym mlad$im kolegim vzorem nejen profesnim, ale
i svym pfistupem k Zivotu.

Ing. Ivanek se pravem fadi k osobnostem, které reprezentuji nase koksarenstvi a jejichz
zasluhou je udrzovan kontakt se svétovym vyvojem. Nesporny pfinos Ing. Ivanka pro rozvoj
koksarenského oboru a uplatnéni Ceskych koksarenskych specialistd v zahrani¢i vedly
vykonnou radu CKS k jednomyslnému stanovisku — udélit jmenovanému vyroéni cenu za rok
2012.

Vykonna rada CKS je presvédéena, e vyroéni cena CKS za rok 2012 je ve spravnych
rukou. Touto formou chceme leto§Snimu laureatovi upfimné poblahopfat.

/Vykonné rada CKS/

Jubilea

V obdobi od posledniho vydani Informaénich listd oslavili vyznamné Zivotni jubileum nasi
Clenové:

Ing. Fekar Jan 11.11. 65 let
Ing. Kuca Michal 1. 3. 60 let
Ing. Butora FrantiSek 31.3 80 let
Ing. Wajda Tomas 9.4. 50 let
Ing. Kozlova Hana 13. 4. vyznamneé jubileum
Ing. Dlouhy Zdenék 14. 4. 60 let
Ing. Sevéik JiFi 15. 5. 80 let

Jubilantim srde¢né gratulujeme a prejeme jim do dalSich let hlavné pevné zdravi a
osobni spokojenost.
/Vykonné rada CKS/



Z MEZINARODNICH SETKANI

Koksarenska konference v Bochumi - Fachtagung Kokereitechnik 2012

V zaveéru lofiského roku — 29. - 30. listopadu - méli nasi némecti kolegové velky ddvod
k oslavam. Jejich odborna spolecnost Kokereiausschuss des Stahlinstituts VDEh
(Koksarenska komise ocelafského institutu) byla zalozena pravé pred 100 lety jako spole¢né
sdruzeni odbornikd z dold a huti. A pfed 25 lety byl v jejim ramci zaloZzen Verein Deutscher
Kokereifachleute (Spolek némeckych koksarenskych odbornikl - VDKF), jehoz cilem
je podpora védy, vyzkumu a techniky v némeckém koksarenstvi. Jubilea obou odbornych
spoleCnosti se staly hlavni napini lofAské koksarenské konference (Fachtagung
Kokereitechnik 2012), ktera se kona kazdoro&né formou dvoudenniho odborného seminare
se spoleCenskym vecCerem.

S ohledem na slavnostni raz akce nekonalo se jednani jako obvykle v Domé techniky Essen,
ale tentokrat v reprezentacnim sale Bergbaumusea v Bochumi. Soucasti konference bylo
i otevieni stalé vystavy ,Koksovny“, ve které je soustfedéna fada historickych prfedmétd
a zafizeni z celé historie némeckého koksarenstvi. Naplh pfednasek nebyla tentokrat
zaméfena na technickou problematiku, ale cilena na zpracovani historie némecké
Koksarenské komise od jejiho zaloZeni az po dnesni dobu.

Soucasné byl v pfednaskach prezentovan nastin vyvoje koksarenské techniky v poslednich
100 letech pramyslového rozvoje, pficemz byl prfedstaven jak rozkvét samostatného
koksarenstvi s dalekosahlym napojenim na jina odvétvi hospodarstvi, tak i postupny ustup
k pouze vyhradni produkci redukéniho prostfedku pro vysoké pece. V pfednasce
vysokopecnich specialistd byl zddrazhovan soucasny i budouci vyznam vysokopecniho
koksu pro proces vyroby suroveho Zeleza a jeho vliv na vyrobnost vysokych peci. Ackoliv
pfevazna cast pfednasek byla smérovana na historicka témata, dotkly se nékteré aktualnich
otazek; budouci situace v zasobovani uhlim, postaveni inZenyrskych firem i analyzy daldiho
vyvoje koksarenského odvétvi.

Tyto pasaze referatl vSak ucastnikim pfFiliS radosti nepfinesly. Hovofilo se u poklesu
poptavky po hutnich vyrobcich a potazmo i po koksu s tim, Ze vyhledy do budoucna nejsou
vubec optimistické. Na druhé strané némecké koksovny v souCasné dobé& nepoditaji
s zadnymi restrikcemi a podle prognéz by se tamni produkce koksu neméla vyznamnéji
shizovat.

V pribéhu slavnostniho jednani byla jako kazdoroCné predana cena VDKF za zasluhy
(Kokermedaile) a cena pro uspé&sné mladé techniky v koksarenském vyzkumu a vyvoji. Po té
Ing. KFistof prednesl zdravici Ceské koksarenské spoleénosti k jubileu VDKF, ktera byla
pfitomnymi pfiznivé pfijata a ocenéna v zavére¢ném proslovu pfedsedy spolku Petera Liszia.



Setkani némeckych koksarenskych odborniki mélo z hlediska spoleCenského vysokou
uroven, ucastnici vyslechli v8echny pfednasky s tradi¢ni pozornosti a zajmem. Klesku
konference pfispélo i misto konani, Bergbaumuseum je umisténo v citlivé rekonstruovanych
prostorach povrchovych objektll byvalého dolu s fadou musejnich sbirek némeckého
hornictvi.

/Ing. Magera Albin/

Workshop k projektu RFCS Densicharge

V dubnu se v polském vyzkumném centru ICHPW, Institutu pro chemické zpracovani uhli
(ICHPW — Institute for chemical processing of coal), konal pracovni seminaf zaméfeny
na vysledky projektu Densicharge, ktery byl spolufinancovan v rdmci evropského fondu uhli a
oceli (RFCS). Seminafe se kromé participujicich koksarenskych vyzkumnych center,
koksoven a univerzit, uastnili i pozvani zastupci dalSich koksoven za u€elem ziskani zpétné
vazby k prezentovanym vysledkim. Soucasti seminare byla rovnéz prohlidka vyzkumného
zarfizeni v ICHPW a exkurze na koksovny Przyjazn a Czestochowa Nowa.

Projekt Densicharge byl zaméfen pfedevSim na vyuZiti alternativnich pfimési do uhelné
vsazky zaroven se zvySenim jeji hustoty a stim souvisejicim zlepSenim ekonomickych
ukazateld koksovny. Jednim zcild bylo zlevnéni vstupu pro koksovny se sou€asnym
udrzenim kvality produkovaného vysokopecniho koksu. V ramci projektu byla testovana
pouzitelnost riiznych materiall jako napfiklad odpadnich plastu pro pfipravu briketacniho
pojidla nebo biomasy a energetickych uhli jako pfimési do vsazek pro vyrobu vysokopecniho
koksu. Zaroven byly studovany moznosti optimalizace parametrl Upravy vsazky s cilem
zvySit jeji hustotu napf. pomoci ¢astecné briketce vsazky, pfidavku lehkych olejd do vsazky
pro baterie obsazované sypnym zplUsobem, pfedsuSenim vsazky nebo selektivnim mletim
jednotlivych uhelnych druhg.

VétSina vySe uvedenych alternativnich materiall a zplsobu pfipravy vsazky byly
samoziejmé v minulosti jiz nékolikrat studovany jak na technickych univerzitach
v laboratornich podminkach, tak i na nékterych koksovnach. Nicméné koordinaci
laboratornich zkouSek a provozniho testovani nékolika vyzkumnych center a koksoven
zaroven v ramci jednoho projektu byl pfislib zajimavych vysledkd mnohem vy$si, coz je takeé
hlavni pozitivum projektu financovanych z evropskych fondu.

Mezi nejzajimavéjsi vystupy tohoto projektu patfi napfiklad technologie pyrolyzy odpadnich
plastu bez pfimési PVC za ucelem vyroby levného pojidla pro briketaci uhelné vsazky, fizené
vih€eni uhelné vsazky s jejim souasnym olejovanim za ucelem optimalizace hustoty sypané
vsazky nebo ovéfeni vlivu mleti jednotlivych uhelnych druhd a parametrd péchovani
na vyslednou kvalitu koksu v poloprovoznich podminkach. Velkou pozornost méla
prezentace koksovny Voestalpine shrnujici provozni zkousky suSeni uhelné vsazky pfed
jejim obsazenim do koks. komor.



Samotné suseni vsazky probihalo v rozmrazovné koksovny pfi teploté 50°C po dobu 8 dni.
Namichana vsazka v mnoZstvi cca. 5 kt, coZ odpovida zhruba pétidenni vyrobé jedné
baterie, byla v rozmrazovné jednoduse vyklopena z nakladnich aut do nizké vrstvy a po osmi
dnech su8eni vybagrovana a dopravena do uhelné véZe. Diky vyraznému sniZzeni vlihkosti se
podafilo zvysit hustotu vsazky v komofe o 6% s odpovidajicim zvySenim produktivity baterie.
PfedsusSeni vsazky mélo rovnéz pozitivni vliv na studenou i teplou pevnost vysokopecniho
koksu, kdy se napfiklad podafilo zvysit parametr CSR az o 3 proc. body. Velkym problémem
nicméné zustala vysoka prasnost pfi manipulaci se suchym uhlim a rovnéz vysoka prasnost
haseného koksu v dusledku negativniho vlivu suSeni vsazky na vyslednou otérnost koksu.
| pfes celkovy pozitivni vliv na pevnost koksu se souvisejicim vys$Sim vynosem VP koksu byly
vysledky tohoto projektu pro Upravu vsazky hodnoceny jako nejednoznacéné, a to pfedevsim
kvuli potfebé vysokych investi¢nich nakladd nejen do samotného agregatu potfebného pro
suseni vsazky, ale rovnéz i na dalSi investice spojené s dokonalejS§im odprasenim dopravy
vsazky do uhelné véze a odprasenim plnicich vozl. DalSi investice by byly samozfejmé
spojeny se sofistikovanéjSim odprasenim vodiciho vozu a tfidiren z divodu jiz vy$e zminéné
horsi otérnosti koksu.

Zavér seminafe byl vénovan celkovému hodnoceni jednotlivych prezentovanych metod
upravy vsazek. Hodnoceno bylo selektivni mleti uhli, briketace, suSeni uhli, pfidavek méné
kvalitnich a levnéjSich uhelnych druh( a rovnéz byly porovnany ekonomické pfinosy
péchované a non-recovery baterie vici klasické baterii obsazované sypnym zplsobem.
Vysledky takového hodnoceni byly samozfejmé silné ovlivnény soucasnou ekonomickou
situaci, kterd neumoznuje koksovnam vyrazné investice. Disledkem je, Ze Zzadna koksovna,
zuCastnéna v tomto projektu, v horizontu nékolika nasledujicich let neplanuje investovat
do nékterého z vySe uvedenych zplsobl upravy vsazky. Vyjimkou mize byt pouze kladné
hodnoceni pfinosu péchovanych baterii, které umozfuji michani vysSiho podilu méné
prouhelnénych plynovych uhli pfi porovnani se vsazkou pro klasickou baterii obsazovanou
sypnym zplsobem. Dlkazem je vyhledovy plan koksovny Przyjazn na pfestavbu baterii €. 4
a pozdéji i €. 3 ze sypného zpusobu obsazovani na péchovany.

Po ukonéeni seminafe probéhla rovnéz prohlidka poloprovoznich technologii centra CTW
(centrum Ccistych technologii zpracovani uhli), které je soucasti institutu ICHPW. Rozsah
vyzkumu zde zahrnuje nejen vyzkumné projekty tykajici se koksarenstvi, ale v posledni dobé
se vénuje pozornost predevsim vyzkumu Cistych technologii pro uhelné elektrarny a teplarny,
které samoziejmé& v Polsku tvofi hlavni podil produkce elektrické energie. Vyzkum se
soustfeduje na technologie pro zachyt oxidu uhli¢itého ze spalin, efektivni spalovani raznych
odpadld nebo také na malé ekologické kotle pro spalovani méné kvalitnich uhli
v komunalnich podminkach.

Druhy den se vramci seminafe uskuteCnily exkurze na koksovnu Czestochowa Nowa
a Przyjazn. Koksovna Czestochowa Nowa byla az do roku 2008 soucasti hutniho komplexu
v Czestochowe. V dlsledku ekonomické krize na pfelomu let 2008/2009 byla koksovna
odprodana soukromému vlastnikovi, od roku 2009 je jejim majoritnim vlastnikem kapitalova
skupina ZARMEN, ktera se do té doby specializovala ,pouze® na servisni sluzby pro hutni
primysl. V sou€asné dobé koksovna provozuje 2 péchované baterie s ro¢ni kapacitou
vyroby 600 kt koksu. Hlavni produkci tvofi slévarensky a vysokopecni koks, drobny podily
jsou prodavany ve dvou frakcich jako otopovy koks. VedlejSimi produkty jsou koks. plyn,
dehet, benzol a siran amonny. Vstup kapitalové skupiny ZARMEN znamenal pro koksovnu
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Czestochowa Nowa predevsim v r. 2009 provedenou generalni opravu baterie €. 1, pfi které
byly aplikovany nejlepsi dostupné technologie. Uz pfi planovani opravy byl jednim z cild
vyvinout a odzkouset nékteré nové technologie, které by nasledné firma ZARMEN mohla
nabizet dalSim koksovnam. Mezi aplikované modernizacni prvky patfi pfedevSim uplna
automatizace hasiciho stroje, uplna redukce stropné obsluzného vozu, ktery je zde nahrazen
pouze malym pfesavacim vozikem napojenym na vodici viz, nové obsluhovaci stroje
s modernimi environmentalnimi instalacemi a automatizaci cisténi dvefi, nova generace
flexibilnich dvefi a rovné&z eliminace ochozu, coz pfindSi nékterd zjednoduSeni
pfi obsazovani péchované buchty a pfi vytlatovani koksového hranolu. Na nasledujicim
obrazku je boéni pohled na baterii €. 1 s vytlaCnym strojem a se Sikminou namisto klasického
ochozu, ktera je zakonCena dopravnikem slouzicim k odsunu zbytkd uhli a nedcistot
vznikajicich béhem Cisténi ramd dvefi a bé&hem obsazovani uhli a vytlaCovani koksu.
Samotna obsluha dvefi tak probiha pouze z ploSiny na vytlaéném stroji, v pfipadé koksové
strany, ktera je feSena obdobné, z vodiciho vozu.

LA

Pohled na baterii €.1 koksovny Czestochowa Nowa



Soucasti generalni opravy byla nejen samotna baterie a obsluhovaci stroje, ale rovnéz
i rekonstrukce povrchovych zasobnik( uhli v&etné vSech dopravnikovych past smérem
na uhelné vézZe, stavba nové generace hasici véZe a kompletné nova koksochemicka
laboratof.

Pohled na pfesavaci vozik napojeny na vodici vaz

VysSe investovanych financnich prostfedku je v pfipadé baterie €. 1 vidét na kazdém kroku,
obzvlasté pfi porovnani se sousedni baterii ¢. 2 s konstrukci zroku 1960, na které
v soucasné dobé probihaji pouze diléi opravy a modernizace. Zde se opét samotny vlastnik,
firma ZARMEN, snazi odzkouSet si nékteré nové postupy a metody. Z modernizace zavodu
tak netéZi jen samotna koksovna, kter& mulzZe provozovat jednu z nejmodernégjSich
péchovanych baterii, ale také hlavni investor a vlastnik, ktery ziskava potfebné ,know how*
a praktické zkuSenosti s aplikaci Spickovych technologii pro koksarenské odvétvi, které muze
dale nabizet dalSim zakaznikiim v oboru.

Druhou navstivenym zavodem byla koksovna Przyjazh u mésta Dabrowa Gornicza.
Majoritnim vlastnikem koksovny je Jastrzebska Spolka Weglowa, hlavni producent



koksovatelného uhli v Polsku. Koksovna provozuje pét baterii PWR se sypnym provozem,
prvni baterie byla postavena v roce 1987, posledni baterie €. 5 v roce 2007. Hned nasledujici
rok 2008 probéhla generalni oprava baterie €. 1. Nicméné, jak uZz bylo uvedeno vyse,
v budoucnosti se pfedpoklada prestavba jedné nebo dvou baterii na péchovaci provoz.
Celkova ro¢ni produkce koksovny ¢&ini 2,5 mil. tun koksu, vedlejSimi produkty jsou kromé
koksového plynu také benzol, dehet a kapalna sira. Dominantou koksovny jsou dvé jednotky
suchého haseni koksu, které pokryvaji produkci 4 baterii. Pata baterie, uvedena do provozu
vr. 2007, ma klasickou vé&Z k mokrému haseni. Ve stejném roce byla uvedena do provozu
i kombinovana teplarna, ktera k produkci elektrické energie a pary vyuziva koksarensky plyn
a chladici plyn z jednotek suchého haseni koksu.

Jednotka suchého haseni koksu pro baterie €. 3 a 4.
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Ve stejném obdobi probéhla znacna investice i do chemické cCasti koksovny, kdy byla
rekonstruovana cela ¢ast odsifeni a postaveny Clausovy jednotky pro katalytickou oxidaci
sulfanu na kapalnou siru.

Obé navstivené polské koksovny se samoziejmé rovnéz potykaji se sou€asnou Spatnou
ekonomickou situaci v Evrop&, nicméné nedavné vyznamné investice i dodrzovani
dlouhodobého planu udrzby a v sou€asné dobé& omezeného planu rozvoje zajistuji témto
firmam do budoucna pevnou pozici na trhu s koksem.

/Ing. Pavel Baran/

Z CESKEHO KOKSARENSTVI

Profesionalni laborator v Tfinci

V Tfinci sidli jedna z nejlepSich a nejprofesionalnéjSich analytickych laboratofi v regionu.
Laboratof chemickych a fyzikalnich analyz — soucast spole€nosti Enviform, a.s. ve své
Cinnosti t€Zi z vice nez padesatileté historie, a neni ve své oboru Zadnym novackem.
V nedavné minulosti se do ni navic zac¢lenilo dalSi pracovisté, zabyvajici se nejen klasickou
anorganickou analyzou, ale také disponuje modernimi pfistroji v oblasti spektralni analyzy
rdznych materiald. Diky této skuteCnosti laboratof rozsifila nejen oblast svého pulsobeni,
ale také ziskala nové kapacity a dalsi zkuSenou pracovni silu.

Cilem laboratofe je provozovat komplexni analytické centrum, schopné nabidnout Siroké
spektrum analyz. Vysledky téchto analyz vSem zakaznikim dodavaji ve SpiCkové kvalité
a v co nejkratSich moznych terminech. Pro své zakazniky slouzi i konzultace ohledné
chemickych a fyzikalnich vlastnosti rdznych latek a materiald, at uz z hlediska potfeb
jednotlivych vyrobnich technologii, vyzkumnych praci, pozadavkl Zivotniho prostredi
¢i mnoha dalSich.

Spole€nost Enviform, a. s. — a tedy i Laboratof chemickych a fyzikélnich analyz jako jeji
soucast — v souCasné dobé rozsifuje pole svého pusobeni a hleda nové zakazniky. Sluzby
laboratofe vyhledavaji nejen lokalni a tuzemske, ale také zahranicni subjekty, coz je jen
dalSim z fady ddkazl kvality nabizenych analyz i konzultaci.

V minulosti byl nejvétSi zajem je o klasické palivafské rozbory (pfedevSim stanoveni
vyhfevnosti paliv), dale o petrografickou analyzu uhli, pfipadné o karbonizaci uhli
v laboratornim méfitku, na kterou navazuji nasledné analyzy takto vyrobeného koksu.
V Laboratofi chemickych a fyzikalnich analyz jsou schopni rychle a bez zbyte€nych prodlev,
ale samoziejmé také peclivé, kvalitné a spolehlivé provadét vsSechny druhy dosud
zavedenych rozborl. Pfitom v3ak také vychazi vstfic raznym specifickym pozadavkum
zékaznikl, s nimiz se zdkaznici jiz pravidelné a s davérou obraci. V posledni dobé& roste
zajem o analyzy v oblasti testovani jinych druhl novych paliv, napf. biopaliv nebo tuhych
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alternativnich paliv. Stejné tak je mozné provadét dalsi analyzy motorovych a hydraulickych
olejii a paliv, plynd, vod, kovovych i nekovovych materiald, surovin a odpad(. Casto také se
poskytuji konzultace tykajici se chemického chovani riznych latek a materidld,
at uz z hlediska vyrobnich technologii, vyzkumu, potfeb Zivotniho prostfedi ¢i dalSich oboru.
Laboratof se také vyznamnou mérou podili na Uuspéchu v oblasti vyzkumnych ukold, které
jsou feSeny technology Tfineckych Zelezaren, a.s.. V poslednich letech svymi vysledky
pfispéla k FeSeni nékolika vyznamnych vyzkumnych ukold nejen v oblasti koksarenstvi,
ale také ve vyuziti okuji a jinych odpadd jako suroviny pro dal§i zpracovani v technologii
vyroby Zeleza a jako priklad je vyzkumny ukol, ktery byl realizovan v ramci projektu MPOCR
- TIP FR TI1/170. V prvni fazi projektu byly provadény testy pouze v laboratornim méritku
na zafizeni ,Karbotest®. Vzhledem k tomu, Ze vysledky laboratornich zkouSek koksovani
uhelnych smési byly velmi zajimavé, bylo vedoucim projektu rozhodnuto provést testy také
v provoznim méfitku.

Vedeni laboratofe si uvédomuje dulezitost dalSiho zdokonalovani zaméstnancl laboratofe,
proto se pracovnici vramci svého vzdélavani pravidelné uc€astni nejriznéjSich Skoleni
a kurzd, jez jim umoziuji rozsifit a prohloubit své znalosti v oboru. Diky tomu se mize
klientdm nabizet stale lepsi a kvalitngjsi sluzby.

Uspé&ch laboratofe spogiva také v jejim modernim a profesionalnim pfistrojovém vybaveni,
diky némuz provedené analyzy splfiuji i ty nejpfisn&jSi normy a pozadavky. NejvySSi miru
odbornosti Laboratofe chemickych a fyzikalnich analyz spole¢nosti Enviform, a.s., potvrzuje
i fakt, Ze jako soudast CENTRA LABORATORI jsme ziskali akreditaci podle normy CSN ISO
17 0 25, diky niz maji naSe vysledky mnohem vétSi vahu a jsou platné a uznavané
i v zahranici.

/Magr. Jitka Petrova/

Dalsi prispévek ekologizace na OKK Koksovny

Program optimalizace koksoven (COP 2010) spole¢nosti NWR, tedy program kapitalovych
investic ur€enych ke zlepseni efektivity a produktivity koksarenskych provozi spolecnosti, byl
uspésné dokoncen. V ramci tohoto programu byla nové vybudovana koksarenska baterie €.
10 v koksovné Svoboda a modernizaci prosla i koksarenska baterie €. 8.

Po postupné vyméné zdiva koksarenské baterie €. 8 v letech 2008-2010 bylo v letoSnim roce
ve dvou etapach v celkové délce 115 dnU pfistoupeno k dalSim krokim vedoucim ke snizeni
emisi vznikajicich pfi vyrobé koksu. Puvodni koksarenska baterie ¢. 8 nebyla vybavena
ministoupaCkami na stropé& baterie, které u ostatnich koksarenskych baterii jiz byly
instalovany. Ministoupacky slouzi k pfevadéni plynu vznikajicich pfi obsazovani komor
uhelnou vsazkou a do znacné miry pfispivaji k potlaCeni emisi vytvarenych touto vyrobni
operaci. Ministoupacky jsou vybaveny vodnim uzavérem a jejich obsluha je zajistovana
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novym prevadécim vozem o celkové hmotnosti 47 t, ktery je vybaven pfevadéem pinicich
plynl a CistiCem stoupacek.

Prace na instalaci ministoupacek a modernizace pfevadéciho vozu byly zahajeny 15.1. 2013.
Pribézné byla provadéna vyména koleje pfevadéciho vozu a vystavba nového stroje. Pro
maximalni omezeni emisi vznikajicich pfi obsazovani komor uhelnou vsazkou, byla do dvou
etap rozdélena montaz ministoupacek a to po jednotlivych blocich koksarenské baterie.
Nejdéle bez pfevadéni byly komory €. 1-7 a to v délce 70 dni. Zbyvajici komory €. 8-54 byly
bez operace pfevadéni vzdy maximalné 10 dni. Takto zpracovany harmonogram postupu pfi
montazi ministoupatek a modernanizace pfevadéciho vozu byl velmi Setrny k zivotnimu i
pracovnimu prostfedi a byl pIné ztotoznén s environmentalni politikou spole€nosti OKK
Koksovny, a.s. pro ochranu pfirody a Zivotniho prostredi.

ZkuSebni provoz nového zafizeni byl ukon€en koncem dubna letoSniho roku a nyni je jiz toto
zafizeni v plném provozu a provadi bezchybné& vSechny operace spojené s prevadénim

plnicich plyn( a Cisténim stoupacek jednotlivych komor koksarenské baterie €. 8.

/Ing. Jifi Vojnik/
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Fyzické osoby — stav k 30.4.2013

EVIDENCE CLENU CKS

1 Ing. ASer Lubomir HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
2 Ing. Bambuskova Anna materska
3 Ing. Baran Oldfich ddchodce
4 Ing. Baran Pavel ArcelorMittal Ostrava a.s.
5 Ing. Barta lvo OKK Koksovny, a.s.
6 Dr.Ing. Bartusek Stanislav VSB - TU Ostrava
7 Ing. Blahut Zdenék HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
8 Blahuta Josef OKK Koksovny, a.s.
9 Ing. BohuSova Gabriela OKK Koksovny, a.s.
10 Ing. Budinsky Roman HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
11 Ing. Buksa Jifi ddchodce
12 Ing. Butora Frantidek ddchodce
13 Ing. Cieslar Jindfich TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Czudek Stanislav
14 Ing. Ph.D. TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
15 Ing. Carnecky Miroslav OKK Koksovny, a.s.
16 Ing. Deingruber Karel ArcelorMittal Ostrava a.s.
17 Ing. Dittrich Jifi TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
18 Ing. Dlouhy Zdenék OKK Koksovny, a.s.
19 Ing. Drabina Jaromir ddchodce
20 Dunajova Véra DALSELV DESIGN a.s.
21 Mgr. Duri$ Vladimir dtchodce
22 Ing. Dutko Petr OKK Koksovny, a.s.
23 Ing. Feber Ervin OKK Koksovny, a.s.
24 Ing. Fekar Jan DALSELV DESIGN a.s.
25 Ing. Fiala Radan ArcelorMittal Ostrava a.s.
26 Ing. Fojtik Jan DALSELV DESIGN a.s.
27 Ing. Folwarczny Rostislav DALSELV DESIGN a.s.
28 Ing. Frydl Zdenék ddchodce
29 Ing. FulnecCek Petr ArcelorMittal Ostrava a.s.
30 Ing. Gajdzica Vladimir TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
31 Ing. Glumbikova Eva OKK Koksovny, a.s.
32 Ing. Habura Vaclav ArcelorMittal Ostrava a.s.
33 Ing. Havrland Miroslav ddchodce
34 Heczko Hynek TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
35 Ing. Horacek Josef ddchodce
36 Ing. Horak Zdenék HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
37 Ing. Hudecek Petr ArcelorMittal Ostrava a.s.
38 Ing. Ivanek Jaromir HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
39 Ing. Jenco Marcel HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
40 Ing. Jonszta Vladislav ddchodce
41 Prof. Ing. Kalo¢ Miroslav, CSc. duchodce
42 Ing. Kalus Marek ArcelorMittal Ostrava a.s.
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43 Ing. Kana Josef ddchodce
44 Ing. Klimek Milan OKK Koksovny, a.s.
45 Ing. KlimSa Antonin OKD, a.s.
46 Kohn Vaclav OKK Koksovny, a.s.
47 Ing. Kochanski Ulrich JUKoke & Carbon UG (haftungsbeschraenkt)
48 Ing. Konec¢ny Jan ddchodce
49 Ing. Koutnik Ivan, Ph.D. VSB - TU Ostrava
50 Ing. Kozlova Hana ddchodce
51 Ing. Kozusznik Tadeas ddchodce
52 Krémarova Jaroslava ' OKK Koksovny, a.s.
53 Doc. Ing. Kret Jan, CSc. ddchodce
54 Bc. Kryza Radim SvC
55 Ing. Kfistof Jindfich ddchodce
56 Ing. Kubik Lubo$ TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
57 Ing. Kuc€a Michal OKK Koksovny, a.s.
58 Ing. KuncCicky Rostislav ArcelorMittal Ostrava a.s.
59 Ing. Landa Petr 0osVvC
60 Ing. Lasak Karel ddchodce
61 Ing. Licakova Pavla, Ph.D. ArcelorMittal Ostrava a.s.
KBS Kokereibetriebsgesellschaft Schwelgern
62 Ing. Liszio Peter GmbH
63 Ing. Lukosz Kazimir ArcelorMittal Ostrava a.s.
64 Ing. Magera Albin ddchodce
65 Ing. Machek Vladislav ddchodce
66 Ing. Maier Jan ddchodce
67 Ing. Mandovsky Hugo ddchodce
68 Ing. Maslejova Alica Ph.D. U.S. Steel KoSice, s.r.o.
69 Ing. Matuszny Stefan ddchodce
70 Ing. Mokros Petr OKK Koksovny, a.s.
71 Ing. Mokry Zdenék DALSELV DESIGN a.s.
72 Ing. Mrozek Radim TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
73 Ing. Nagy Martin ArcelorMittal Ostrava a.s.
74 Ing. Navratil Jaroslav DALSELV DESIGN a.s.
75 Ing. Nevfala Vilém TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
76 Ing. Otahal JiFi DALSELV DESIGN a.s.
77 Ing. Palicka Mojmir TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
78 Paszova Valerie ArcelorMittal Ostrava a.s.
79 Ing. Pecina Martin VITKOVICE POWER ENGINEERING a.s.
PégfimocCova
80 RNDr. Jaroslava ddchodce
81 Ing. Pejcelova Pavla HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
82 Peterek Pavel ddchodce
83 Mgr. Petrova Jitka ENVIFORM a.s.
84 Ing. Pomyje Jifi ddchodce
85 Ing. Prycek Ales ddchodce
86 Ing. PryCkova Anna OKK Koksovny, a.s.
87 Ing. PSenka Radim DALSELV DESIGN a.s.
88 Ing. Pustka Daniel HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
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89

. RadoSovsky Jifi

OKK Koksovny, a.s.

90 Rachman Lubomir ArcelorMittal Ostrava a.s.
91 Rusnokova Zuzana ENVIFORM a.s.
92 Ing. RySka Petr ddchodce
93 Ing. Segeta Kazimir ddchodce
94 Ing. Skfizala Petr OKK Koksovny, a.s.
95 Ing. Slozil Miroslav DALSELV DESIGN a.s.
96 Ing. Smolka Vilém ddchodce
97 Stankovi¢ Vlastimil ddchodce
98 Ing. Stas Jifi ClzP
99 Ing. Stiskala Viktor ThyssenKrupp Steel Europe
100 Ing. Stonawski Josef TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
101 Ing. Sto3ek Erich ddchodce
102 Ing. Stuchlik Ladislav ddchodce
103 Ing. Sury Alexander Ph.D. HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
104 Ing. Swaczyna Ceslav TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
105 Séra Vaclav ArcelorMittal Ostrava a.s.
106 Ing. Sebelik Vladimir dtchodce
107 Ing. Sevéik Jifi dlchodce
108 Sevéik Petr HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
109 Skapa Karel diichodce
110 Ing. Skuta Zdenék TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
111 Ing. Sokala Dusan ArcelorMittal Ostrava a.s.
112 Ing. Stastny Milan
113 Ing. Suba David Ph.D. HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
114 Ing. Susak Petr OKK Koksovny, a.s.
115 Ing. Tarabova Anna OKK Koksovny, a.s.
116 Ing. Tkac Petr OKK Koksovny, a.s.
117 Ing. Tomis Zdenék HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
118 Ing. Trojek Mojmir OKK Koksovny, a.s.
119 Ing. Urbancova Lenka OVAK, a.s.
120 Ing. Urbanec Jaromir osVvC
121 Ing. Vabrousek Rudolf ddchodce
122 Ing. Vabrousek Rudolf ml. HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
123 Vasicek Vladan OKK Koksovny, a.s.
124 Ing. Vavros Jindfich ddchodce
125 Ing. Vesely Jan DALSELV DESIGN a.s.
126 Ing. Vojnik Jifi OKK Koksovny, a.s.
127 Ing. Voijtovi¢ Kvétoslav ddchodce
128 Vylezik Vladimir DALSELV DESIGN a.s.
129 Ing. Wajda Tomas TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
130 Ing. Walach Stanislav ArcelorMittal Ostrava a.s.
131 Ing. Zachara AleS OKK Koksovny, a.s.
132 Ing. Zamazal Marek Ph.D. ArcelorMittal Ostrava a.s.
133 Ing. Zavodnik Libor ArcelorMittal Ostrava a.s.
134 Ing. Zeman René OKK Koksovny, a.s.
135 Zabensky Lumir ArcelorMittal Ostrava a.s.
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Pravnické osoby tuzemské — stav k 30.4.2013

Firma

1 AKRIBIT INTEPS s.r.o. Orlova-Lutyné
2 ArcelorMittal Ostrava a.s. Ostrava-Kuncice
3 DEZA, ass. Valasské MezificCi
4 DALSELV DESIGN a.s. Ostrava-Marianské Hory
5 EEXIM spol. sr.o. Ostrava-Moravska Ostrava
6 ELVAC EKOTECHNIKA s.r.o. Ostrava-Vitkovice
7 FAMO - SERVIS, spol. s r.o. Ostrava
8 HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s. Frydek-Mistek
9 KADAMO a.s. Ostrava-Moravska Ostrava
10 OKD, a.s. Ostrava
11 OKK Koksovny, a.s. Ostrava-Pfivoz
12 PAUL WURTH, a.s. Ostrava
13 PCC MORAVA - CHEM s. r.o. Cesky T&Sin
14 P-D Refractories CZ a.s. Velké Opatovice
15 TEPLOTECHNA Ostrava a.s. Ostrava
16 TRINECKE ZELEZARNY, a.s. Trinec-Staré Mésto
17 UVB TECHNIK s.r.o. Hlucin

-
(0]

VITKOVICE POWER ENGINEERING a.s.

Ostrava-Vitkovice

N
©

ZVU Engineering, a.s.

Hradec Kralové 2

Pravnické osoby zahranic¢ni — stav k 30.4.2013

Firma
1 FIB Services International SA Luxembourg
2 FOSBEL EUROPE GmbH Germany
3 Giprokoks Polska Sp. z 0.0. Poland
4 JANEX Spol. z 0.0. Poland
5 J.M. Henderson Co. Ltd. United Kingdom
6 Beroa NovoCOS GmbH Germany
7 RUTGERS Germany GmbH Germany
8 TERMOSTAV - MRAZ spol. s r.o. Slovakia
9 ThyssenKrupp Uhde GmbH Germany
10 U.S. Steel KoSice, s.r.o. Slovakia
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