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Z ODBORNEHO ZIVOTA

Vyroéni cena Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2013

Vykonna rada Ceské koksarenské spoleénosti se na svém Unorovém zasedani usnesla pro
udé&leni vyroéni ceny Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2013.

Za celozivotni pfinos oboru koksarenstvi se cena udéluje:

* Ing. Petrovi Fulneckovi
* Ing. Petrovi MokroSovi

Ing. Petr Fulneéek se narodil 29.3.1954 ve Vitkovicich. Po ukonéeni zakladni Skoly ve
Staré Bélé absolvoval studium na gymnaziu v Ostravé — Vitkovicich. Béhem
vysokoskolského studia se formou brigady na vitkovické koksovné dostal poprvé do kontaktu
s pfeménou uhli na koks. SvUj koksarensky zZivotopis zacal psat po ukon&eni hutnické fakulty
v oboru koksarenstvi na VSB v roce 1978. Nastupem na koksovnu do tehdejsi spole¢nosti
NHKG v profesi koksaf KB9,10 a nasledné zastupce mistra zacal vryvat svou stopu do
historie této koksovny. Od dubna 1980 do srpna 1982 sbiral prvni mistrovské zkusenosti, aby
se nasledné zacal seznamovat s problematikou regulace topeni a oprav zdiva baterii.

Rijen 1982 byl pro n&j profesné historicky nejvyznamnéjsi. Tehdy totiZz spojil svou profesni
drahu s velkoprostorovou koksarenskou baterii €.11 — nejvétSi a nejmodernéjSi baterii
v CSSR.

Zacatky v profesi vrchniho mistra nebyly jednoduché, nebot po necelém roce od uvedeni do
provozu trpéla baterie celou fadou ,détskych nemoci“. Ke stabilizaci provozu VKB 11 pfispél
Petr Fadou vylepSeni a navrh( technického a technologického charakteru, predevsim
na pecnich dvefich, pfi obsazovani komor, snizovani emisi, obsahu vody v koksu, fizeni
teplotné-hydraulického stavu baterie.

Od srpna 1988 zacal pracovat na pozici vedouciho technické kancelafe a od ledna 1990 jako
vedouci provozu VKB11. Po vétSich organiza¢nich zménach vroce 1990 byly vSechny
koksarenské baterie v€etné regulace topeni a oprav zdiva slou¢eny do jednoho provozu pod
Petrovym vedenim. To uZ nastalo také obdobi spojené se snizovanim vyroby a ztoho
plynouciho odstavovani jednotlivych baterii.

Tehdy prokazal, Ze je nejen technik-koksaf, ale Ze je schopen feSit i oblast personalnich
zmén, spojenych s odchody a pfesuny zaméstnancl. A to bez vlivu do technologickych
procesu a pInéni ukoll ve vyrob& koksu a zachovani jeho kvality. Se vSemi té€mito ukoly
se zdarné vyporadal, stejné jako s realizaci novych pozadavkd ke zlepSovani zivotniho
prostiedi pfi vyrobé koksu.

Nové investicni akce ekologického charakteru jakymi byly stavby odpraSovacich stanic KB,
instalace vodnich wuzavérld stoupaek, =zafizeni hydroinjektaze, odlu¢ovace prachu
na tfidirnach koksu, upravy v hasici vézi, nové Cistice dvefi a dalsi — pod témi vSemi
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najdeme rukopis Ing. Fulne€ka pocCinaje prvnimi konzultacemi s projektanty a dodavateli
az po uvedeni zafizeni do provozu.

Vyznamnou mérou se zaslouzil o prosazeni a nasledné o realizaci oprav zdiva keramickym
svafovanim a pfedevsim o opravy hlavovych ¢asti zdiva VKB11, které byly zahgjeny v roce
1998. Diky Petrové aktivité a padné argumentaci u managementu spoleCnosti se
provadénim téchto oprav stav VKB 11 zlepSil do té miry, ze se podafilo pfekonat jeji
projektovanou zivotnost 16 let na soucasnych 32 let.

Svuj volny €as Petr vénuje pfedevSim rodiné, vylepSovani a rekonstrukcim svého domu.
Velkym koniCckem se mu stalo cestovani do vSech svétovych stran, v poslednich letech
predevsim na jih.

Za jeho iniciativu a technicky pfinos pro koksarenstvi a vyrobu koksu rozhodla VR CKS o
udéleni vyro€ni ceny za rok 2013.

Ing. Petr Mokros se narodil 15. 12. 1954 v Ostravé. Po absolvovani zakladni devitileté Skoly
vroce 1969 nastoupil do uebniho poméru pro tehdejsi OKK, n.p.. Po kratké dobé, od
podatku roku 1970, po vykonani rozdilovych zkou$ek prestoupil na SPS hutni ve Frydku
Mistku, kterou absolvoval v roce 1974 a nasledné& pokradoval ve studiu na VSB-fakulta
hutni. Studijni zaméfeni na hutni fakulté uz od Ill. smé&fovalo na obor prvovyroby hutnictvi,
vyroba surového Zeleza a koksarenstvi. Rovnéz od pocatku tfetiho roku byl podnikovym
stipendistou OKK, které hledaly budouci technické kadry pro Novy koksarensky zavod ve
Stonavé. Studium na VSB ukongil v roce 1979. Prvni seznameni s koksovnou absolvoval jiz
jako student SPS, kdy v &ervnu 1971 nastoupil na povinnou odbornou praxi v OKK
a v daldich letech az do ukonéeni studia na VSB vykonaval tehdy oblibené prazdninové
brigady na OKK, tehdejsi KVU, dnes Svoboda a Koksovné Sverma.

Po studiu na VSB v roce 1979 nastoupil do zaméstnani do OKK nejdfive jako praktikant a
nasledné po absolvovani tehdy povinné rocni vojenské sluzby zacCal pracovat na
KVU/Koksovné Svoboda, kde prochazel rGznymi profesemi od provozniho mistra az po
vedouciho vyroby. Od podzimu 1997 je pracovné zafazen jako namétek feditele a dnes
pracuje na pozici vyrobni feditel OKK.

Bé&hem svého plsobeni na OKK je od pocatku 90 let, kromé jiného, bezprostfedné spjat s
vyrobou slévarenského koksu, ktera ma v OKK a na Koksovné Svoboda vice nez stoletou
tradici. Za jeho plsobeni na Koksovné Svoboda a OKK, kdy se po roce 1989 rozpadly
tradi¢ni trhy s koksem a komeréni koksovny hledaly nova odbytiSté se aktivné podilel na
obnové a zkvalitfiovani vyroby slévarenského koksu. Koksovna Svoboda se po roce 2000
postupné stala nejvétSim vyrobcem slévarenského koksu v Evropé& a kvalita Ceského
slévarenského koksu se stala pojmem.

Petrovou odbornou zdatnost, skromnost a praktické zkuSenosti z vyroby koksu jisté dovede
objektivné pozitivné zhodnotit cela Fada ¢&leni CKS, kde jiz fadu let aktivné pracuje ve
vykonné radé.



Ing. Petr Mokro$ je Zenaty, ma dva syny. Ve svém volném Case upfednostiiuje aktivni
odpocinek sportovanim, pfedevSim cyklistikou, kterou v mladi vykonaval na dosti dobré
arovni.

Malou zajimavosti je, Ze jiz vroce 1864 pfiSel do Ostravy pracovat na koksovnu ,prvni
Mokro$“ na tehdejsi Dul Karolina a postupné dalsi 3 generace Mokro$i na Koksovné
Karolina pracovali. Petr Mokro$ svou profesni drahu zahdjil na OKK, jehoz soucasti byla do

svého odstaveni v roce 1984 i Koksovna Karolina.

Vykonna rada CKS je presvédéena, e obé vyroéni ceny CKS za rok 2013 obdrZi vyznamné
osobnosti ¢eského koksarenstvi. Touto formou chceme obéma letoSnim laureatim upfimné

blahopfat.

/Vykonné rada CKS/

Jubilea

V obdobi od posledniho vydani Informacnich listd oslavili vyznamné Zivotni jubileum nasi
Clenové:

2013

Ing. Habura Vaclav 10.5. 50 let
Ing. Kana Josef 11.7. 80 let
Peterek Pavel 17.9. 75 let
Heczko Hynek 12.9. 50 let
Ing. Magera Albin 28.12. 70 let
2014

RNDr. PégfimocCova Jaroslava 9.1. vyznamne jubileum
Ing. Sokala Dusan 24 1. 50 let
Ing. Jonszta Vladislav 11.2. 70 let
Ing. Fulnecek Petr 29.3. 60 let

Jubilantim srde¢né gratulujeme a pfejeme jim do dalSich let hlavné pevné zdravi a osobni
spokojenost.

/Vykonné rada CKS/



Z CESKEHO KOKSARENSTVI

Novy vlastnik koksovny Svoboda

V lofiském roce doSlo k vyznamné akvizici na trhu s koksem a tim byl prodej akcii
spole€nosti OKK Koksovny, a.s. ve vlastnictvi NWR novému vlastniku, kterym se stala
spolecnost METALIMEX a.s. Jisté signaly o mozném prodeji celého baliku akcii vyplouvaly
na povrch jiz od roku 2011 a bylo jen vefejnym tajemstvim, kdo by mohl byt v Cele
potencialnich zajemcu. K vyznamnému posunu doslo pak ke konci roku 2012 a konkrétni
obrysy tato zména zacala nabyvat od pocatku roku 2013. Sv{j zamér prodat koksovnu
Svobodu pak skupina NWR oznamila v poloviné kvétna 2013 pfi vyhlaSovani
neauditovanych hospodarskych vysledkl za 1. ¢tvrtleti roku 2013.

NWR povéfila londynskou spole¢nost Strand Partners, ktera se zabyva finanénim
poradenstvim v oblasti fuzi a akvizi¢nich transakci o zpracovani projektu vedouciho k vybéru
nejvhodnéjsiho kandidata pro odkup celého baliku akcii. Do zavére¢ného kola pak postoupily
spole¢nosti Jastrzebska Spoétka Weglowa S.A. a Metalimex a.s.

New World Resources matefska spoleCnost OKD, a.s. i OKK Koksovny, a.s. 27. zafi 2013
oznamila, Zze se dohodla na prodeji OKK Koksovny, a.s. frmé METALIMEX a.s. Celkova
cena transakce byla 95 miliénu eur (2,45 miliardy korun), z ¢ehoz 70 miliénU euro ziskala
NWR za pfevod akciového podilu v OKK Koksovny, a.s., zbylych 25 milién( euro bylo
zaplaceno za pfevod zasob uhli a koksu do vlastnictvi firmy METALIMEX a.s. Akcionafi
NWR na valné hromadé odsouhlasili prodej celého baliku akcii, proti nebyli ani pfislusné
instituce na ochranu hospodarské soutéze, regulaéni organy a véfitelé ze smlouvy o uvéru
z unora 2011.

VSe se pak udalo 6.12. 2013 ve 24:00, kdy mUzeme s nadsazkou tvrdit, Ze koksovna
Svoboda byly odstfizeny od pupecni $ndry byvalého maijitele a zacal ji novy zivot pod novym
vlastnikem. Celému procesu vSak pfedchazela celda fada naro¢nych jednani nejen na
bankovnim poli, ale i uvniti koksoven v laviné riznych auditd, které dukladné popisovaly cely
fetézec dodavatelsko-odbératelskych vztahl, vyrobnich technologii a organizace Fizeni
koksovny Svoboda ve struktufre NWR. Velmi naronym ukolem pak bylo sladéni obchodni
¢innosti v oblasti nakupu uhli a prodeje koksu. Na OKK koksovny, a.s. vzniklo nové oddéleni
vénujici se planovani nakladek koksu na zakladé pfijatych objednavek, tvorbé& prepravnich
dokumentu a logistické €innosti, ve kterém pracuje 8 zaméstnancu, ktefi pivodné pracovali
ve spolecnosti OKD, a.s.

Matefskou spole€nosti METALIMEX a. s. je spoleCnost MTX CZ, a.s., kterd je jedinym
akcionafem s podilem 100 % na zakladnim kapitalu. Soucasti skupiny jsou vyrobni zavody -
AL INVEST Bridliéna, a.s., Coal Mill a.s., Méd’ Povrly a.s. a OKK Koksovny, a.s., které
svou produkci tvofi vyznamny podil portfélia nabidky produktl a sluzeb METALIMEX a. s. a
SARDONA Finance AG. SpoleCnost je drzitelem certifikatu systému fFizeni jakosti dle
standardu evropské normy EN ISO 9001:2008, a to od firmy TUV NORD CERT GmbH.

/J. Vojnik/



Injektaz prachového uhli do vysokych peci v TZ, a.s.

V leto$nim roce byla v TZ a.s. uvedena do zkuSebniho provozu novéa technologie - Injektaz
prachového uhli do vysoké pece (PCI), ktera v kone¢ném efektu snizi nejen spotfebu
metalurgického koksu a emise tuhych znec€istujicich latek, ale zaroven také celkové naklady
na vyrobu surového Zeleza. TZ se diky této investici stanou nezavislejsi na dodavkach koksu
jinych dodavatelu, protoze ¢ast koksu, tedy asi 700 kilotun za rok, si vyrabi samy ve dvou
koksarenskych  bateriich. Snizenim nakladd na vyrobu Zeleza také zvysi
konkurenceschopnost TZ a.s. na tuzemskych i svétovych trzich. Stavba patfi k vyznamnym
investi€nim akcim tfinecké huté.

Hlavnim cilem projektu bylo tedy snizit naklady na surové Zelezo nahrazenim externé
nakupovaného koksu levné&jSim uhlim.

Z tohoto hlediska je injektaz prachového uhli do vysoké pece jednou z metod, ktera zvysuje
produktivitu vysoké pece, tj. mnozZstvi denni produkce vyrobeného kovu ve vysoké peci
a zaroven snizuje spotfebu koksu tim, Ze nahradi koks praskovym uhlim. Tato metoda
pomaha pfi udrZzovani stability pece; zlepSuje stabilitu kvality surového Zeleza a sniZuje
obsah kfemiku v surovém Zeleze. ZkuSenosti z jinych hutnich podnikd prokazuji snizeni
emisi sklenikovych plyntd a kromé& vySe uvedenych vyhod se injektdZz uhli ukazala acinnym
nastrojem pro upravu teplotnich podminek v peci.

V soucasné dobé existuji 2 metody injektovani uhli do vysoké pece:

1. Injektaz uhli o zrnitosti 0 —3 mm

Tato technologie je zaloZena na principu davkovani jemné mietého uhli do zrnitosti
max. 3 mm. V tomto pfipadé je mleté uhli pneumaticky dopravovano z mlynice do zasobniku
a pak je davkovano pfes vyfuény do vysoké pece pomoci specialnich trysek. Vlivem
vysokého obohaceni dmychaného vétru kyslikem a vysoké teploté v oblasti vyfu€en dochazi
k mikroexplozi jednotlivych zrn a naslednému shofeni uhli. Tato technologie nevyzaduje
inertizaci dopravovaného uhli k VP dusikem. Uhli neni pfi téchto zrnitostech vybusné.

Vyhody této technologie: niZ8i naklady na upravu a dopravu uhli, vyuZiti stavajicich kapacit
uhelné sluzby koksovny, vyssi bezpecnost pfi dopravé mletého uhli.

Nevyhody: zvySené riziko nedokonalého spaleni injektovaného uhli, moznost problému
s davkovanim uhli pfes jednotlivé vyfu€ny, nutnost maximalniho obohaceni vétru kyslikem
a zvySené teploty v oblasti vyfu¢en, omezeny vybér vhodného uhli pro injektdz (pouziva se
jen plynové uhli).

Tato technologie injektaZe uhli je nejvic rozsifena v Anglii, Kanadé a USA.

2. Injektaz uhli o zrnitosti pod 0,09 mm

PFi pouziti tohoto zplsobu injektaze je nutny specialni postup pfi pfipravé uhli — mleti
na velmi jemnou zrnitost. Takto upravené uhli (velikost zrna pod 0,09 mm) je ve styku
se vzduchem vybusné, a proto je nutné dopravovat mleté uhli k VP v inertni dusikové

atmosféfe. Z technologického hlediska je injektaZz jemné mletého uhli pfiznivéjSi pro prabéh
hofeni injektovaného uhli a vyuziti vdech fyzikalné-chemickych dé&ji v oblasti vyfu€en.



Vyhody této technologie: dokonalejSi hofeni paliva v oblasti vyfuCen, operativné;si
a dokonalejsi davkovani uhli pfes vyfuény, moznost Sir§iho vybéru typu uhli.

Nevyhody: nutnost instalace nového mlynu uhli, ktery umoznuje mleti uhli na velmi jemnou
velikost zrna, technologie vyZaduje zvySené naroky na dopravu uhli a pfinasi dalsi
bezpecnostni rizika, vétsi naroky na investicni vystavbu a zastavéné uzemi.

Tato technologie injektaZe uhli je nejvic rozSifena v Evropé a Asii.

Vedeni TZ a.s. se rozhodlo pro injektaZz prachového uhli o zrnitosti pod 0,09 mm a tento
projekt byl schvalen dozoréi radou TZ a.s. v zavéru roku 2011. Realizace této investice ve
vySi 700 miliont korun byla po vybé&rovém fizeni svéfena vyznamnému svétovému vyrobci
zafizeni pro huté, zejména pro vysoké pece — lucemburské firmé& Paul Wurth. Kvuli vétsi
spotiebé kysliku a dalSich technickych plynu byla také zahajena vystavba nové kyslikarny.

Ekonomicky pfinos této investi¢ni akce je dan rozdilem mezi cenou koksu a cenou uhli.
Spickové vysoké pece ve svété jsou schopny nahradit téméF polovinu koksu praskovym
uhlim, vTZ a.s. bylo rozhodnuto nahradit uhlim cca tfetinu spotfebovavaného koksu.
Vyhodou této investice je také oCekavana velmi rychla navratnost — 2 roky. V neposledni
fadé pfispéje provozovani zafizeni pro injektaz prachového uhli ke zlepSeni Zivotniho
prostiedi v Tfinci a okoli a k celkové technologické urovni vysokych peci i koksovny.

Vystavba tohoto moderniho zafizeni byla zahajena v zafi 2012, soucasti projektu byla stavba
nové mlynice pro vyrobu prachového uhli a instalace zasobnikovych sil s moZnosti
davkovani prachového uhli do vysokych peci. Objem vyroby surového Zeleza pfitom zUstal
stejny, tedy zhruba 2 miliony tun za rok.

Prvni injektaz uhli do vysoké pece (VP 4) probéhla 28. 11. 2013; 27. ledna 2014 byl zahgjen
zkuSebni provoz zafizeni; ukonéeni zkusebniho provozu se pfedpoklada 30. ¢ervna 2014.

V pribéhu této doby byla postupné realizovana vystavba mlynice velmi jemného uhli
o zrnitosti pod 0,09 mm, instalace zasobnikovych sil s moznosti davkovani prachového uhli
do vysokych peci a instalace injektaze do dvou vysokych peci.

Celé zafizeni injektdZze prachového uhli se skladd ze zafizeni umisténého na koksovné,
tj. zafizeni pro pfisun a Upravu uhli a vlastni ,mlynice“ uhli, v€etné dopravnich potrubi mezi
koksovnou a vysokymi pecemi a distributort umisténych na vysokych pecich.

Zafizeni pro pfisun a upravu uhli ve velké mife vyuZiva souCasné zarfizeni koksovny,
tj. vykladaci jamu uhli a ,novou® krytou skladku uhli, ktera byla rekonstruovana pro injektaz
uhli. Byla postavena nova pasova doprava, ktera zajiStuje pfisun uhli z kryté skladky
do ,mlynice®, zafizeni pro tfidéni a separaci cizich pfedmét z vsazkového uhli.

Hlavni zafizeni pro injektaz prachového uhli, zjednoduSené nazyvana ,mlynice®, se nachazi
v misté byvalé koksarenské baterie ¢. 13. Je to pfes 50 metrd vysoka budova, ve které se
nachazi zarizeni pro mleti a suSeni uhli v€etné zafizeni pro dopravu uhli do vysokych peci.
Uhli se mele na zrnitost mensi nez 0,1 mm a v tomhle stavu je velmi vybusné, proto musi byt
dopravovano dusikem. Spojeni mezi koksovnou a vysokymi pecemi je zajiSténo dvéma
potrubnimi trasami, k vysoké peci 4. a k vysoké peci 6. Primér potrubi je mensi nez 10 cm.



Na vysokych pecich se pak nachazeji tzv. distributory, coz je zafizeni pro rozdéleni
dopravovaného mletého uhli do jednotlivych vyfu€en. InjektdZz je provadéna tryskami
do vyfucen, tj. do spodni Casti vysoké pece na rozdil od koksu, kterym je vysoka pec plnéna
shora. Pro zajisténi spravného spalovani uhli, je foukany vitr do vysokych peci obohacovan
kyslikem.

Nedilnou soucasti projektu byl také vybér vhodného typu uhli. Velka c¢ast testovani
zkuSebnich dodavek uhli probé&hla v laboratofi chemickych a fyzikalnich analyz
fy ENVIFORM a.s..

Pozadavky dodavatele technologie na vstupni suroviny byly dany témito parametry:

* Index melitelnosti HGI : = 55

= Obsah popela: <10 %

= Obsah vody: <10 %

= Maximalni velikost zrna : 100 % <80 mm
» LOC* > 10-12 %

= Vystupni velikost zrna: 80 % > 90 um

LOC” - Limitni obsah kysliku je nejvy$si koncentrace kysliku ve smési hoflavina — kyslik -
inert, pfi které jeSté nedochazi k hofeni nebo explozi. U vétSiny organickych latek se
limitni obsah kysliku pohybuje kolem 10 az 12 %, tzn. pfi inertizaci napf. sil s hoflavym
prachem je nutno udrzovat hodnotu kysliku pod touto hranici.

Pozn.: Tato analyza byla provedena ve Védecko-vyzkumném uhelném ustavu
v Radvanicich.

Kromé téchto parametrd byly vzorky jednotlivych typu uhli testovany na zékladé pozadavku
provoz( TZ a.s. je$té v dalSich, dopliikovych parametrech:

Obsah prchavé hoflaviny, vyhfevnost, elementarni slozeni (C,H,N,S), petrograficka analyza
a tavitelnost popela.

Cilem bylo ureni dodavatele s maximalné stabilnimi jakostnimi parametry s ddrazem
na optimalni cenu suroviny.

Aby naSe laboratof mohla splnit pozadavky na zkouSeni v poZzadovaném rozsahu, byla
laboratof vybavena novymi pfistroji pro stanoveni indexu melitelnosti Hardgrove fy EKO- AB,
pfistrojem pro stanoveni tavitelnosti popela Leco AF-700 a laserovym analyzatorem ¢astic
Pulverisette 22 Micro Tec Plus.

Na zakladé vyhodnoceni testd zkuSebnich vzorka (Tabulka €. 1) byl vybran dodavatel uhli
pro injektaz prachového uhli.



Tabulka 1

Wtr Ad Vdaf C

(hm %)

Makoszowy

Carter Roag 65,9 55 9,9 28,9 785 4,9 0,6

Pokoj

Wujek 76 50 5,8 31,3 82,5 3,7 0,312+1

Wellmore#8 70 7,7 6,5 31,5 83,5 5,0 0,9

Doporuceno provozem Vk

T

HGI yN

Zku$ebni provoz mlynice uhli pro injektédz prachového uhli zvysil naroky na laboratof nejen z
hlediska poctu analyz, ale také z hlediska pozadavku na rychlost analyzy, predevSim
stanoveni obsahu vody a stanoveni velikosti ¢astic mletého uhli. S ohledem na velkou
variabilitu tlakd v nadobach a potrubnim systému dopravy mletého uhli bylo rozhodnuto
odebirat sou€asné 4 vzorky pfed kazdou z injektaznich nadob pravidelné po 4 hodinach.
Nasledna analyza rozptylu ukazala, Ze v nadrzich pro vysokou pec ¢. 6 ma mleté uhli



statisticky vyznamné& méné zrna pod 90 um, viz tabulka 2 a graf 1. Tyto rozdily jsou dany

nastavenim parametri procesu mleti a suseni uhli.
Tabulka 2 - Analyza rozptylu - ANOVA

Sloupec Faktor :

VP+Sekce

Sloupec Data :

GR_LE90

Celkovy pramér :

65,93583308

Celkovy rozptyl :

188,1725041

Primérny ¢tverec :

183,3475681

Rezidualni rozptyl :

101,0617434

Rezidualni soucet étverct :

3537,161019

Celkovy soucet Ctverct :

7150,555154

Vysvétleny soucet Ctvercu :

3613,394135

Pocet Urovni faktoru:

4

Sloupec Pocet hodnot Efekty faktoru Primér urovné

4 1 10 6,82416581666668 | 72,7599989

4 2 9 11,09750025 77,0333333333333
6_1 10 -13,6158333833333 | 52,3199997

6_2 10 -4,30583268333333 | 61,6300004

Test vyznamnosti celkového vlivu faktoru :

Zavér Teoreticky Vypodéitany Pravdépodobnost
Vyznamny 2,874187484 11,9181074 1,5672121583E-005
Parové porovnavani dvojic urovni

Scheffého metoda

Srovnavana dvojice Rozdil Vyznamnost Pravdépodobnost
4 1-42 -4,273334433 Nevyznamny 0,8356600371

4 1-6_1 20,4399992 Vyznamny 0,0009108609149
4 1-62 11,1299985 Nevyznamny 0,1257158083

4 2-6_1 24,71333363 Vyznamny 9,570644065E-005
4 2-6_2 15,40333293 Vyznamny 0,0204368788
6_1-6_2 -9,3100007 Nevyznamny 0,2506806576
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V sou€asné dobé zahajujeme provozni ovéfovani vlivu dfive citovanych parametrd procesu
mleti na variabilitu granulometrické skladby v jednotlivych silech. Prvni pfedpokladané
vysledky olekavame v poloviné tohoto roku a doporuceni optimalnich parametrl procesu
ziskame s nejvétsi pravdépodobnosti do konce roku 2014.

/J. Petrova, S. Czudek/

Modernizace vazniho a davkovaciho systému na Koksovné ArcelorMittal
Ostrava a.s.

Koksovna ArcelorMittal Ostrava modernizovala v zavéru roku 2013 sv0j vazni a davkovaci
systém. Jednalo se o modernizaci 4 kus( integraénich pasovych vah na odsunovych
dopravnich trasach koksu z tfidiren na Vysoké pece a 11 kus( davkovacich pasovych vah
na useku pfipravy uhelné vsazky. Pavodni vahy zroku 1991 byly nahrazeny modernimi
a presnéjSimi dvouvaleCkovymi vahami firmy Schenck.

Modernizace pfedstavovala kompletni vyménu mechaniky a elektroniky vah s napojenim
na stavajici fidici systém.

Cela akce probihala za plného provozu Koksovny pouze s kratkodobymi odstavkami
dotenych pasovych dopravniki a zasobnikd uhli. PfedevSim na useku pfipravy vsazky
si demontaz starych davkovacich vah a montaz novych vyZzadala pfesnou koordinaci

a soucinnost mezi dodavatelem zafizeni a realiza¢ni firmou na strané jedné a provozovatele
zafizeni na strané druhé.

Tento novy vazni a davkovaci systém v pfipadé koksovych pasovych vah zpfesni
materidlovou bilanci mezi Koksovnou Vysokymi pecemi a v pfipadé davkovacich vah pak
umozni pfesnéjsi tvorbu poZadovanych uhelnych smési, coz bude mit pfiznivy dopad jak do
kvality vyrobeného koksu, tak do ekonomiky pfipravy vsazky, coZ se v souCasné sloZité
surovinové ( uhelné) situaci jevi jako stézejni.

ID. Sokala/
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Z MEZINARODNICH SETKANI

EUROCOKE SUMMIT 2014

Tento ro¢nik konference byl zahajen ucelenou skupinou pfednasek tematicky zaméfenou na
perspektivu naslednych pét let, ve které byly prezentovany materialy Ctyf vyznamnych
osobnosti sou€asné koksarenské védy:

Philip Tomlinson (Independent Consultant)

Dr. Neil J. Bristow (Managing Consultant)

Dr. Ing. Hans Bodo Lungen (Senior Manager Operation Unit Technology)

Dr. Hardashan S Valia (President)

Hlavni naplini této zahajovaci sekce bylo uréeni smérd globalni ekonomiky, perspektivy tézby
uhli, vyroby koksu a oceli. BEhem pfednasek jsme ziskali mezi jinymi informace o:

zpusobu provadéni dlouhodobych prognéz poptavky po oceli

bude Indie druhou Cinou

bude ovliviiovat trh s uhlim i Afrika v budoucnosti

bude pouzivan koks i v roce 2030

ovlivni masivni redukce emisi CO, budouci plany oprav KB a budeme investovat do
uplné novych technologii vyroby koksu nebo jenom modernizovat stavajici ,klasické*
technologie.

Druhy den konference se sklada z nasledujicich sekci:

- dodavky a poptavky klicovych hracu na trhu s uhlim, vyrobci koksu a oceli

- preklenuti mezery mezi zakladnim a aplikovanym vyzkumem

- feSeni vyhledovych problému v fizeni a provozovani koksarenskych provozu

- technologicky vyvoj a dosaZeni v oblasti snizovani nakladl pfi vyrobé koksu a Zeleza

Vybrané poznatky z prezentaci druhého dne:

Pokles cen vysokopecniho koksu na za¢atku 2014, viz obrazek 1

Pokles cen koksovatelného uhli dosahl urovné krizového roku 2009, viz obrazek 2
Odhadované naklady na vyrobu koksu ve svété jsou nyni mnohem té&snéjsi, viz
obrazek 3

Nejvétsi rust vyrobnich nakladd vykazuje Cina (z diivodd ristu osobnich nakladd),
viz obrazky 4 a 5

Vedouci roli na trhu exportem koksovatelného udrzi Australie, ale I1ze zaznamenat
rostouci vyznam Mosambiku, viz obrazky 6 a 7

Australie se snazi znovu ziskat ztracenou pozici v Evropé, viz obrazek 8

Posledni den byly prezentovany materialy tykajici se regionalniho pohledu na vyrobu,
vyzkum a ekonomiku podnikani spojenych s technologii zpracovani uhli (od tézby az po
vyrobu koksu a uziti v hutnickém kombinatu). Pfednasky byly zaméfeny na detailni popis
situace ve znamych regionech s té€Zbou uhli (Australie, Polsko, Mosambik).

Vybrané poznatky z prezentaci posledniho dne:

BlizSi specifikace uhli z Mosambiku, viz obrazek 9 a 10

12



m MINING | METALS | FERTILIZERS

Metallurgical coke prices have fallen below 2009 lows in a
sharp decline during early-2014

Benchmark metallurgical coke prices (1), $/t
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Data: CRU. (1) Prices Jan 2009- Mar 2010 and Jul 2011-Dec 2012 are based on coke from sources excluding China. All

4
other dates show China FOB. (2) Assessments taken mid-month.

Obrazek 1
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Coking coal prices have also been declining for months now,

coming below 2009 lows...
Hard coking coal spot price, FOB Australia, $/t
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Obrazek 2
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m MINING | METALS | FERTILIZERS

Estimated global coke production costs are now within a much
tighter band than previously

Estimated coke production costs, FOB or equivalent, $/t
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18
Data: CRU Metallurgical Coke Market Outlook

Obrazek 3

THE INDEPENDENT AUTHORITY
m MINING | METALS | FERTILIZERS

China is due to show the greatest increase in production costs,
leading to a deterioration in competitiveness

Production costs to export, Index 2013 = 100 Chinese costs to export and global costs to export, $/t of coke
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Data: CRU.

Obrazek 4
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This trend is led by Chinese labour costs, which are due to
increase two-fold from 2012 to 2018

Proportional share of major inputs to metallurgical coke production

6% 2%

2012 2018
B Raw Material Cost
E [ abour
Energy Cost 20

Obrazek 5

Total seaborne supply growth will be led by Australia

Global metallurgical coal supply by country (Mt)

¢ Australia will continue
to play the key role.
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Obrazek 6
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Australia forecast to supply highest proportion of new demand;
but, plenty of opportunities for emerging suppliers

Net growth of seaborne metallurgical coal exports by country 2013 to 2035 (Mt)
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Mozambique
Colombia
Russia
Canada
Bangladesh
Indonesia
Venezuela
New Zealand
China
South Africa
Norway
Germany
Poland
Vietnam
USA
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Mt

Source: Wood Mackenzie Coal Market Service

‘ Mackenzie

Obrazek 7

Australia is focusing to regain lost European market share

Australian exports to Europe 2008 to 2013 (Mt)

e Australian exports to Europe 25
were nearly 25 Mt in 2008.
20
¢ By 2010, they recovered to 15
20 Mtpa and currently lie at
17.5 Mt, 7.5 less than their 10
2008 level.
5
¢ BHP is offering low prices to 0
regain some of this loss of 2008 2009 2010 2011 2012 2013
market share.
= Netherlands m France United Kingdom
. . S Swed Ital
¢ The move to China is also Bplam 'Gwe o 'Paly ;
. . . n n
due to lack of buying in Asia. elaum ermany o
m Turkey m Slovenia Finland
m Greece Romania u Ukraine
Source: Wood Mackenzie Coal Market Service, GTIS
‘ Mackenzie

Obrazek 8
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Obrazek 9

Vale

g Chipanga Moatize
Major player Premium Hard |Typical Hard
Best reserves and quali Coking Coal | Coking Coel
Total Moisture (ar) 8 8
Coking produ Inherent Moisture 1.2 1.1
Ash 10.5 10.5
Currently i Volatile Matter 23.5 25
Sulphur 0.8 0.85
Expanding | Phosphorous 0.085 0.085
target 2015 CSN_ _ J El
Maximum Fluidity 600 650
. Mixture of Max Contraction 18 19
Max Dilatation 150 159
b Mean Max Reflectance 1.29 1.22
Coke Properties
CSR 69 64
CRI 19 27
Micum 40 84 78
Micum 10 7 8.5
Obrazek 10

/P. Tomlinson, N. J. Bristow, H. B. Lungen, H. S Valia/
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Fyzické osoby — stav k 30. 4. 2014:

Titul Pfijmeni a Jméno

. ASer Lubomir
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Ing. Bambuskova Anna
Ing. Baran Oldfich
Ing. Baran Pavel
Ing. Barta lvo
Dr. Ing. Bartusek Stanislav
Ing. Blahut Zdenék
Blahuta Josef

Ing. BohuSova Gabriela
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Ing. Budinsky Roman

. Buksa Jifi
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. Butora FrantiSek
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. Cieslar Jindfich

. Czudek Stanislav Ph.D.
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. Carnecky Miroslav
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. Deingruber Karel

. Dittrich Jifi
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. Dlouhy Zden&k
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. Drabina Jaromir

N
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Dunajova Véra

. Duri$ Vladimir
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. Dutko Petr
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. Feber Ervin

. Fekar Jan
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. Fiala Radan

EVIDENCE CLENU CKS

Firma

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

VSB - TU Ostrava

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ddchodce

DALSELV DESIGN as.

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

DALSELV DESIGN as.

ArcelorMittal Ostrava a.s.
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27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55

Titul Pfijmeni a Jméno

Prof. Ing.

Doc. Ing.
Bc.

. Fojtik Jan

. Folwarczny Rostislav
. Frydl Zdenék

. Fulnecek Petr

. Gajdzica Vladimir

. Glumbikova Eva

. Habura Vaclav

. Havrland Miroslav

Heczko Hynek

. Herman Martin
. Horak Zdenék
. Hudecek Petr
. lvanek Jaromir
. Jenco Marcel

. Jonszta Vladislav

Kalo¢ Miroslav, CSc.

. Kalus Marek
. Kana Josef
. Klimek Milan

. Klims$a Antonin

Kohn Vaclav

. Kochanski Ulrich

. Konecny Jan

. Koutnik lvan, Ph.D.
. Kozlova Hana

. Kozusznik Tadeas

Krémarova Jaroslava
Kret Jan, CSc.

Kryza Radim

Firma

DALSELV DESIGN as.

DALSELV DESIGN as.

ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.

ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

OKD, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ThyssenKrupp Industrial Solutions AG
ddchodce

VSB - TU Ostrava

ddchodce

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

dichodce



56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84

Titul Pfijmeni a Jméno

Ing.
RNDr.

Ing.

. KfFistof Jindfich

. Kubiesa Libor

. Kubik Lubo$

. Ku€a Michal

. Kuncicky Rostislav
. Lanca Petr

. Lasak Karel

. Li¢akova Pavla, Ph.D.
. Liszio Peter

. Lukosz Kazimir

. Magera Albin

. Machek Vladislav
. Maier Jan

. Mandovsky Hugo
. Martinik Ondfej

. Maslejova Alica Ph.D.
. Matuszny Stefan

. Mokro$§ Petr

. Mokry Zdenék

. Mr6zek Radim

. Nagy Martin

. Navratil Jaroslav

. Nevfala Vilém

. Otahal Jifi

. Pali¢ka Mojmir

Paszova Valerie

Pecina Martin

Pégfimocova Jaroslava

Pejcelova Pavla

Firma

ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
osvC

ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
KBS Kokereibetriebsgesellschaft Schwelgern GmbH
ArcelorMittal Ostrava a.s.
ddchodce

ddchodce

ddchodce

ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.

U.S. Steel KoSice, s.r.o.
ddchodce

OKK Koksovny, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
osvC

DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
ddchodce

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
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86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113

Titul

Mgr.
Ing.
Ing.

Ing.

Pfijmeni a Jméno
Peterek Pavel
Petrova Jitka
Pomyije Jifi

PryCek Ales

. PryCkova Anna
. PSenka Radim
. Pustka Daniel

. RadoSovsky Jifi

Rachman Lubomir

Rusnokova Zuzana

. Ryska Petr

. Segeta Kazimir
. Skfizala Petr

. Slozil Miroslav

. Smolka Vilém

Stankovi¢ Vlastimil

. Stas Jifi

. Stiskala Viktor

. Stonawski Josef

. StoSek Erich

. Stuchlik Ladislav

. Sury Alexander Ph.D.

. Swaczyna Ceslav

Sara Vaclav

. Sebelik Vladimir

. Sevéik Jifi

Sevéik Petr
Skapa Karel
Skuta Zdené&k

Firma

ddchodce

ENVIFORM a.s.

ddchodce

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

DALSELV DESIGN a.s.

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s
OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.
ENVIFORM a.s.

ddchodce

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

DALSELV DESIGN a.s.

ddchodce

ddchodce

Clzp

ThyssenKrupp Steel Europe
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ddchodce

ddchodce

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

ddchodce

ddchodce

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s
ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
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115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139

Titul Pfijmeni a Jméno

Sokala Dusan

Stastny Milan

. Suba David Ph.D.
. Suséak Petr

. Tarabova Anna

. Tkac Petr

. Toman Radek

. Tomis Zdenék

. Trojek Mojmir

. Urbancova Lenka
. Urbanec Jaromir
. VabrouSek Rudolf

. Vabrousek Rudolf ml.

Vasiéek Vladan

. Vavros Jindfich
. Vesely Jan
. Vojnik Jifi

. Vojtovi€ Kvétoslav

Vylezik Vladimir

. Wajda Tomas

. Walach Stanislav

. Zachara Ales

. Zamazal Marek Ph.D.
. Zavodnik Libor

. Zeman René

Zabensky Lumir

Firma

ArcelorMittal Ostrava a.s.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

OVAK, a.s.

osvC

ddchodce

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

ddchodce

DALSELV DESIGN as.

OKK Koksovny, a.s.

ddchodce

DALSELV DESIGN as.

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.
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Pravnické osoby tuzemské — stav k 30. 04. 2014

1
2

12
13
14
15
16
17
18

AKRIBIT INTEPS s.r.o.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
DEZA, a.s.

DALSELV DESIGN a:s.
ELVAC EKOTECHNIKA s.r.o.
FAMO - SERVIS, spol. s r.o.
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
KADAMO a.s.

OKD, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

PAUL WURTH, a.s.

PCC MORAVA - CHEM s. r.o.
P-D Refractories CZ a.s.
TEPLOTECHNA Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
UVB TECHNIK s.r.o.

VITKOVICE HEAVY MACHINERY a.s.

ZVU Engineering, a.s.

Orlova - Lutyné

Ostrava - Kuncice
Ostrava - Marianské Hory
Ostrava - Vitkovice
Ostrava

Frydek-Mistek

Ostrava - Moravska Ostrava
Ostrava

Ostrava - Pfivoz

Ostrava

Cesky Té&sin

Velké Opatovice

Ostrava

Tfinec - Staré Mésto
Hlugin

Ostrava - Vitkovice

Hradec Kralové

Pravnické osoby zahraniéni — stav k 30. 04. 2014

1

2
3
4
5
6
7
8
9

FIB Services International SA
FOSBEL EUROPE GmbH

Giprokoks Polska Sp. z o.0.

JANEX Spol. z 0.0.

Beroa NovoCOS GmbH

RUTGERS Germany GmbH
TERMOSTAV - MRAZ spol. s r.o.
ThyssenKrupp Industrial Solutions AG

U.S. Steel KoSice, s.r.o.

Luxembourg
Euskirchen
Chorzéw
Krakow
Mechernich
Castrop-Rauxel
Kosice
Dortmund

KoSice
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