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Z ODBORNEHO ZIVOTA

Vyroéni cena Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2014

Vykonna rada Ceské koksarenské spoleénosti se na svém Unorovém zasedani usnesla pro
udé&leni vyroéni ceny Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2014.

Za celozivotni pfinos oboru koksarenstvi se cena udéluje:

¢ Ing. Jindfichovi Cieslarovi
¢ Ing. Kazimirovi Lukoszovi

Ing. Jindfich Cieslar se narodil 21.12.1955 v obci Vendryné. Po absolvovani zakladni
devitileté Skoly s polskym jazykem vyu&ovacim absolvoval studium na Gymnaziu v Ceském
Té&sin&. Po sloZeni maturitni zkousky v roce 1975 zadal studovat na VSCHT v Praze na
katedfe anorganické chemie. Studium na VSCHT ukongil v roce 1981. Jiz jako student od
svych 18 let pravidelné vykonaval prazdninové brigady v TZ, a.s., a to na ocelarnéch.

Po studiu na VSCHT v roce 1981 nastoupil do zaméstnani v TZ, a.s. Tfinec a svou profesni
kariéru zahdjil na provoze koksovna jako délnik na koksarenskych bateriich. Po absolvovani
tehdy povinné roc¢ni vojenské sluzby se vratil zpét do délnickych profesi na bateriich, chemii
a uhelné sluzbé.

V obdobi let 1983 - 1990 pracoval jako sménovy mistr chemie a poté jako zastupce
vedouciho stfediska chemie. Po roce 1989 nastala dalSi zména pozice a jmenovany zacal
pracovat na pozicich vedouciho chemie a nasledné vedouciho koksarenskych baterii. V
obdobi let 1995 - 1996 pak ve funkci asistenta vedouciho provozu koksovny.

Od 1.1.1997 k dneSnimu dni je ve funkci vedouciho provozu VK - Koksochemicka vyroba v
TZ, a.s. Tfinec.

Za dobu svého pusobeni na tfinecké koksovné proSel podstatnou ¢asti délnickych profesi od
uhelné sluzby pfes baterie az po chemii. V fidicich funkcich vyzkou$el pozice mistra,
sménového inZenyra, technologa, vedouciho stfediska a asistenta.

Za dobu svého pusobeni na tfinecké koksovné se podilel i jako Clen Fidicich tym0( na
nékolika opravach koksarenskych baterii, na vystavbé odsifeni a mnoha dalSich
ekologiza¢nich a moderniza¢nich akci koksarenského provozu.

Obétavé se zapojuje do prace v organech Ceské koksarenské spole&nosti.

Ing. Jindfich CieSlar ma 3 déti. Svij volny €as vénuje roding, vnoucatim a nekoncici
rekonstrukci staré dievénice. V zalibé ma i zahradu se sklenikem, v zimé pak lyZe a v 1été
kolo, rad poznava svét nejen kolem nas.

Ing. Kazimir Lukosz se narodil 5.12.1954 v hornické Karviné, kde také prozil celé své
détstvi aZ do ukonCeni stfedodkolského studia na gymnaziu. Poté nastoupil ke studiu na
Vysoké Skole chemicko-technologické v Praze na fakulté technologie paliv a vody se
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specializaci technologické a energetické zpracovani paliv. BEhem sveho vysokoskolského
studia se aktivné zapojil do studentské védecké odborné c&innosti, kdy dvakrat po sobé
reprezentoval svou Alma Mater v celostatnich kolech této studentské odborné soutéze. V
roce 1978 ziskal titul inzenyr obhajobou své diplomové prace ,Sorpce vysokomolekularnich
latek na slabé bazickych anexech®, ktera byla vyhladena nejlepsi roénikovou diplomovou
praci fakulty.

V témze roce nastoupil do svého prvniho zaméstnani u fy ORGREZ Brno pobocka v
Ostravé, kde pokragoval ve své praci i po absolvovani jednoroéni vojenské sluzby v Ziliné.
Ve své pracovni Cinnosti byl zaméfen na studium vlastnosti a moznosti vyuziti
elektrarenskych popilkd. Vzhledem k tomu, Ze v tehdejsSi dobé& nebyl zadny vétsi zajem o
aplikaci ziskanych vysledku, opustil toto zaméstnani a dle réeni ,Sevce, drz se svého kopyta“
Sel ,do vyroby*, tedy na chemii koksovny Nové huti Klementa Gottwalda v Ostravé. Termin
jeho nastupu do tohoto nového zaméstnani byl vice nez zajimavy, pamateéni a zaroven i
zvlastni. Nastoupil totiz 1. srpna 1981, tj. v den uvedeni velkoprostorové baterie €. 11 do
provozu a v souvislosti s tim hned na prvni sméné v novém zaméstnani odpracoval prescas,
kdy se nepfimo ucastnil uvadéni zminéné baterie do provozu regulaci sani na intenzivnich
chladi¢ich kondenzace 4. K dnesdnimu dni je ovSem nutno konstatovat, ze oproti baterii ma
jmenovany vSechny své ,télesné bloky“ funkéni a v provozu.

Svou profesni kariéru v oboru koksochemie zacéal ,od piky“. Béhem ftfi let od svého nastupu
proSel vSemi délnickymi profesemi koksochemického provozu, poté stfidal sménové mistry a
nasledné byl ustanoven zastupcem provozu odpovédnym za zajisténi bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci pfi rozsahlych opravach, rekonstrukcich a investicich provozu, ktery byl tehdy
v havarijnim stavu, a ktery feSil tzv. havarijni tym ustanoveny tehdejSim technickym
nameéstkem NHKG. Od roku 1988 do roku 1990 pracoval jako zastupce vedouciho provozu a
od roku 1990 dodnes jako vedouci provozu koksochemie.

Béhem jeho plsobeni v této funkci byla zrealizovana cela fada vyznamnych projekta. Z téch
nejvyznamnéjSich je mozno uvést vystavbu biologické Cistirny odpadnich vod (ktera je
mimochodem jedinou koksarenskou &istickou v Ceské republice) a jeji naslednou adaptaci
pro zpracovani odpadnich vod z odsifeni a od&pavkovani koksarenského plynu, které bylo
doposud snad nejvétsim realizovanym projektem na ostravské koksochemii, rekonstrukce
kondenzace 1 a v neposledni fadé idalSi drobné projekty se zaméfenim pfedevSim na
oblast bezpec€nosti prace a ochrany zdravi pfi praci. S realizaci vySe uvedenych akci byla
samoziejmé spojena i oblast personalni, kdy jmenovany musel vyreSit citlivou otazku
redukce stavu zaméstnancl po odstaveni celé byvalé chemie 1, nasledné pak zavedeni
pétiCetového sménového systému a opétovny navrat zpét ke Ctyfsménnému. A nelze
nevzpomenout ani na technicky, ale pfedevdim bezpecnostné narocnou likvidaci koncovych
chladi€u a benzolovych pra¢ek na obou byvalych usecich chemického provozu, fenolky
i dalSich vyrobnich zafizeni. Ve své funkci trvale spolupracoval resp. spolupracuje
s vyznamnymi projekénimi organizacemi jako jsou Hutni projekt Frydek-Mistek, Koksoprojekt
Zabrze, ThyssenKruppenCoke, Aquachemie, své zkusenosti ziskava a také prfedava v ramci
odborné &innosti Ceské koksarenské spoleénosti, jejimZ je zakladajicim &lenem.

Kromé vykonu funkce vedouciho provozu je jmenovany drzitelem licence pro vyrobu
koksarenského plynu za cely ArcelorMittal Ostrava dle energetického zakona, v minulém
roce byl vedenim ArcelorMittal v Londyné ustanoven do funkce technického poradce pro
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rekonstrukci a modernizaci

Kazachstanu.

koksochemického provozu v ArcelorMittal Temirtau v

Ing. Kazimir Lukosz je Zzenaty, ma dceru, syna a tfi vnuc€ky, bydli v Ostravé-Porubé.

Vykonna rada CKS je presvédéena, Ze obé vyroéni ceny CKS za rok 2014 obdrzi vyznamné

osobnosti ceského koksarenstvi. Touto formou chceme obéma letoSnim laureatdim upfimné

blahopfat.

Jubilea

/Vykonna rada CKS/

V obdobi od posledniho vydani Informacnich listd oslavili vyznamné Zivotni jubileum nasi

¢lenové:

2014
Ing. PryCkova Anna

Ing. Vojtovi¢ Kvétoslav

Ing. Vavroska Jindfich
Ing. Urbancova Lenka
Ing. Lukosz Kazimir
Ing. Mokros Petr

2015

Ing. Stonawski Josef
Skapa Karel

Ing. Kochanski Ulrich
Blahuta Josef

Ing. Tarabova Anna
Ing. StoSek Erich
Stankovi¢ Vlastimil
Ing. Stuchlik Ladislav
Ing. Palicka Mojmir
Ing. Stiskala Viktor
Ing. lvanek Jaromir
Mgr. Peterkova Jitka
Mgr. Duri$ Vladimir

16.4.
8.8.
5.9.

12.9.

5.12.

15.12.

11. 1.
24.1.

3.3.
16.3.
11.4.
11.4.
11.4.
12.4.
19.4.
26.4

2.5.
18.5.
19.5.

vyznamné jubileum
80 let
65 let
vyznamné jubileum
60 let
60 let

60 let
70 let
60 let
60 let
vyznamné jubileum
70 let
75 let
75 let
65 let
50 let
65 let
vyznamné jubileum
65 let

Jubilantim srdec¢né gratulujeme a prejeme jim do dalSich let hlavné pevné zdravi a osobni

spokojenost.

/Vykonné rada CKS/



Z CESKEHO KOKSARENSTVI

Pripravy na modernizaci vyrobni kapacity koksarenské baterie ¢. 11
v Trineckych Zelezarnach

JiZ v roce 2014 byly zpracovany hlavni celky realizaéni dokumentace pro jednotlivé
technologické ¢asti KB 11, obsluhovaci stroje a pfislusné stavebni objekty, na jejichz zakladé
probihaly vybérova fizeni na dodavky a realizaci.

Pfipravy, které probéhly v roce 2014 a na pocatku 2015 byly na zakladé zpracovanych
dokumentaci zaméfeny na realizaci vybérovych fizeni jednotlivych dodavatelu technologii a
materiall nezbytnych pro zaji§téni pribéhu MoRe KB 11.

Pro provoz modernizované koksarenskeé baterie budou v této souvislosti vyuZzita v plné mife
stavajici zafizeni, zabezpedujici pfipravu a dopravu koksovaci vsazky, odvod a zpracovani
surového koksarenskeho plynu a dopravu a tfidéni koksu.

Prestoze zakladni vyrobni zafizeni (koksarenska baterie) je ve vazbé na technologicky
souvisejici zarfizeni ve standardnim provedeni, budou v ramci pfipravované modernizace
fedeny technologické inovace ( po vzoru KB 12 ) smérované k dodrzovani optimalni
technologie a tim i maximalni irovné ochrany Zivotniho prostiedi.

Z ekologického hlediska zajisti modernizace KB 11 stabilizaci a v nékterych smérech i
shizeni zatiZzeni exponované oblasti a to modernizaci niZze popsané technologie:

e kompletni vyména zdiva KB

V roce 2014 byla provedena vybérova fizeni na dodavatele Zaromaterialu, na zakladé
kterych byli vybrani jako dodavatelé osvéd&eni vyrobci P-D Refractories (dinasovy material)
a Refrasil ( Samotovy material ).

Dodavatelem zdicich praci bude fa. Piecbud Wréclaw, ktera bude zajiStovat uskladnéni a
tfidéni dodaného Zaromaterialu s jeho naslednym postupnym zabudovanim do vyzdivky
nove KB 11.

¢ instalace nového technologické zafizeni KB (oblozeni, kle&tiny, pfedloha, stoupacky,
drobna armatura atd.)

Zde byli vybrani a schvaleni jako dodavatelé hlavnich technologickych Casti a ocelovych
konstrukci KB 11 fa. ZARMEN z Polska a Strojirny a Stavby Tfinec. Strojirny a Stavby
Tfinec budou hlavnim dodavatelem odlitkii v€éetné jejich opracovani, jakoz i zajiSténim
vyroby VvétsSiny ocelovych konstrukci, které tvofi soucast vlastni KB 11 nebo pfilehlych
obsluznych ploSin.

Pred vlastni realizaci a zaCatkem vySe uvedenych akci bylo nutné vybrat a urcit dodavatele
vlastnich demontaznich a demoli¢nich praci, které zajisti Setrnou demontaz nepouzitelnych
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Casti technologie a OK jak i dili ur€enych pro naslednou repasi v€etné demolice vlastniho
masivu zaromaterialu koksarenské baterie ¢.11.

Zde byla vybrana fa. Polanski, ktera bude zajistovat po provedenych demontaznich a
demoli¢nich pracich i nasledné zastfeSeni a oplasténi pfipraveného prostoru tj. vystavbu
hangaru. Jeho ucCelem je chranit po dobu vystavby novy zdény masiv proti povétrnostnim
vlivim a zajistit stabilni vnitfni teplotu pro vlastni zdéni.

e modernizace stavajicich obsluhovacich stroju véetné Upravy pfevadeéni plnicich plyna
na stropu baterie KB 11 pomoci noveho pfesavaciho stroje, ktery toto zajisti pfes
nové ministoupacky s vodnimi uzaveéry.

Nové se stavi i VPS &. 8 (vytlaéné-péchovaci stroj), ktery nahradi stary VPS ¢€.6.

V bfeznu roku 2015 jiz byla zapocata vlastni montaz tohoto nového VPS ¢&.8. Hlavnim
dodavatelem je fa. Dalselv Design, ktera zajidtovala tyto dodavky i pro modernizovanou KB
12 v roce 2010 — 2011. Tato firma byla vybrana i pro realizaci a dodavku dalSich obsluznych
stroju pro KB 11( pfesavaci a vodici viiz ).

e revize a oprava koufovych kanall v&. komina.

Tato Cinnost bude z technickych duvodd upfesnéna az po odstaveni KB 11 z provozu a
jejich zchlazeni. Teprve pak budou provedeny revize a bude stanoven potfebny rozsah
oprav.

Soucasné bude snizenych vyroby koksu a navaznych chemickych produktd v obdobi
modernizace a rekonstrukce KB 11 vyuZito k rekonstrukci a modernizaci technologicky
souvisejicich zafizeni. Jedna se zejména o:

e (Odpraseni koksové strany
- modernizace technologickych celkl odsunu a nakladky odprasku
e Tridéni koksu
- modernizace lanového posunovaciho zafizeni na hrubé a jemné tfidirné
koksu.
e Hrubd kondenzace dehtu
- oprava (vymeéna) technologického zafizeni v&. Cerpadlovny
Tyto €asti jsou ve fazi probihajicich vybéra.
Po ukondeni generalni opravy KB 11 budeme mit v Tfinci dvé nové baterie 11 a 12,
které budou ro¢né vyrabét celkem 700 kt koksu pro potfeby vysokych peci a TZ,a.s.

|/ Vilém Nevrala |



Modernizace hasici véze €.1 pro koksarenské baterie €. 1 a 2 ve spoleénosti
ArcelorMittal Ostrava

Cilem projektu je modernizace a ekologizace technologie ha$eni koksu, umoznujici dosazeni
shizeni uletu tuhych znecistujicich latek (TZL) na hasici véZi €.1 pro koksarenské baterie ¢.1
a 2. Do hasici véZe budou zabudovany nerezové vyplné k zachyceni TZL. Dale bude do
technologie instalovan sekundarni hasici okruh s napojenim na primarni okruh. K zajisténi
pristupu k sekundarnimu hasicimu okruhu je nutno zménit vydfevu hasici véze za novou
kazetovou vydfevu. Umisténi vestaveb snizi tahové podminky kominu, proto musi byt hasici
véz zvySena na 30 m. Uvnitf hasici véze bude instalovana vnitfni vestavba ve dvou vrstvach,
dale pak skrapéci trysky, které budou spole¢né s vnitfnimi vestavbami sniZzovat ulet TZL do
ovzdus$i. Soucasti vestaveb bude nosna ocelova konstrukce, dale pak nosna konstrukce
skrapécich trysek, kryci plechy uvnitf véZze, armatura pro spousténi sekundarniho okruhu
haseni a napojeni na systém Fizeni a elektro.

Cely projekt je vyvolan pozadavkem podminek BAT (nejlepSi dosazitelné technologie) pro
provozovani koksarenskych baterii s uc€innosti od bfezna 2016 pro mokry zplisob haseni.
Ten vyZaduje min. vysSku hasici véZze 30,0 m pro zajisténi dostateCnych tahovych podminek a
uroven prachovych emisi pod 25 g/t vyrobeného koksu.

Pro modernizaci hasici véze bylo nalezeno technické feSeni pro dosazeni hodnot TZL pod
18 g/t koksu, cozZ je vyrazné pod hodnotou stanovené podminkami BAT. Na zakladé vybéru
této technologie a garance dosazeni snizeni uletu TZL pod vySe uvedenou hodnotu byla
statnimi organy schvalena k tomuto projektu 50% finan¢ni dotace.

Stavba je terminové limitovana prfedevsim podminkami pro &erpani dotace, tj. predani
dokoncené stavby do prosince 2015. DalSimi limitujicimi faktory jsou legislativni poZzadavky,
vyZadujici zajisténi stavebniho povoleni a pfedevSim nutna kooperace s vyrobnim provozem
pfi planovani odstavek stavajici technologie s vlivem na vyrobu koksu.

Vlastni realizace stavby bude umoznéna pouze v pfesné vymezenych Casech tak, aby bylo
minimalizovano omezeni vyroby koksu na koksarenskych bateriich KB1 a KB2. Sou¢asné
musi byt zachovana rovnomérnost vytlaCovani a obsazovani komor KB s ohledem na
minimalizaci odchylky koksovaci doby. Hlavni realiza¢ni ¢innost bude sméfovana do obdobi
3.8.2015 a nasledujicich 32 dni. Kazdy den realizace bude provoz koksarenskych baterii
zastaven od 6:00 do 14:00 hodin, jeden den pak bude zapotfebi 12-ti hodinové stani. Po
realizaci celé akce bude postupné zvySovana vyroba obou KB na maximalni kapacitu jiz na
modernizované hasici vézi.

lIng. Petr Huded&ek/



Perspektivhi metoda degradace fenolickych latek z odpadni koksarenské vody.

Nejvétsi podil na znecisténi koksarenské odpadni vody nesou kyslikaté fenolické latky, jako
kysela slozka dehtovitych latek. Z tohoto spektra tvofi nejvétsi podil fenol (cca 45-50 %),
kresoly (cca 30-40 %) a xylenoly (4-5%). Cisty fenol jako primyslova chemikalie se dnes
v koksovnach jiz nevyrabi, a proto jeho vysoky obsah (cca 1200 — 2000 mg/L) zatéZuje nejen
koksarenskou technologii, ale i vodni odpadové hospodarstvi.

V Laboratofi biotransformaci Mikrobiologického Ustavu AV CR, v.v.i. se zabyvame
alternativni metodou degradace fenolickych latek, za pouziti oxidoreduknich enzymi
rostlinného nebo mikrobialniho plvodu, mezi néz patfi napf. peroxidasa, lakasa nebo
tyrosinasa. Tyrosinasa (polyfenol oxidasa EC 1.14.18.1) katalyzuje hydroxylaci monofenol(
za tvorby o-hydrochinon(l (katecholl) a jejich naslednou dehydrogenaci na chinony, které
podléhaji neenzymatické polymerizaci za vzniku hnédého nerozpustného barviva.

Pro volbu tyrosinasy jsme se rozhodli na zakladé tfi faktor(: a) tyrosinasa degraduje fenol na
latky ve vodé Spatné rozpustné, které lze snadno technologicky separovat filtraci nebo
sedimentaci, b) kreakci potfebuje kyslik, ktery je technologicky dostupny v podobé
stlaceného vzduchu, c) tyrosinasa je snadno dostupna jako hruby extrakt z plodnic zampiénu
(Agaricus bisporus).

K degradaci fenolickych latek v odpadni vodé z koksovny jsme pouZili enzymovy preparat
tyrosinasy, pfipraveny homogenizaci zampiéni ve vychlazeném acetonu. Odpadni voda
z technologické Casti po odhanéni ¢pavku méla tyto vstupni hodnoty: pH 7,4, koncentrace
fenolu 1552 mg/L, koncentrace kresolt 540 mg/L. Enzymova reakce probihala za aerobnich
podminek pfi 25-30°C stéméf linearni zavislosti na Case po dobu 8 h, kdy bylo
degradovano 79% fenolu a 51% kresolu. Po 20 h bylo dosaZzeno téméF 100% degradace
fenolu a vice nez 60% degradace kresolu.

Pouziti enzymové reakce pro degradaci 2-3 polutantd (v naSem pripadé fenoll, kresolu)
v odpadni vodé je originalni zpusob vyuziti enzymU napf. v koksarenské technologii nebo
v technologii €istiren odpadnich vod.

Na zakladé téchto vstupnich vysledkd jsme spole¢né s Koksovnou Tfineckych Zelezaren,
a.s., Ustavem plynarenstvi, koksochemie a ochrany ovzdusi VSCHT Praha uspéli v
grantovém Fizeni TACR (TA04021212) a od roku 2014 spole¢né Fe$ime tuto problematiku
z hlediska uplatnéni levné&jsi alternativni technologie v primyslové praxi.

[Martin Chmatall



Z MEZINARODNICH SETKANI

KOKEREITECHNIK 2014

Koncem kvétna se po roce opét setkala némecka koksarenska vefejnost na dvoudennim
odborném seminafi KOKEREITECHNIK 2014, pofadaném Spolkem némeckych koksaru
(VDKF). Misto tradi¢niho Essenu hostila obvyklych cca 250 pozornych ucastnikd jiz
podruhé Bochum, kde v Bergbaumuseu jsou idealni podminky jak pro pfednasky, tak i pro
vecerni spoleCenské setkani.

Pfednasek bylo letos o néco méng, organizatofi prodlouZili dobu mezi jednotlivymi referaty,
aby dali vétsi prostor pro diskuzi. Autory vSech prfednasek byli odbornici s némecky
mluvicich statd a to nejen z koksarenské branze, ale i ze souvisejicich oboru.

Soudé podle diskuse vzbudila nejvétsi pozornost hned uvodni pfednaska P. Liszia z
koksovny Schwelgern, zabyvajici se problémy s grafitizaci komor na koksovnach. Na této
nejmodernéjSi koksovné jsou problémy s grafitem jiz od uvedeni do provozu v roce 2003,
v lofiském roce vSak — z didvodu omezeni produkce a dalSich nestandardnich provoznich
stavl - nabyly témér katastrofalnich rozmérd. To bylo podnétem pro hlubsi analyzu pficin,
Vv jejimz rdmci byla provedena na baterii &. 2 koksovny Ffada provoznich méfeni a analyz
suroveho plynu v zavislosti na teploté stén, koksovaci dobé i kvalité uhelné vsazky s vyuzitim
obdobnych zkoumani na koksovnach TATA STEEL v Indii a VOEST ALPINE v Rakousku.
Jako vystupy rozsahlého badani byly autorem prezentovany nasledujici zavéry:

e grafit vkomorach vznika pyrolyzou metanu a dehtovych &astic se spoluptisobenim
uhelnych Castic,

e provozni teplotni interval baterie se naléza v exponencialni oblasti pyrolyzni reakce, tzn.,
Ze i malé zmény teplot sbérného prostoru vedou pfi jinak stabilnich surovinovych
podminkach k rychlému rastu grafitu,

e zvétSeni sbérného prostoru vede pfi konstantnich tepelnych podminkach k narlstu
grafitovych usazenin,

¢ uhli s vysokym obsahem prchavych latek podporuji tvorbu grafitu,

e k tvorbé grafitu vede jemné mleti a nizka vihkost uhelné vsazky.

Presto, ze se podafilo definovat pfiCiny grafitizace komor, konstatuje autor, Ze v provoznich
podminkach je obtiZzna jejich eliminace. Na koksovné Schwelgern vyuZivaji pro odstrafiovani
grafitu externi firmu, vybavenou tzv. Graphit-Kolonne, sestavajici ze zafizeni pro foukani
vzduchu do komory a mechanického kladiva. Kolonu obsluhuje 5 pracovniki, ktefi zacinaji
s odstranovanim grafitu pfes plnici otvory 2 hodiny pfed vytlaéenim komory.



O pribéhu a pfinosu oprav zarovzdornych vyzdivek provadénych na koksovné ArcelorMittal
Bottrop s vysokou €etnosti (cca 300 oprav za rok) referoval v druhé pfednasce s provozni
tématikou M. Kaptur. Pfi opravach je vyuzivana kombinace rliznych metod — injektovani,
torkretovani, keramické svarovani a zdéni dinasovych tvarovek. K ochrané zednik( pfi
pracich vyuzivaji izola€ni tunely vybudované na sténach po celé délce a vySce komory.

V tfeti pfednaSce s provozni tématikou prezentoval 3$éf koksovny VOEST ALPINE
v rakouském Linci P. Budovinsky vyménu opotiebované predlohy na baterii € 10 koksovny
za novou a to zplisobem kompletace nové predlohy na zemi a jejiho usazeni vcelku na strop.
Postupovano bylo obdobné jako pfi vyménach pfedloh na koksovnach OKK pfedchazejicich

o nékolik let akci v Linci.

S vysledky hodnoceni vlivu vlastnosti jednotlivych typl uhli ze zemi importujicich
koksovatelné uhli do Némecka za rlznych podminek koksovani, které analyzovala pracovni
skupina, slozena z odborniki ze vSech némeckych koksoven vystoupil D. Riller
z ArcelorMittal Botrop. Nékteré zavéry z hodnoceni maji zfejmé obecnéjsi platnost a mohou
byt voditkem pro techniky, zabyvajici se technologickymi aspekty kvality koksu.

U. Poth z ThyssenKrupp Industrial Solution (dfive ThyssenKrupp UHDE) referoval o uspésné
ukoncené zakazce firmy na design, vystavbu a uvedeni do provozu koksovny o kapacité 2,3
mil. t koksu na pro firmu DSC v Taichunguna Taiwanu. Stavba, komplikovana vzhledem
k pfirodnim podminkam, byla realizovana ve 2 etapach v létech 2006 az 2013 a zahrnovala
4 baterie (kazda se 42 komorami o uzite€ném objemu komor 49,85 m3-17,0x0,45x 7,3 m)
vCetné obsluhovacich stroji a haseni koksu, uhelnou a koksovou sluzbu a kompletni
chemické provozy vcetné odsifeni. VSe na nejvy3si mozné technické urovni; baterie jsou
konstruovany s otopnym systémem Combiflame, minimalizujicim emise NO, a kotvenim
Controlpress. Chemické provozy jsou tvoreny 2 linkami, kazda o kapacité 62 tis. m%hod. U
provozu odsifeni byly vyuzity nové typy vypiné pracek a desorbéru (tzv. strukturovana vyplr),
umoznujici snizeni velikosti aparatu az o 50% a spole¢na pracka pro H,S a NHa.

iu
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Kosochemie na koksovné DSC (Taichung — Taiwan)

Kromé vySe zminénych pfednasek, zabyvajici se aktualnimi zalezitostmi vyroby koksu, bylo
v ramci konference prezentovano nékolik témat, spojenych s koksarenstvim spiSe okrajové.
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Z nich stoji za zminku pfednaska M. Kosinowského, zaméfena na objasnéni davodu, jez
znemozfuji v dohledné dobé tézbu bfidlicového plynu v Némecku, jakoZ i nostalgicka
vzpominka Dr. Répkeho na padesatilety provoz smolné koksovny v Castropu, zastavené uz
pred 20 léty. Zbyvajici pfednasky byly orientovany na informace o oekavanych zménach
v némecké legislativé v oblasti Zivotniho prostfedi.

Konference KOKREITAGUNG 2014 naplnila i své spoleCenské poslani. V prabéhu jednani
byly pfedany ocenéni VDKF ,Kokermedaile®, udélované vzdy jednomu zaslouzilému a
jednomu mladému koksarenskému odbornikovi. Vysokou uroveri mél i spoleCensky vecer,
konany v prostorach Bergbaumusea. Zavér konference tvofilo plenarni shromazdéni ¢lend
VDKEF, spojené s volbou pfedstavenstva.

/Albin Mageral

Informace s konference ,,Koksownictwo 2014“, konané 1. - 3. 10. 2014 (Wista)

LetoSni konference byla rozdélena do 3 dnil, ve kterych byly prezentovany materialy
rozdélené do nasledujicich oblasti :

strategické problémy koksarenstvi
Pfiprava a parametry uhelné vsazky

Provozovani koksarenskych baterii

0w N e

Pouziti koksarenského plynu a ochrana zivotniho prostredi

VySe uvedené tematické celky byly doplnény komeréni prezentaci firem poskytujicich
vyrobky a sluzby pro koksarenstvi.

Prezentované materialy byly v drtivé vétSiné vystupy feSeni projektu - POIG.01.01.02-
24-017/08 (,Inteligentna koksownia spetniajgca wymagania najlepszej dostepnej techniki”)
BlizSi informace o jednotlivych materidlech jsou kdispozici na webové strance
http://www.inteligentna-koksownia.pl/.

V prvnim dnu konference byly prezentovany materialy tykajici se svétového trhu uhli
a koksu a progndz hlavnich problému, které budou muset fesit hlavné koksovny komer¢ni,
které jsou rychleji témito zménami ovlivnény. Byl konstatovan pfebytek kapacit vyroby oceli
na evropském trhu a s tim souvisejici pfimy dopad na vyrobce koksu. Soudasné pretlak
nabidky koksovatelného uhli nuti jak prodejce, tak i odbératele k uzavirani kratkodobych
smluvnich zavazkl. Progn6zovany rust vyroby oceli a koksu ve svétovém meéfitku tak bude
realizovan v Asii a Jizni Americe.

Zajimavé informace jsme ziskali z perspektiv oblasti zpracovani dehtu. Tato oblast jiz
dlouhodobé kopiruje vyvoj vyroby koksu. Jednou z hlavni pFi¢in poklesu objemu zpracovani
dehtu je také pokles vyroby hliniku, pro ktery se dodava anodovou hmotu. Re$enim maze
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byt zmeéna portfolia produktll zpracovani dehtu. Autofi doporuCuji se zaméfit na
maximalizace vyroby sazi pro gumarensky pramysl.

Z material(l prezentovanych v druhém dnu konference byla zajimava prednaska pod
nazvem ,PredCoal — nowe narzedzie szacowania jakosci wegla kamiennego w ziozu i
pokfadzie” jednalo se o seznameni se softwarovym nastrojem pro predikci kvality uhli
v uhelnych slojich a celém lozisku. Tento produkt je zaméfen na:

¢ Rychlé poskytovani vérohodnych dat o kvalité uhli ve vybranych uhelnych
slojich

e Zobrazeni tfid uhli v loZisku dle platné klasifikace

e Vizualizace jakostnich parametrd uhli ve sloji (lozisku) horizontalnim a
vertikalnim smérem

e Jednoduchou a interaktivni obsluhu a spolupraci s geologickymi sluzbami
dolu.

V ramci tematického celku ,Provozovani koksarenskych baterii“ byly mezi jinymi
prezentovany dvé prednasky tykajici se regulace tlaku v koksarenské komofe béhem
procesu koksovani firem ICHPW (systém ZAREO) a PAUL WURTH (systém SOPRECO).
Rozdilnost obou systému spocivala hlavné v koncepci technickém provedeni a zabezpec&eni
pribéhu regulace tlaku v komorach béhem procesu koksovani uhelné vsazky. Systém
ZAREO byl zajimavym FeSenim spocivajicim v jednoduchosti provedeni a nevelkymi naroky
na zabudovani do novych nebo jiz existujicich technologii koksarenskych baterii. Jeho
urCitym omezenim bylo, Zze zabezpecoval regulaci tlaku pouze formou omezeni pribéhu
poklesu tlaku plynu v koksovaci komofre v priibéhu koksovani a hlavné ke konci koksovaciho
procesu zabezpedCil minimalni technologicky pfetlak plynu v komofe. Systém ZAREO je
existujicich technologii koksarenskych baterii. Jeho vyhodou bylo, Ze technické provedeni
zabezpec€i dle sdéleni FeSiteld rovnomérny tlak plynd v koksovaci komofe po celou dobu
koksovani, coz pfedchozi systém neni schopen zajistit.

Posledni den konference byl hlavné vénovan problematice ochrany Zivotniho
prostfedi. Pro nas byla zajimava pfednaska o systému kontinualniho sledovani emisi
koksarenskeé baterie EMIBAT jenz ma mezi jinymi za cil doplnit sledovani v obdobi kdy nelze
zajistit béznou vizualni kontrolu. Zajimavosti je, ze systém na zakladé znalostni databaze
méfi jenom tfi hodnoty (PM10, LZO a CH4) zbylé méfené veliCiny (antracen, naftalen,
benzen a toluen) pocita s max. 60 % chybou. Model predikce je zaloZzen na provoznich
méfenich v koksovné Radlin. V tomto dnu byl také prezentovan material fy Hutni Projekt o
dvou produktové koksovné jako alternativé ke klasické technologii vyroby koksu pouzivané
evropskymi koksafi.

V oblasti ochrany Zzivotniho prostfedi byl vznesen pozadavek prisnéjSich popist a
pFic¢in méfeni emisi z divodu nasledné Spatné interpretace vysledkl a nastavovani zbyte¢né
pFisnych emisnich limitu.

/St. Czudek, T. Wajda, V. Nevrala, L. Kubiesa/
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EUROCOKE SUMMIT 2015

Amsterdam, 13. — 16. 4.2015
Tento ro€nik konference byl zahajen ucelenou skupinou pfednasek tykajici se tfi oblasti:

1. Progndzy spotieb (oceli a uhli pro vyrobu koksu)

2. Preklenuti mezery mezi zakladnima aplikovanym vyzkumem

3. Problematické okruhy v oblastech transportu uhli a pracovniho prostfedi (pfi
vyrobé koksu)

Konference byla zahajena prezentaci pouziti netradiCnich vsazkovych materiall
(biomasa, plasty apod.) béhem vyroby koksu. Hlavni naplni této zahajovaci sekce bylo
ur€eni sméra globalni ekonomiky, perspektivy tézby uhli, vyroby koksu a oceli. BEéhem
prednasek jsme ziskali mezi jinymi informace o:

¢ Dynamice trhu s koksem v ramci EU
e Celosvétovém pohledu

- na vyvoj trhu s uhlim

- na vyvoj trhu s koksem

Vybrané poznatky z prezentaci prvniho dne:

Podle prezentace CRU vramci EU je viditelny pokles vyroby oceli v poslednich
mésicich, viz obrazek 1. Z hlediska cen uhli Ize konstatovat v obdobném ¢asovém intervalu
trvajici pokles (mirng&jsi) cen, viz obrazek 2. Pfi€ina poklesu cen je vysvétlovana mezi jinymi
poklesem cen ropy, zvySenim produktivity té&Zzby uhli, zastavenim tézby u vysoce
nakladovych dolG a poklesem ceny prace. Poklesu ceny uhli také odpovidajici pokles cen
vysokopecniho koksu, viz obrazek 3.

V oblasti vyzkumu byl prezentovan zajimavy material tykajici se textury koksu. Autor
(Dave Pearson), vyznamny svétovy odbornik na petrografické analyzy nas seznamil
s postupy hodnoceni koksu pomoci optickych metod. Jeho prace ma za cil najit vztah mezi
optickymi vlastnostmi koksu a parametry uhli, viz obrazek 4. Jeho prace také zahrnuji
zkoumani vztahu mezi optickymi vlastnostmi koksu a dopadem vlivu pochodu ve vysoké peci
na jeho vyslednou strukturu, viz obrazky 5 a 6.

Druhy den konference se sklada z nasledujicich sekci:

1. Svétové zdroje uhli
2. Technologické a provozni Uspéchy pfi vyrobé koksu

Vybrané poznatky z prezentaci druhého dne:

NejzajimavéjSi prednaska se tykala uhli s Mozambiku. Prezentaci pfedved| zastupce
fy Vale, Dr. Oliver Scholes. Zasoby uhli jsou odhadovany na hodnotu cca 1,5 miliard t jsou
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rozloZeny na ploSe 226 km?. Roéni téZzebni kapacita dosahuje cca 55 min t coZ pfedstavuje
po upravé cca 22 min t roéniho exportu. TéZi se uhli pro energetiku a uhli pro vyrobu
vysokopecniho koksu. Uhli pro export je nutno dopravit do pfistavu Nacala cca na
vzdalenost 912 km, viz obrazek 7. Uhli je t&éZeno s povrchového dolu, viz obrazek 8. Z tohoto
uhli Ize vyrobit koks s vysokou pevnosti (CSR) a nizkou reaktivitou (CRI) stanovenou dle
metodiky Nippon Steel. Pfidavek nespékavych aditiv nezhorSuje parametry koksu tak
vyznamné jak tomu je v pfipadé australského uhli, viz obrazky 9 a 10. Kompletni jakostni
specifikace uhli je zobrazena na obrazku 11. Z prezentovanych udaja vyplyva, Ze toto uhli
ma vysoky obsah popela, ktery mize dosahnout az hodnoty 10,5 hm%.

Béhem posledniho dne byla provedena exkurze na koksovnu TATA STEEL Ijmuiden.
Na uvod exkurze jsme méli moznost se seznamit se spoleénosti TATA STEEL obecné a
nasledné s koksovnou této spoleCnosti situované v lokalité ljmuiden. Jedna se o typicky
hutnicky kombinat klasického uspofadani: koksovna, aglomerace, vysoké pece, ocelarna,
valcovna vyrabgjici hlavné vysokopevnostni plechy automobilovy priimysi.

Tabulka 1 - Zakladni udaje koksovny

KB 11/12| KB 19 |KB 16-18 |KB 21-24
Celkovy pocCet komor ks 72 64 102 108
Technologie sypna
Celkové mnozZstvi obsazeného uhli t/rok cca 2 500 000
Celkové mnozstvi vyrobeného koksu t/rok cca 2 000 000

Tabulka 2 - Vlastnosti koksu

Obsah vihkosti hm % 41
Obsah popela hm % 12,2
Obsah siry hm % 0,6
140 hm % 48
110 hm % 19,5
CRI hm % 25
CSR hm % 66,1

Fotografie koksovny ljmuiden jsou zobrazeny na obrazcich 12 a 13

/St. Czudek/

14




INDEPENDENT AUTHORITY
MINING | METALS | FERTILIZERS

Not all steel markets are currently performing well: the
European steel market continues to struggle...

LHS: European steel sheet notional margins, EBITDA, %
RHS: European crude steel production, Mt
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Data: CRU Steel Cost Review, WSA.
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INDEPENDENT AUTHORITY
m MINING | METALS | FERTILIZERS

Prices have moved sideways over the past year, as the
supply/demand balance has not improved...
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Metallurgical coke prices have dropped substantially,
remaining stubbornly below $200/t since 2014 Q2

Benchmark metallurgical coke prices (1), $/t
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Data: CRU. (1) Prices Jan 2009- Mar 2010 and Jul 2011-Dec 2012 are based on coke from sources excluding China. All
other dates show China, FOB.
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AQ — the “rank” of your coke

Anisotropy Quotient
versus Bireflectance & Romax
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Metal filling pores in Birdsnest

Obrazek 6

EuroCoke, Amsterdam 2015
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Mining method, seams and current products
Open pit mining, in sequential strip mining and benches, using shovel,
loaders and off-road trucks.

« Target coal seam (Chipanga) is 30m thick.
e Currently two coking products: “Chipanga PHCC” and “Typical HCC”
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Moatize has superior carrying capacity — Chipanga PHCC vs. PHCCs

Cold strength (Micum M40)
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Pilot scale (350kg) coke testing
at ALS, Australia

Addition of up to 30% PCI coal to
evaluate ability to carry high inert
coal

Comparison was made between
Chipanga PHCC (80% vitrinite)
and a 50:50 blend of two
Premium Low Vols (PLV blend)
from Queensland (Moranbah
measures, with 69% vitrinite)

Chipanga demonstrated
consistently superior cold

strength performance -
especially at high inert loading.
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Moatize has superior carrying capacity — Chipanga PHCC vs. PHCCs
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Pilot scale (350kg) coke testing
at ALS, Australia

Addition of up to 30% PCI coal to
evaluate ability to carry high inert
coal

Comparison was made between
Chipanga PHCC (80% vitrinite)
and a 50:50 blend of two
Premium Low Vols (PLV blend)
from Queensland (Moranbah
measures, with 69% vitrinite)

Demonstrates Chipanga’s
ability to substitute PLVs in a
blend without loss of strength -

and a potential to increase the
amounts of high inert coals into
the blend

VVALE



Moatize has benign ash chemistry, supporting higher Hot Strength

Given similar coal blends, the one with lower Alkali Index (Catalytic Index x Ash ) will produce
coke with higher CSR.

The low Fe,O4; & Na,O of Moatize coal contributes to a low Catalytic Index cf. brand name
coals from Australia and Canada

Moatize Moatize Carborough
Ash Analysis (%) Typical Chipanga . S Downs .
Si()2 % (db) 58 64 59.2 59.3 51 56.2 55.8 51.1 52.5 44.9
Al,0; % (db) 325 25.5 27.1 26.0 38.1 28.1 30.7 315 27.5
Fe,0; % (db) 3.1 3.3 2.30 1.99 5.2 4.0 4.5 5.1 6.1 5.7 6.70 9.0
TiO; % (db) 1.8 1.4 2.34 2.15 2.0 1.7 1.7 1.6 1.7 1.7 1.80 1.3
P;0s % (db) 0.6 0.7 1.98 2.07 0.8 1.8 1.8 1.7 1.1 1.6 1.00 1.6
Ca0 % (db) 0.9 1.2 2.83 2.99 1.2 2.3 2.8 24 3.0 3.0 3.40 3.0
MgO % (db) 0.5 0.5 0.64 0.66 0.3 0.6 0.8 0.7 0.8 0.9 0.78 1.0
Na,0 % (db) 0.5 0.6 0.16 0.17 0.5 0.2 0.2 0.6 0.3 0.9 0.27 0.3
KO % (db) 0.9 1.0 1.60 1.64 0.6 1.0 0.8 1.0 0.4 1.2 0.59 1.4
SO, % (db) 0.3 0.4 0.67 0.55 0.2 1.2 0.6 0.6 0.7 0.7 1.50 0.8
Ash % (adb) 8.9 10.5 10.5 10.5 6.5 8.8 8.5 9 8.5 9 8.0 8
Al203/ SiO2 ratio 0.56 0.40 0.46 0.44 0.75 0.50 0.55 0.66 0.71 0.62 0.62 0.73
Gl 0.087 | 0087 | 0088 | 009 | 0105 | 0113 | 0123 | 0139 | 0.142
Alkali Index (Ash x
BI) 0.92 0.92 0.57 0.85 0.89 1.02 1.05 1.25 1.14 1.47 1.93
Catalytic Index (Bl) = (Fe,0; + CaO + MgO + Na,O + K,0) /(SiO, + Al,O;)
Despite 10.5% ash, the total loading of basic ash oxides in Moatize
coals remains relatively low, comparable to some other premium
coals with ash contents around 8.5-9.0%
" VALE
Obrazek 11
Kliknéte na Podeps
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Introduction Coke plants & PAH emissions
Areal view IJmuiden (1) TATA
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Introduction Coke plants & PAH emissions T
Areal view IUJmuiden (2) TATA
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EVIDENCE CLENU CKS

Fyzické osoby — stav k 30. 4. 2015:

Titul Prijmeni a jméno
1 Ing. Aser Lubomir
2 Ing. Bambuskova Anna
3 Ing. Baran Oldfich
4 Ing. Baran Pavel
5 Ing. Barta Ivo
6 Dr. Ing. Bartusek Stanislav
7 Ing. Blahut Zdenék
8 Blahuta Josef
9 Ing. Bohu$ova Gabriela
10 Ing. Brabec Jan
11 Ing. Budinsky Roman
12 Ing. Buksa Jifi
13 Ing Butora FrantiSek
14 Cieslar Bogdan
15 Ing Cieslar Jindfich
16 Ing Czudek Stanislav Ph.D.
17 Ing Carnecky Miroslav
18 Ing Deingruber Karel
19 Ing Dittrich Jifi
20 Ing Drabina Jaromir
21 Dunajova Véra
22 Mgr Duri§ Vladimir
23 Ing Dutko Petr
24 Ing Fekar Jan
25 Ing Fiala Radan
26 Ing Fojtik Jan
27 Ing Folwarczny Rostislav
28 Ing Frydl Zdenék
29 Ing FulneCek Petr

22

Firma
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

dudchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
OKK Koksovny, a.s.

VSB - TU Ostrava

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ddchodce

DALSELV DESIGN a.s.
ddchodce

OKK Koksovny, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.



30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62

Prof. Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.

Doc. Ing.
Bc.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.

Pfijmeni a jméno
Gajdzica Vladimir
Geyerova Karla
Glumbikova Eva
Habura Vaclav
Havrland Miroslav
Heczko Hynek
Herman Martin
Horak Zdenék
HudecCek Petr
Ivanek Jaromir
Jenco Marcel
Jonszta Vladislav
Kabourek Vaclav
Kaleta René
Kalo¢ Miroslav, CSc.
Kalus Marek
Kana Josef
Kaspar Ladislav
KlimSa Antonin
Knot Jifi

Kohn Véaclav
Kochanski Ulrich
Konecny Jan
Koutnik Ivan, Ph.D.
Kozlova Hana
Kozusznik Tadeas
Krémarova Jaroslava
Kret Jan, CSc.
Kryza Radim
Kristof Jindfich
Kubiesa Libor
Kubik Lubo$

Kuncicky Rostislav

23

Firma

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKD, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.

dudchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

OKD, a.s.

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.

ddchodce

ddchodce

OKD, a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

JUKoke & Carbon UG (haftungsbeschraenkt)

ddchodce

VSB - TU Ostrava

ddchodce

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.
ddchodce

ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.



63
64
65
66

67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95

Mgr.

Ing.
Ing.
Ing.
Ing.

Pfijmeni a jméno

Lanca Petr

Lasak Karel

Licakova Pavla, Ph.D.

Liszio Peter

Lukosz Kazimir
Magera Albin
Machek Vladislav
Maier Jan
Mandovsky Hugo
Martinik Ondfej

Maslejova Alica Ph.D.

Matuszny Stefan
Mencner Miroslav
MokroS Petr
Mokry Zdenék
Mrozek Radim
Nagy Martin
Navratil Jaroslav
Nevrala Vilém
Novak Matous
Otahal Jifi
Palicka Mojmir
Paszova Valerie
Pecina Martin
Pejcelova Pavla
Peterek Pavel
Petrova Jitka
Piech Zdenék
Pomyje Jifi
Pospisil Jifi
PryCek Ales
Pryckova Anna

PSenka Radim

24

Firma

ddchodce

ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.

KBS Kokereibetriebsgesellschaft Schwelgern
GmbH
ArcelorMittal Ostrava a.s.

ddchodce

dudchodce

ddchodce

ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.

U.S. Steel KoSice, s.r.o.
ddchodce

OKD, a.s.

OKK Koksovny, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
osvC

DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
OKD, a.s.

DALSELV DESIGN a.s.
ddchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

ENVIFORM a.s.

OKD, a.s.

ddchodce

OKD, a.s.

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.



96

97

98

99

100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128

Titul

Ing.

Ing.
Ing.
Ing.

Ing.

Ing.
Ing.
Ing.
Ing.

Ing.
Ing.
Ing.

Ing.

Ing.
Ing.
Ing.
Ing.

Ing.

Ing.
Ing.
Ing.
Ing.

Pfijmeni a jméno
Pustka Daniel
RadoSovsky Jifi
Rachman Lubomir
Rusnokova Zuzana
Ryska Petr
Segeta Kazimir
Skfizala Petr
Slozil Miroslav
Smolka Vilém
Stankovi¢ Viastimil
Sta$s Jifi

Stiskala Viktor
Stonawski Josef
StoSek Erich
Stuchlik Ladislav

Sury Alexander Ph.D.

Swaczyna Ceslav
Sevéik Jifi
Sevéik Petr
Skapa Karel
Skuta Zdenék
Sokala Dugan
Stastny Milan
Suba David Ph.D.
Susak Petr
Tarabova Anna
Tkac Petr

Toman Radek
Tomanova Jana
Tomis Zdenék
Trojek Mojmir
Urbancova Lenka

Urbanec Jaromir
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Firma

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.
ENVIFORM a.s.

dudchodce

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

DALSELV DESIGN a.s.

ddchodce

ddchodce

Clzp

ThyssenKrupp Steel Europe
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ddchodce

ddchodce

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ddchodce

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

OVAK, a.s.

osvC



129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144

Titul Pfijmeni a jméno
Ing. Vabrous$ek Rudolf
Ing. Vabrousek Rudolf ml.

VasSiéek Vladan

Ing. Vavros$ Jindfich
Ing. Vesely Jan

Ing. Vojnik Jifi

Ing. Vojtovi¢ Kvétoslav

Vylezik Vladimir

Ing. Vyoral Jifi

Ing. Wajda Tomas

Ing. Walach Stanislav
Ing. Zachara Ale$

Ing. Zamazal Marek Ph.D.
Ing. Zavodnik Libor

Ing. Zeman René

Bc. Zabensky Lumir

Firma

dudchodce

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ddchodce

DALSELV DESIGN a.s.
ddchodce

DALSELV DESIGN a.s.

OKD, a.s.

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.

Pravnické osoby tuzemské — stav k 30. 4. 2015:
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AKRIBIT INTEPS s.r.o.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
DEZA, a.s.

EEXIM, spol. sr.0.

FAMO - SERVIS, spol. s r.o.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

KADAMO a.s.

OKD, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

PAUL WURTH, a.s.

PCC MORAVA - CHEM s. r.o.

P-D Refractories CZ a.s.

26

Orlova-Lutyné
Ostrava-Kuncice
Ostrava-Marianské Hory
Ostrava

Ostrava

Frydek-Mistek
Ostrava-Moravska Ostrava
Karvina

Ostrava-PFivoz

Ostrava

Cesky T&Sin

Velké Opatovice



14 TEPLOTECHNA Ostrava a.s. Slezska Ostrava
15 TRINECKE ZELEZARNY, a.s. Tfinec-Staré Mésto
16 UVB TECHNIK s.r.0. Hlugin

17 VITKOVICE HEAVY MACHINERY a.s. Ostrava-Vitkovice
18 ZVU Engineering, a.s. Hradec Kralové 4

Pravnické osoby zahraniéni — stav k 30. 4. 2015:

1 Beroa NovoCOS GmbH Mechernich
2 FIB Services International SA Windhof

3 JANEX Spol. z o.0. Krakow

4  TERMOSTAV - MRAZ spol. s r.0. Kosice

5 ThyssenKrupp Industrial Solutions AG Dortmund
6 U.S. Steel KoSice, s.r.o. Kosice
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