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Z ODBORNEHO ZIVOTA

Vyroéni cena Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2016

Vykonna rada Ceské koksarenské spoleénosti se na svém Unorovém zasedani usnesla pro
udé&leni vyroéni ceny Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2016.

Za celozivotni pfinos oboru koksarenstvi se cena udéluje:

e Ing. LuboSi ASerovi

e Ing. Josefu Stonawskému

Ing. Lubosi ASerovi — narodil se 28.3.1961 v Ostravé-Vitkovicich.

Po ukond&eni zakladni Skoly studoval v letech 1976 - 1980 na stfedni primyslové Skole
chemické v Ostravé. Nasledovné absolvoval v letech 1980 - 1985 Vysokou Skolu Bariskou
obor koksarenstvi.

Po ukonéeni studia nastoupil do tehdejsi Noveé huté Klementa Gottwalda v Ostravé a od roku
1985 zde pracoval 25 let na rlznych pozicich od mistra, ekologa, vodohospodare, vedouciho
VTK a nakonec na investiénim Useku. Za dobu svého plsobeni na koksovné se podilel i jako
¢len Fidicich tymd na mnoha investiénich akcich koksovny, z nichz nejvyznamnégjsi byly
stavby: Biologicka C¢istirna odpadnich vod, Odsifeni koksarenského plynu, Obnova
chemickych provozd a mnoho dalSich ekologiza¢nich a modernizaénich akci koksarenského
provozu.

V roce 2010 nastoupil do Hutniho projektu Frydek Mistek a.s, kde postupné prochazel
fidicimi profesemi jako hlavni inZzenyr vyznamnych projektl, vedouci oddéleni technologu.
Vzhledem ke svym organizacnim schopnostem byl povéfen vedenim technického useku ve
funkci technického feditele. Od roku 2015 pracuje az dodnes jako feditel realizace. Za svoje
pusobeni v projekéni a dodavatelské organizaci se podilel na vice investi¢nich akcich,
z nichz nejvyznamnéjSi jsou Optimalizace provozu odsifeni na ArcelorrMittalu v Ostrave,
Snizeni emisi na hasici vézi pro KB1 a 2 na ArcelorMittalu Ostrava. Svoje zkuSenosti z praxe
vyuziva pfi zpracovani projektt i pro zahrani¢ni klienty jak napf. Odsifeni koksarenského
plynu ve slovenskych KoSicich nebo najezd chemické ¢asti v Roukele Indie.

Odbornou zdatnost LuboSe, skromnost a klidny zplUsob feSeni mnohdy nelehkych situaci
dokaZze jisté posoudit fada z vas, ktefi s nim spolupracovali.

K jeho oblibenym mimopracovnim aktivitdm patfi sport a cestovani v poslednich letech
pfedevSim do teplych exotickych krajin.



Ing. Josef Stonawski se narodil 11.1.1955 v Nydku, malé podhorské obci v Beskydech na
hranici s Polskem.

Po dokonéeni zakladni $koly studoval gymnazium s polskym jazykem vyugovacim v Ceském
TéSiné a nasledné Vysokou Skolu Bariskou v Ostravé, fakulta hutni obor ekonomika a fizeni
hutnictvi.

Do TZ nastoupil v 1979 roce jak jinak nez k lopaté. Jiz ale v 1982 r. se stal pracovnikem
ekonomického useku jako planovacd prace. Na stésti mu to nevydrzelo dlouho, a tak jiz v roce
1987 se stal kone¢né koksafem, a to vedoucim smény a od roku 1989 vedoucim stfediska
uhelné sluzby, kde bojuje dodnes. Ve své odborné c&innosti se podili, kromé svych
pracovnich povinnosti, na feSeni vyzkumnych projektd tykajicich se rdznych modifikaci
uhelné vsazky, v posledni dobé zaméfenych zejména na problematiku rozpinavého tlaku a
prace potfebné pro vytlaCovani koksu z komor pfi péchovaném zpUsobu obsazovani.
Pomocna pfi této problematice ma mu byt i poloprovozni koksovaci pec, ktera se v sou¢asné
dobeé realizuje na jeho stfedisku.

Bé&hem pusobeni na uhelné sluzbé se také podilel na vyznamnych investiénich akcich, ke
kterym zejména patfi
1. ekologické akce - odpradeni vykladaci jamy uhli, vykladaci jamy koksu, mlynice uhli a
susici linky koksu.
2. automatizace provozu - druhovych zasobniku, uhelné véze a v minulém roce i krytych
skladek uhli.
Usp&sné zvladl i zavedeni pro koksare ne zcela typické investice, a to injektaZ prachového
uhli do vysokych peci, ktera byla v TZ zprovozné&na v zavéru roku 2013 a v Tfinci patii pod
uhelnou sluzbu.

Nejen praci je ziv Clovék, a tak se Cinil i v soukromém Zzivoté a spolu s manzelkou Taniou
vychovali dvé dcery a na pfidavek i pokraCovatele rodu, syna Jozefa.
ProtozZe Zije uprostfed panenské pfirody rad a je zaroven typickym pfikladem pro pracovniky
TZ bézného oznadeni ,kovozemédélec®, ma doma specialni chov skotu plemene
GALLOVEY. Chut kvalitnich hovézich steak( jiz ocenilo mnoho zaméstnancli provozu
koksochemicka vyroba.

Rad cestuje a to jak letadlem do vzdalenéjSich destinaci (napf. Kuba) tak na kole zase do
téch méné vzdalenych — CR, Slovensko, Polsko. Ro¢né najezdi zatim cca 6 000 km. Jeho
predsevzetim ale je pokofit hranici 10 000 km.

Vykonna rada CKS je presvédéena, Zze obé vyroéni ceny CKS za rok 2016 obdrzi vyznamné
osobnosti ¢eského koksarenstvi. Touto formou chceme obéma letoSnim laureatdim upfimné

blahopfat.

/Vykonna rada CKS/



Jubilea

V obdobi od posledniho vydani Informacnich listd oslavili vyznamné Zivotni jubileum nasi
Clenove:

06/2016 — 06/2017

Ing. Geyerova Karla 2. kvéten vyznamné jubileum
Ing.  Mokry Zdenék 6. fijen 50 let
Sevéik Petr 12. Fijen 50 let
Ing. Blazek Vratislav 17. duben 60 let
Ing.  Skuta Zdenék 5. Gervenec 60 let
Ing. Lanca Petr 17. bfezen 65 let
Ing. Fojtik Jan 1. Cerven 70 let
Ing. Smolka Vilém 21. kvéten 70 let
Ing. VabrouSek Rudolf 16. duben 70 let
Doc. Ing. Kret Jan, CSc. 20. bfezen 70 let
Ing. VasSica Leopold 18. Cerven 75 let
Ing. Lasak Karel 30. Cerven 80 let
Ing. Mandovsky Hugo 13. leden 85 let

Jubilantim srde¢né gratulujeme a pfejeme jim do dalSich let hlavné pevné zdravi a osobni
spokojenost.

/Vykonné rada CKS/

In memoriam

T 5. dubna 2017, Ing. FrantiSek Butora

V hlubokém zarmutku vzpominame, Ze C€eské koksarenstvi ztratilo vynikajiciho odbornika,
ktery se dlouhodobé podilel na pfipravé investi¢nich celkl vSech Ceskych koksarenskych
zavodu.

Cest jeho pamatcel!

/Vykonna rada CKS/



Z CESKEHO KOKSARENSTVI

Injektaz prachového uhli do vysokych peci

V sou€asné i minulé dobé& je snahou maximalizovat vyrobu, minimalizovat naklady a
dosahnout poZadované kvality ve vyrobé&. Cenovy rozdil mezi metalurgickym koksem a
prachovym uhlim je hlavnim ekonomickym pfinosem zafizeni pro injektaz prachového uhli
do vysokych peci.

Meznikem bylo datum 20. 8. 2012, kdy se zahajily stavebni prace zafizeni pro injektaz
prachového uhli do vysokych peci. Uz v zafi 2013 se zahajily individualni zkouSky mleti a
suseni. Prvni injektaz prachového uhli do vysoké pece €. 4 byla 28. 11. 2013. O 14 dni
pozdéji pak do vysoké pece €. 6.

Do valcového mlyna o max. vykonu 44 tun/hod. je pfivadéno surové uhli o max. velikosti 80
mm a max. vlhkosti 10%. V mlyné dochazi k jeho drceni a zarover k vysouSeni pomoci
horkych spalin, které se tvofi v generatoru spalovanim vysokopecniho plynu. Vysledkem je
prachové uhli o zrnitosti mensi nez 90 ym a zbytkové vihkosti max. 1,5%. Prachové uhli je
skladovano v zasobniku a pomoci ¢tyf injektdznich nadob transportovano k soustavé
dynamickych distributord na vysokych pecich. Distributor rozdéluje centralni pfivod na 20
samostatnych injektaznich potrubi. Injektazni potrubi jsou pFipojena k injektaznim tryskam,
pres které se injektuje prachové uhli do vysokych peci.

Distributor na VP4



PCI je provoz nepfretrzity, kde jakakoliv porucha vyzaduje rychlé a ucinné feSeni tak, aby
nedoSlo k omezeni chodu vysokych peci. Tyto poruchy vyzaduji tzkou spolupraci operatora,
strojnikd, udrzby, jak na mlynici, tak na vysokych pecich. Snahou vSech zainteresovanych
stran je tyto prostoje eliminovat.

Béhem tfi a pul roku provozovani tohoto zafizeni bylo zpracovano pfiblizné 910 kt surového
uhli a nebylo to zdaleka bez komplikaci.

Pokud pominu ty mensi, které se daji vyfesit ¢asteéné béhem provozu, popf. béhem velmi
kratkého stani, tak na nize uvedenych fadcich jsou popsany ty nejdilezitéjSi od pocatku
provozovani PCI.

Prvni nastaly s prvnim ochlazenim a zménou teplot. Vlivem teplotnich vykyvl dochazelo ke
vzniku kondenzatu v samotném filtru, ktery nam zapficinil jeho nepriichodnost. Vzdy doslo k
deformaci kosu, resp. filtr(i a unik prachového uhli do prostoru. Reseni spogivalo v jejich
dikladné izolaci.

Dal3i komplikaci byl kolisavy pFisun uhli do mlyna, tvorba kleneb v zasobniku surového uhli
vlivem Spatné kvality uhli. Pokud dojde béhem provozu k pferuseni pfisunu uhli do mlyna,
dochazi ihned k odstaveni vyroby z diivodd vysokych teplot za mlynem a vysokych vibraci
mlyna. Puvodni dusikové déla nebyla u¢inna a dochazelo k ¢astym vypadkim ve vyrobé,
vedouci az k omezeni injektdZze prachového uhli do vysokych peci. B&€hem stani v unoru
2016 byl namontovan systém pulznich trysek Myrlen, ktery tento problém eliminoval. Trysky
lze spoustét v pfednastavenych rezimech s ruznou &asovou prodlevou. Soucasné byl
namontovan deskovy uzavér misto puvodniho tyCového. Plvodni tyCovy uzavér nam
neumoznil okamzity pfistup do hrablového dopravniku, ktery dopravuje surové uhli do mlyna,
pfi jakémkoliv neCekaném problému. Novy deskovy uzavér nam zkratil dobu pfistupu ze 2
hodin na 90 vtefin!



Systém pulznich trysek na zasobniku surového uhli

Jednou z nejvice namahanou soucasti mlynice je hlavni filtr. V hlavnim filtru dochazi
k oddéleni prachového uhli od suSicich spalin. Minuly rok po provedené kontrole a
ddkladném rozboru bylo rozhodnuto, Ze tkaninové filtry uz neplni svou funkci tak, jak by
meély. Proto probéhla v kvétnu 2016 jejich vyména. Vyména vSech 780 filtrd probéhla béhem
24h.

viwv s

Nejnaro¢néj§i na udrzbu a nejvice opotiebeni podléha vertikalni valcovy mlyn.
V pravidelnych tfi mési¢nich intervalech probiha jeho dukladna revize, v€etné méfeni
opotifebeni mlecich valcd a mleciho stolu. Tyto méfeni jsou pribézné vyhodnocovany a
konzultovany s firmou PW. V minulém roce béhem bloku oprav byly vyménény kompletni

oprava mlynice, jelikoz vaha jednoho valce je 12 tun a jeden segment mleciho stolu vazi 400
kg. Prvni vyména za asistence pracovniki z USSK, ktefi maji bohaté zkuSenosti v tomto
oboru, trvala pét dni.



Vertikalni valcovy mlyn

Jednim z uzkych mist je ventilator, ktery slouzi pro zvySeni tlaku vysokopecniho plynu.
Dusledkem byt minimalniho nanosu necistot na obé&zné kolo, jsou zvySené vibrace celého
ventilatoru. Pro jeho vyé&isténi, popt. dal$i opravy je zapotfebi zvy$ené opatrnosti. Udrzba
ventilatoru je naroCna jak na Cas, tak na koordinaci zu€astnénych stran. Jeho oprava si
vyZaduje nékolika hodinovou odstavku a toto nelze provézt béhem injektaze prachového uhli
do obou vysokych peci. Ve vyhledové dobé by mél byt instalovan druhy ventilator, ktery bude
slouzit jako nahrada za stavajici v pfipadé poruchy, ¢&i jeho planované opravé.

V nasledujicich mésicich nas &ekaji ukoly v podobé zkouSek novych typh uhli a uhelnych
smeési, stabilizace horfakového systému a také druhy ventilator vysokopecniho plynu,
zminény vyse.

/Ing. Radek Fabicovi¢/



Odborny zajezd CKS do spoleénosti P-D Refractories CZ a. s.
22.5.-23.5. 2017, Svitavy

Ve dnech 22. 5. az 23. 5. 2017 zorganizovala Ceska koksarenska spoleénost pro své &leny
odbornou exkurzi do zavodl spolec¢nosti P-D Refractories CZ a. s. Jednalo se o autobusovy
zajezd s odborné pestrym a Casové naroénym programem. Autobus spolecnosti MIDIBUS
s UCastniky zajezdu vyrazil v pondéli v 7:00 hodin z Ostravy a jiz pfed desatou hodinou
zaparkoval pfed branou divize 03 — Dinaska ve Svitavach.

Po pfivitani se ucastnici exkurze shromazdili ve Skolici mistnosti zavodu, kde probéhl
dopoledni program formou pfednasSek. V ramci tohoto bloku se ndm osobné pfedstavili
¢lenové nejvy$Siho vedeni spoleCnosti P-D Refractories CZ a. s. Béhem nasledujicich
prednasek jsme méli moznost ziskat informace o soucasné strukture této spolecnosti, o
vyrobnim programu svitavského zavodu a o moznych smérech dalSiho vyvoje vyroby — se
zaméfenim na produkci vysoce hutnych dinasovych tvarovek pro pramyslové tepelné
agregaty. Tématem prednasek bylo rovnéz i hodnoceni pouzivanych surovin a jednotlivych
vyrabénych materiall, a to z hlediska jejich slozeni (dinas — material na bazi SiO,, Samot —
material zaloZzeny na Al,O3), chemickych, fyzikalnich a zejména pak termomechanickych
vlastnosti s ohledem na rtzné technické aplikace. Odpoledne jsme méli moznost projit
vyrobu dinasu a pfipravnou ¢ast procesu, zejména pak usek vyroby forem.

Po ukonceni exkurze nas autobus prevezl do nedaleké Policky, kde jsme se ubytovali
v renovovaném hotelu v blizkosti centra tohoto hezkého stfedovékého mésteCka. Za
pfijemného jarniho poc€asi jsme se pé&sky pfesunuli do mistniho Méstanského Pivovaru
v Poli¢ce. Zde probéhla podrobna exkurze provozem malého pivovaru. Zajimavosti je, ze si
pivovar nevyrabi slad, ale nakupuje ho. Nutno v8ak podotknout, Ze pivo vafi skuteCné dobre.

Po této, toho dne jiz posledni exkurzi, byl celodenni program uzavien a vyhodnocen pfi
slavnostni vecefi v mistni stfedovéké HereSoveé krémé.

Druhého dne, tj. v utery, v 9:00 hodin vyrazil autobus s u¢astniky do obce Bfezina. Zde jsme
si v divizi 06 - paleni Anna prohlédli mechanickou Upravu a paleni vytézeného lupku
v Sachtovych pecich v ramci pfipravy suroviny pro vyrobu Samotu. Na tomto misté je potfeba
uvést zajimavou skute€nost, a to, Ze se k otopu téchto peci stale vyuziva generatorovy plyn,
ziskany zplyfiovanim hnédého uhli v pavodnich generatorech. To je dnes jiz skute¢na
technicka rarita.

Poté nas autobus pfevezl do nedaleké osady Bfezinka, kde jsme si ,méli“ prohlédnout t&zbu
jilu pfimo vlomu (divize 05 — Skladka, divize 12 — Tézby). Diky nahlému pfechodu ze
slune€ného jarniho pocCasi na nefalSovany lijavec jsme se v8ak museli spokojit pouze
s odbornym vykladem a vzdalenym pohledem na oblast tézby.

Posledni odbornou exkurzi byla navstéva divize 02 - Nova Samotka ve Velkych Opatovicich,
kde jsme dorazili kratce po poledni. Podobné jako ve Svitavach byl pfedmétem exkurze
provoz na vyrobu tvarovek, ovSsem tvarovek Samotovych. Tou dobou se zrovna vyrabéla
tvarové i rozmérové témeér dokonala Zebrovina pro regeneratory v japonskych koksovnach.
Porad bylo co obdivovat — néktefi ¢lenové exkurze si nadSené prohlizeli vyzdivky ur¢ené pro
domaci krby & krbova kamna a jini zase zasli nad vysokou urovni Cistoty a pofadku
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v provozu nebo nad aktivnim pFistupem pracovnikl k bezpecnosti prace. Po vzajemném
podékovani a rozlouéeni se s nasimi sympatickymi hostiteli jsme opét nasedli do autobusu a
krajinou moravské pahorkatiny uhanéli k domovu.

Zavérem lze konstatovat, Zze zajezd byl skuteCné zajimavy, poucny, pfijemny a obecné
spoleCensky hodnotny. Na tomto misté bych rad za zucastnéné ¢leny podékoval pani Ing.
Anné PryCkové a panu Ing. Petru MokroSovi za skvélou pfipravu a organizaci této vzdélavaci
akce. Podékovani pfislusi rovnéz fidi€i, ktery s nami bezpec¢né a pohodiné piekonal par
stovek kilometru.

/Ing. Marek Zamazal Ph.D./

Z MEZINARODNICH SETKANI

7. European Coke and Ironmaking Congress

11.6. - 13.6.2015, Linz

Prvni den konference byl vénovan obecnym navstévam provozi a prfednaskam
tykajicim se souc€asnych trendl ve vyrobé koksu, Zeleza a oceli. Program konference
zahrnoval novinky v nasledujicich technologiich vyroby:

* koksu

* Zelezné rudy a jeji dopravy

* aglomeratu

* pelet

* suroveho zeleza ve vysoké peci
* surového Zeleza pfimou redukci

» surového zeleza tavnou redukci

,rechnologie vyrob“ byly doplnény pfednaskami s tématikou ochrany zivotniho
prostfedi v nasledujicich celcich:

* vyroba surového zeleza
* redukce emisi CO2 a Uspora energie

* recyklace odpadu uvnitf podniku.
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Poznamky z navstévy koksovny.

V Linzi je provozovano pét koksarenskych baterii se sypnym zplisobem obsazovani
komor. V provozu je 200 koksarenskych komor a ty ro¢né vyrobi cca 1 300 kt koksu. Uhli je
dovazenou z naseho regionu a zamofi (USA a Australie). Primeérny karboniza¢ni ¢as je 17
h. Mechanicka pevnost vyrobeného koksu je udavana pomoci parametru Irsid a dosahuje
cca hodnoty 46 (140) a 18 (110). Standardné se také testuje odolnost koksu pfi reakci s CO
(NSC metodika). Parametr CSR dosahuje hodnoty 67 a CRI 27.

Obdobné jako v nasich podminkach koksafi v Linzi pfipravuji smés uhli pro injektaz.
Pfed mletim je uhli tfidéno (zbavovano cizich latek) magnetickym separatorem a sitem
s rotujicimi valci.

Provoz koksovny dle poznatkl z navstévy vykazuje vétSi zatéz na zivotni prostredi

v porovnani s dopadem provozovani nasi koksovny na zivotni prostfedi. Tato skuteCnost je
zfejma hlavné pfi procesu obsazovani uhli a vytladovani koksu.

Poznamky z prednasek:
Injektaz uhli do vysoké pece:

LINSTALLATION, COMMISSIONING AND RAMP-UP OF THE NEW PULVERIZED COAL
INJECTION SYSTEM AT ARCELORMITTAL KRYVY!l RIH BLAST FURNACE NO. 99
PETER ADRICHEM, PAUL HUBBELING, EDO ENGEL, SVETLANA DELIAMURE

Technologii prezentoval zastupce fy Danieli Corus. Prace na zahajeni instalace
technologie byly zahajeny v roce 1995. Technologie byla dimenzovana na hodinovy vykon
dvou mlynt na hodnotu 83,3 t/h. Pfedpokladané mnozstvi injektovaného uhli cca 150 kg/t Fe
pfi maximalni projektované hodnoté 200 kg/t Fe. Uhli je injektovano pomoci 42 potrubnich
rozvodu do vysoké pece.

V souCasné dobé je injektovano 100-110 kg uhli/t Fe. Injektaz dfive citovaného
mnozstvi uhli sniZila spotfebu koksu o0 15 %.

Koksarenstvi bylo reprezentovano nasledujicimi prfednaskami:
LREACTIVITY USING MICRO-CT ANALYSIS* - DAVID R. JENKINS (CSIRO)

Pfednaska prezentuje praci nad metodou stanoveni reaktivity koksu mikro-CT.
Metoda je vyvijena na zakladé skuteCnosti, Ze mikrostruktura koksu ma pfimou souvislost
s pevnosti a reaktivitou koksu. SouCasné moderni pfistroje jsou schopny generovat 3D
obrazy (viz obrazek 1) ve vysokém rozliSeni a sou€asné provést analyzu vzniklého obrazu.

Obrazek 1
11



Nova metodika umoznuje detailné poznat chovani vzorku koksu béhem testu
reaktivity dle metodiky NSC, a souCasné plsobi jako nastroj identifikace reakce rGznych
komponent na mikrostrukturu koksu. Diky uvedenym skute€nostem jsme schopni
identifikovat kliC¢ové komponenty mikrostruktury koksu, které ovliviiuji jeho pevnost pfi reakci
za vysokych teplot.

,MOVABLE WALL OVEN AT THYSSENKRUPP STEEL EUROPE AG" - MARC-ANDRE
SCHULTEN (Thyssenkrupp Steel Europe AG)

Pfednaska informovala nas o duvodech instalace pece, zkuSebnim provozu a
souCasnych dosazenych vysledcich. Instalace a zkuSebni provoz byl popsan jiZz v zapisu
(Zapis ze sluzebni cesty do Duisburgu, konané ve dnech 8. — 10. 6.2016, (pokusna
koksovaci pec). Zde uvedeme nové poznatky prezentované ve vazbé na tésnéjsi simulaci
procesu. Jedna oblast byla vénovana doladéni procesu, tak aby vysledny koks dosahoval
parametru 140 (mechanicka pevnost koksu) provoznich hodnot (54-56). Vysledky 140 na peci
s konstantni teplotou ohfevu (1100 °C) dosahovaly hodnoty vétsi nez 45. Rychlost ohfevu na
Urovni 6,6 °C/min byla vysoka a to byla hlavni pfi¢ina dosahovanych nizkych hodnot 140.
Modifikace rychlosti ohfevu (viz obrazek 2) a doladéni hustoty vsazky vedly k dosazeni
cilovych — provoznich hodnot 140.

Temperature [°C]

10 12 14

Time [h]

= Heating ramp 1 = Heating ramp 2 ===Heating ramp 3 ===Heating ramp 4

Obrazek 2

Poznatky z diskuze s p. Cornelisem Kolijn, zastupcem fy TECK.

Fy TECK je mezi jinymi dodavatelem koksovatelného uhli. V nasich podminkach byly
v tomto roce odzkouSeny v laboratornich podminkach dva druhy uhli vySe citované firmy. Od
zastupce jsme se dovédéli, Ze se jedna o spolecnost s obrovskymi zasobami koksovatelného
uhli (druhé misto na svété mezi spole€nostmi exportujicimi uhli pro technologie vyroby oceli)
tézenymi povrchovou technologii tézby. Uhli je téZeno v Sesti dolech:

e Cardinal River

o If{oc":nl’ tézba: 2-3min t
o Zivotnost dolu cca 10 let
e Coal Mountain

o Boém’ tézba: 2,7 -3,5mint
o Zivotnost dolu do IV. Q 2017
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Elkview

o If{oénl' tézba: 7 min t
o Zivotnost dolu cca 41 let

Fording River
o Rocni tézba: 8,5-9,5 min t
o Zivotnost dolu cca 52 let
Greenbhills Operation

o Zivotnost dolu cca 39 let
Line Creek

o If{oénl' tézba: 3,3 min t
o Zivotnost dolu cca 23 let

V roce 2015 spole¢nost dodala svym zakaznikim 26 min t koksovatelného uhli.
Zastupce zdUraznil dislednou pro ekologickou politiku spole¢nosti.

/Ing. Stanislav Czudek/

Informace z konference ,,Koksownictwo 2016

6. -8.10. 2016, Ustron

Konference ,KOKSOWNICTWO 2016“ se konala ve dnech 6. — 8. fijna 2016 v Hotelu
Diament v lazefiském mésteCku Ustron. Konference se zucastnilo 130 odborniku jak
z Polska, tak i ze zahranici. Jako kazdy rok byl program konference rozdélen na pfednasky a
posterovou Cast. Celkem bylo prezentovano 25 prednasek, které byly rozdéleny do péti
odbornych blok:

1. Strategické problémy koksarenstvi
Provozovani koksarenskych baterii
Pfiprava uhelné vsazky

Investice a rozvoj

ok~ 0N

Véda a zivotni prostredi

Pfednasky prvniho bloku byly zaméfeny zejména na problémy polského koksarenstvi a
aktualni situaci na mezinarodnim trhu s uhlim a koksem. Velmi zajimavou prezentaci byla
prednaska p. M. Jarno ze spole¢nosti JSW, ktera prezentovala trendy vyroby surové oceli ve
svété v letech 2010 — 2015. Ta postupné narustala od roku 2010 o 2-3% az do roku 2014,
kdy svétova produkce oceli dosahla hodnoty 1 670 mil. tun. V nasledujicim roce 2015 nastal
pokles produkce oceli na ve svété o 70 mil. tun oceli na hodnotu 1 600 mil. tun.

Dal8i Cast prednasky byla zaméfena na produkci koksového uhli v Evropské unii v letech
2010 — 2015. Graf €. 1 zachycuje postupny pokles celkové produkce koksového uhli
v Evropské unii, a to i pfes postupny narast t€zby koksového uhli v JSW. Z dalSiho Grafu 2
je pak zfejmé zaméreni tézby spole€nosti JSW na uhli typu hard.
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Produkce koksového uhli v EU v letech 2010 - 2015 Produkce koksového v JSW v letech 2010 - 2015
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V dalSich ¢astech prfednasky se p. Jarmo zaméfila na produkci koksu ve svété a Evropské
unii, export a import koksu a ceny koksu na svétovém trhu.

O vlivu kvality koksu ze sypného a péchovaciho provozu v&etné vlivu zplsobu haseni koksu
referovala pfednaska p. M. Bronny ze spole€nosti JSW Koks s. a. Zkousky byly provadény u
koksu vyrobeného v téchto bateriich:

- Koksovna Przyjazn, baterie 1 — 2, sypny zpUsob obsazeni, suché chlazeni koksu;

- Koksovna Przyjazn, baterie 5, sypny zplisob obsazeni, mokré haseni koksu;

- Koksovna Radlin, baterie 1, péchovaci zpusob obsazeni, mokré haseni koksu;

Vysledky zkou$eni koksu Ize shrnout do nasledujicich zavéru:

- Parametr CSR u koksu vyrobeného v péchovacim provozu je vysSi o 5,2 — 9,2
procentniho bodu proti koksu ze sypného provozu a to jak ze suchého chlazeni, tak i
haseni koksu vodou.

- Reaktivita koksu CRI u koksu z péchovaciho provozu je obdobna jako u koksu ze
sypného provozu se suchym chlazenim avSak je nizSi o 2,8 bodu proti koksu ze
sypného provozu a haseni koksu vodou.

- VySeuvedené zavislosti jsou vyraznéjSi pfi pouZziti vy$siho (8-10%) obsahu Zirnych
uhli v uhelnych smésich.

- P¥i srovnani sypného provozu s odliSnym zplsobem haseni je parametr CSR vysSi o
4 procentni body a parametr CRI niz8i o 3 body u suchého chlazeni proti mokrému
haseni koksu.

- Pevnost koksu M40 je vysSi o 2,5 bodu u koksu ze sypného provozu se suchym
chlazenim proti koksu ze sypného provozu s mokrym hasenim.

Urovent konference Koksownictwo 2016 byla velmi vysokd a to jak diky skvélé praci
programového a organizaéniho vyboru pod vedenim pana Prof. Karcze a pani Teresy
Kordas, tak také diky velmi kvalitnim pfednaSkam a prezentacim po kterych mnohdy
nasledovaly bouflivé diskuze.

/Ing. Stanislav Walach/
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Kokereitechnik 2017

18. -19.5.2017, Essen

Némecka koksarenska vefejnost se 18.-19. Kvétna 2017 po roce opét seSla na dvoudennim
odborném seminafi FACHTAGUNG KOKEREITECHNIK 2017, poradaném Spolkem
némeckych koksarl (VDKF). Pfi tradiéné vysoké spolecenské uUrovni absolvovalo cca 140
ucastnikd v pfijemném prostfedi renovovaného velkého salu Domu techniky v Essenu dva
puldny vyplnéné prednaskami s koksarenskou tématikou.

Téch bylo letos o néco méné (z proponovanych 10 jesté 1 odpadla), organizatofi prodlouZili
dobu mezi jednotlivymi referaty, aby dali vétsi prostor pro diskuzi. Autory vSech prednasek
byli odbornici s némecky mluvicich statll a to po mnoha letech vyhradné z koksarenské
branze, kdyz v minulych Iétech byla nezanedbatelna ¢asti ze souvisejicich obort. Zvlastni je,
Ze organizatory konference nebyl vyhotoven Zadny sbornik, at' uz v papirové ¢i digitaini
podobé.

Soudé podle diskuse vzbudila nejvétSi pozornost pfednaska Petera. Liszia, zabyvajici se
novelizovanym pfedpisem TRGS (technickd norma pro nebezpecné latky) €. 551 o
zachazeni s polycyklickymi uhlovodiky na koksovné Schwelgern. Z pfednasky vyplynulo, Ze
nova norma stanovi tzv. tolerovany limit BaP na hodnot& 700 ng/m?, a tzv. akceptovany limit
na hodnoté 70 ng/m®, oboji mé&feno pfimo u pracovnika. Problém je vtom, e Zadna
technickymi opatfenimi zajistit trvalé podkro&eni akceptovaného limitu. Re$enim jsou pouze
jakési skafandry s chlazenim a filtraCnim zafizenim, zamezujicim télesny kontakt obsluhy
s BaP prfes usta, nos a klzi. Ty jsou uz vyvijeny a jejich navrhy byly pfedvedeny ve
vizualizaci pfednasky.

Ve stejném duchu se nesla i pfednaska Gerda Pohla z koksovny Krupp Mannesmann na
téma dalSi novely TA-Luftu (pfedpis k ochrané ovzdusi). Novelizace pfinasi dalSi zpfisnéni
limitd pfedevsim pro tuhé latky a to prakticky u vSech koksarenskych technologii, napf. pro
haseni koksu stanovuje pro TZL emisni limit na 10 g/t koksu.

Do tfetice se tématem, vztahujicim se k ochrané zdravi a zZivotniho prostfedi, zabyvala
pfednaska kolektivu autor z koksovny Schwelgern, ktefi feSili zakonné pozadavky pfi
zachazeni s chladicimi vodami v chladicich okruzich koksovny s ohledem na mozny vyskyt
legionely. Je skute€nosti, Zze v Némecku jiz doslo k nakaze malého poctu pracovnik( obsluhy
chladicich zafizeni z tohoto zdroje. Opatfeni k zamezeni nakazy jsou pomérné slozita a
spocivaji v uplatnéni chemickych prostfedku.

Na ekologii, ale v obecnégjsi roving, byla zaméfena jesté pfednaska Stahlinstitutu VDEh o
moznostech minimalizace CO, pfi vyrobé oceli.

Dal3i pfednasky byly jiz zaméfeny na nékteré provozni zalezitosti v jednotlivych koksovnach.
Patrik Engemann z koksovny Salzgiter podal informaci o zlepSeni tésnici funkce dvefi komor
fizenym frézovani ramu dvefi bez jejich demontédze. Ramy jsou pfed frézovanim specialnim
zafizenim proméreny a frézovani pak probiha strojem podle planu, zjisténého méfenim.
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O vyvoji nového systému vyzdivky pecnich dvefi hovofil Michael Cremer z koksovny
Schwelgern. Systém je vyvijen ve spolupraci s Refratechnik GmbH a ma zajistit vy3si
mechanickou i tepelnou odolnost vyzdivky a tim i vy$Si ochranu pecnich dvefi.

Vizualizaci oprav pistu na plynojemu MAN na koksovné AM Botropp pfedvedl Tobias
Vogelsang.

Mark Schulten z ThysenKrupp prezentoval v pfednasSce vysledky spoluprace s DMT na
sjednoceni méreni rozpinavého tlaku provadéného v poloprovoznich zafizenich (retorta o
obsahu 10 kg) a v prumyslovém méfitku na evropskych koksovnach. Cilem projektu je
sjednoceni metody méfeni a tim moznost vyuziti vysledkd z riznych poloprovoznich zafizeni
pro pfipravu koksovaci vsazky na jednotlivé koksovné.

Zavérecna prednaska byla ryze informativni. Pomérné rozsahle byl prezentovan stav praci
na celosvétovém registru konstruktérské dokumentace historickych koksoven. Prace na

prostfedkl z riznych dotaci.

Konference FACHTAGUNG KOKEREITECHNIK 2017 naplnila i své spoleenské poslani,
ucastnici vyslechli vSechny prednasky s tradi¢ni pozornosti a zajmem. V pribéhu jednani
bylo pfedano ocenéni VDKF ,Kokermedaile, udélované vzdy jednomu zaslouzilému
koksarenskému odbornikovi. Zavér konference tvofilo plenarni shromazdéni ¢lent VDKF,
spojené s volbou predstavenstva. Zde bylo konstatovano, Ze od roku 2013 dochazi
k postupnému ubytku Elenské zakladny, ktery jiz €ini cca 20%. Nepfijemny je pro VDKEF i
nizSi pocCet ucastniki konference v poslednich dvou letech, coz pfi danych konstantnich
nakladech zhorSuje financni bilanci akce.

/Ing. Albin Mageral
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EVIDENCE CLENU CKS

Fyzické osoby — stav k 30. 4. 2017:

1 Ing. ASer Lubomir

2 Ing. Banacky Peter

3 Ing. Baran Oldfich

4 Ing. Baran Pavel

5 Ing. Barta lvo

6 Dr.Ing. Bartusek Stanislav
7 Blahuta Josef

8 Ing. Blazek Petr

9 Ing. BlaZek Vratislav
10 Ing. BohuSova Gabriela
11 Ing. Brabec Jan

12 Ing. Budinska Michaela
13 Ing. Budinsky Roman
14 Ing. Buksa Jifi

15 Ing. Byrtus Marek

16 Cieslar Bogdan

17 Ing. Cieslar Jindfich
18 Ing. Czudek Stanislav Ph.D.
19 Ing. Carnecky Miroslav
20 Ing. Deingruber Karel
21 Ing. Drabina Jaromir
22 Dunajova Véra
23 Mgr. Duri§ Vladimir
24 Ing. Dutko Petr

25 Ing. FabiCovi¢ Radek
26 Ing. Fekar Jan

27 Ing. Fiala Radan

28 Ing. Fojtik Jan

29 Ing. Frydl Zdenék
30 Ing. FulnecCek Petr
31 Ing. Gajdzica Vladimir
32 Ing. Geyerova Karla
33 Ing. Glumbikova Eva
34 Ing. Habura Vaclav

35 Ing. Havrland Miroslav
36 Heczko Hynek
37 Mgr. Herman Martin
38 Ing. Horak Zdenék
39 Ing. Hudecek Petr
40 Ing. Charwot Pavel
41 Ing. Ivanek Jaromir
42 Ing. Jenco Marcel
43 Ing. Jonszta Vladislav
44 Kaleta René
45 Ing. Kalus Marek
46 Ing. Karna Josef
47 Ing. KaSpar Ladislav
48 Ing. KlimSa Antonin

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

dichodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

VSB - TU Ostrava

OKK Koksovny, a.s.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
duchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

duchodce

DALSELV DESIGN a.s.

duchodce

OKK Koksovny, a.s.

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
dichodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.

DALSELV DESIGN a.s.

duchodce

duchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKD, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.

dichodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
osveC

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
dichodce

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
dichodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

dichodce

dichodce

OKD, a.s.
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57
58
59
60
61
62
63
64
65

66
67
68
69
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74
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76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
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96
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Ing.

Ing.
Ing.
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Ing.
Ing.
Ing.
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Ing.
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Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Mgr.
Ing.
Ing.

Mgr.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.

Knot Jifi

Kohn Vaclav
Kochanski Ulrich
Konecny Jan
Kozlova Hana
Kozusznik Tadeas
Krémarova Jaroslava
Kret Jan, CSc.
KfFistof Jindfich
Kubiesa Libor

Kubik Lubos
Kundicky Rostislav
Lanca Petr

Lasak Karel
Licakova Pavla, Ph.D.
Lipka Martin

Liszio Peter

Lukosz Kazimir
Magera Albin
Machek Vladislav
Maier Jan
Mandovsky Hugo
Martinik Ondfej
Masarik Radomir
Matuszny Stefan
Meca Pavel
Mencner Miroslav
Mokro$ Petr
Mokry Zdenék
Mrézek Radim
Nagy Martin
Navratil Jaroslav
Nevrala Vilém
Novak Matous

Obermajer Jaroslav, Ph.D.

Otahal Jifi

Palicka Mojmir
Paszova Valerie
Pecina Martin
Pejcelova Pavla
Peterek Pavel
Petrova Jitka
Piech Zdenék
Pospisil Jifi
Pomyje Jifi
Prycek Ales
PryCkova Anna
PSenka Radim
Pustka Daniel
RadosSovsky Jifi
Rachman Lubomir
Rusnokova Zuzana

. Ryska Petr

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

JUKoke & Carbon UG (haftungsbeschraenkt)
duchodce

dichodce

dichodce

OKK Koksovny, a.s.
dichodce

duchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
osve

dichodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
KBS Kokereibetriebsgesellschaft Schwelgern
GmbH

ArcelorMittal Ostrava a.s.
dichodce

dichodce

dichodce

dichodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
DEZA, a.s.

duchodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
OKD, a.s.

dichodce

DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
osve

DALSELV DESIGN a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
OKD, a.s.

DEZA, a.s.

DALSELV DESIGN a.s.
dichodce

ArcelorMittal Ostrava a.s.
osveC

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
dichodce

ENVIFORM a.s.

OKD, a.s.

OKD, a.s.

dichodce

dichodce

OKK Koksovny, a.s.
DALSELV DESIGN a.s.
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
ENVIFORM a.s.

dichodce
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Ing.
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Ing.
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Ing.
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Segeta Kazimir
Skfizala Petr
Slozil Miroslav
Smolka Vilém
Solny Marek
Stankovi¢ Vlastimil
Stas Jifi

Stiskala Viktor
Stonawski Josef
StoSek Erich
Stuchlik Ladislav

Sury Alexander Ph.D.

Swaczyna Ceslav
Sebesta Pavel
Sevéik Jifi
Sevéik Martin
Sevéik Petr
Skapa Karel
Skuta Zdenék
Sokala Dugan
Suba David Ph.D.
Susak Petr
Tarabova Anna
Tkad Petr

Toman Radek
Tomanova Jana
Tomis Zdenék
Trojek Mojmir
Urbancova Lenka
Urbanec Jaromir
Vabrousek Rudolf

Vabrousek Rudolf ml.

Vasica Leopold
Vasicek Vladan
Vavro$ Jindfich
Veder Marek, Ph,D.
Vesely Jan

Vojnik JiFi

Vojtovi¢ Kvétoslav
Wajda Tomas
Walach Stanislav
Zachara AleS

Zamazal Marek Ph.D.

Zavodnik Libor
;eman René
Zabensky Lumir

dichodce

OKK Koksovny, a.s.

DALSELV DESIGN a.s.

duchodce

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
dichodce

ClzP

ThyssenKrupp Steel Europe
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
duchodce

duchodce

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
dichodce

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
duchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

OVAK, a.s.

osveC

dichodce

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
duchodce

OKK Koksovny, a.s.

duchodce

VSB - TU Ostrava

DALSELV DESIGN a.s.

ENVIFORM a.s.

dichodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ArcelorMittal Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

osveC

ArcelorMittal Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ArcelorMittal Ostrava a.s.
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Pravnické osoby tuzemské — stav k 30.4.2017

©COoO~NOUILAWNPE

AKRIBIT INTEPS s.r.o.
ArcelorMittal Ostrava a.s.
DALSELV DESIGN a.s.

DEZA, a.s.

EEXIM, spol. sr.o.

FAMO - SERVIS, spol. s r.o.
HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
KADAMO a.s.

OKK Koksovny, a.s.

PAUL WURTH, a.s.

P-D Refractories CZ a.s.
TEPLOTECHNA Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
UVB TECHNIK s.r.o.
VITKOVICE GEARWORKS a.s.
ZVU Engineering, a.s.

Pravnické osoby zahranic¢ni — stav k 30.4.2017
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Beroa NovoCOS GmbH

FIB Services International SA

JANEX Spol. z o.0.

TERMOSTAYV - MRAZ spol. s r.o.
ThyssenKrupp Industrial Solutions AG
U.S. Steel KoSice, s.r.o.
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Ostrava
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Slezska Ostrava
T¥inec-Staré Mésto
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Ostrava-Vitkovice
Hradec Kralové 4
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