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Z ODBORNEHO ZIVOTA

Vyroéni cena Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2020

Vykonna rada Ceské koksarenské spole¢nosti se na svém éervnovém zasedani usnesla pro
udé&leni vyroéni ceny Ceské koksarenské spoleénosti za rok 2020.

Za celozivotni pfinos oboru koksarenstvi se cena udéluje:

¢ Ing. Véaclavu Sikorovi
e Ing. Karlu Deingruberovi

e Vaclavu Kohnovi

Ing. Vaclav Sikora se narodil 22. 7. 1947 ve Frydku-Mistku.

Vroce 1966 maturoval na Stfedni primyslové Skole ve Frydku-Mistku v oboru
hutnictvi.

Poté pokracoval ve studiu na Vysoké Skole bariské v Ostravé, fakulté hutnické, kde
se pak od 3. roCniku vénoval specializaci v oboru koksarenstvi. Byl to rocnik, jehoz
absolventi méli mozZnost ziskat odborné znalosti na katedfe koksarenstvi, a to pfi
prednaskach profesord Antonina Koziny, Bohumila Splichala, Miroslava Kalo¢e a Miloslava
Hercika.

V roce 1971 po ukondeni studia na VSB statni zavéreénou zkouskou, nastoupil na
koksovnu NHKG (dnes Liberty Ostrava, a.s.), kde na koksarenskych bateriich jako péchaf a
predlohar ziskaval praktické zkuSenosti.

Kratce po absolvovani povinné vojenské sluzby (1971-72) nastoupil do Hutniho
Projektu Praha, pobocka Frydek-Mistek, nejdfive do skupiny energetiky, pozdégji pfesel do
skupiny kokséarenstvi, kde pod vedenim koksarenskych odborniki (Ing. Sebelik, Ing. Butora,
Ing. Sajer) ziskaval postupné& zkudenosti jako projektant, samostatny projektant, vedouci
projektant a projektant specialista.

Jako jeden ze ¢lenl prvni skupiny zaméstnancl tehdy Hutniho Projektu Praha byl
vySkolen pro praci s osobnimi pocitaci (PC), které pak propagoval a aktivné uplatiioval ve
své projekéni praci.

Hlavni jeho ¢&innosti bylo zpracovavani projektl vystavby &i oprav koksarenskych
baterii a haSeni koksu. Spolupracoval na projektech vystavby VKB 11 NH (dnes Liberty
Ostrava, a.s.), VKB1 NZ OKK, SCHK VKB1 NZ OKK, byl vedoucim projektantem VKB 3

VSZ, GO KB12 TZ, GO KB8 KSv, GO KB10 KSv, GO KB1 NH (dnes Liberty Ostrava, a.s.),
GO KB3 KJS.

Pro ekologizaci mokrého haSeni koksu uplatnil v projektech hasicich vézi teorii zmény
pomé&ru v hasici véZi koksovny pfi vioZeni deskovych odlu¢ovadd, zpracovanou ve VSB (Ing.
Chochola¢ M., Ing. Rozum K.)

V ramci ekologizaci a modernizaci koksoven pracoval na studiich a projektech
odpraseni koksové strany KB KJS, odsifeni koksovny Svoboda, studie nové VKB 12 NH
(dnes Liberty Ostrava, a.s.), odstaveni KJS.



V posledni dobé se zabyval moznostmi vyroby koksu uplatnénim technologie ,Heat
Recovery“. Pracoval na studiich koksoven s koksarenskymi bateriemi tohoto typu na
domaécich koksovnach NH (dnes Liberty Ostrava, a.s.), OKK, TZ a zahrani¢nich.

Zpracovaval nabidky na klasické koksarenské baterie i baterie systému ,Heat
Recovery” a téastnil se vyb&rovych Fizeni na tyto systémy v Indii, Iranu, Ciné.

V ramci nabidkového Fizeni na vystavbu velkoprostorové koksarenské baterie pro
koksovnu v Indii byl dne 7. 11. 2012 u€astnikem exkurze s indickou delegaci na NH (dnes
Liberty Ostrava, a.s.), kde pfi vybuchu koksarenského plynu na VKB11 utrpél tézky uraz
s naslednou 6 - ti mési¢ni nemocnicni hospitalizaci a 5 - ti mésicni rehabilitaci.

Od roku 2014 je v duchodu.

Véaclav Sikora je Zenaty, ma dva syny Radima a Pavla a dvé vnucky. V souasné
dobé Zije s manzelkou v rodinném domku v Mistku. Jeho koniCkem je stéle vypocetni
technika, nyni se zaméfenim na tisk ve 3D. Je ve styku s byvalymi pracovniky Hutniho
Projektu, ktefi se pravidelné schazeji.

Ing. Karel Deingruber se narodil v roce 1968 v Ostraveé.

Po studiu na Stfedni primyslové Skole chemické v Ostravé a absolutoriu na Vysoké
Skole bariské, katedie Zelezafstvi a koksarenstvi, nastoupil v roce 1990 do tehdejSi Nové
huti Klementa Gottwalda n.p. V tomto podniku, ktery se v prabéhu let postupné transformoval
a nékolikrat zmeénil majitele, az na sou€asnou akciovou spole¢nost Liberty Ostrava, pUsobi
do soucasnosti.

Celou svou dosavadni praxi zasvétil praci pfevazné ve prospéch tamni koksovny. Do
roku 1997 pusobil na oddéleni koksarenského vyzkumu, kde pracoval jako samostatny
vyzkumny pracovnik a posledni rok pak jako vedouci tohoto oddéleni. V obdobi let 1997 az
2004 byl zodpovédny za implementaci a rozvoj systému Fizeni jakosti na koksovné a pozdéji
také systému ochrany Zivotniho prostfedi podle mezinarodnich norem ISO Fady 9000 a
14000. V roce 2004 se stal vedoucim utvaru Rizeni jakosti koksovny, zodpovédnym za
kontrolu a zkouSeni jak vstupnich surovin pro vyrobu koksu, tak i vSech produktd
karbonizaéniho procesu.

Vyznamnou mérou se podili mimo jiné na optimalizaci uhelnych smési pro koksovani
s ohledem na kvalitu vyrabéného koksu a technologickou a finanéni efektivhost celého
procesu prvovyroby. Od roku 2020 zodpovida za celou oblast souvisejici s uhlim, tj. proces
od definovani pozadavku na nakup uhli, v€etné hledani novych, alternativnich druhu a jejich
zkous$eni v poloprovozni koksovaci peci a dalSich zafizenich, dale koordinaci pfisunu uhli na
koksovnu a jeho uloZeni, vyhodnoceni kvality dodavek uhli a uplatnéni narokl z vadného
plnéni, definovani uhelného mixu a pfipravu uhelné vsazky pro jednotlivé koksarenskeé
baterie. Na strané vystupu je to pak vyhodnocovani jakosti koksu a koksochemickych
produktli, uspokojovani potfeb hlavnich odbératelll koksovny a hledani moznosti
zefektivnéni vyroby.

V letech 2008 az 2018 byl &lenem Vykonné rady CKS, kde plisobil jako hospodaF a
pozdéji jako viceprezident. Aktivné se podilel na pfipravé a realizaci 5 - ti mezinarodnich
koksarenskych konferenci pofadanych Ceskou koksarenskou spolegnosti.

Karel Deingruber je Zenaty, ma 2 déti a mezi jeho zaliby patfi turistika a jizda na kole.
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Vaclav Kohn se narodil dne 7. 9. 1959 v Ostravé.

Po skon&eni ZDS nastoupil do ugebniho oboru ,Provozni chemik® na odborném
ucilisti Nové huti s u€ebni smlouvou s Koksovnou Svoboda (dfive Koksovna Vitézny unor).
Po vyuceni pracoval ve stfedisku chemické vyroby v profesi Cisti€ chemickych aparatur na
ranni sméné.

Po navratu z vojenské sluzby preSel v chemii do nepfetrzitého provozu a pracoval
v délnické profesi jako stfida¢ pracovist jednotlivych provoznich soubor.

Zaroven vroce 1981 zahdjil dalkové studium na SPS chemické v Ostravé, obor
.chemicka technologie®, se studijni smlouvou s Koksovnou Svoboda, které ukondil v roce
1986.

V roce 1984 pieSel do kategorie THZ jako zastupce mistra chemie. V témZe roce byl
¢lenem najizdéciho tymu 1. stavby Obnovy chemickych provoza.

V letech 1987-2001 pracoval ve funkci sménového mistra chemie, v letech 2002-2005
ve funkci technologa chemie a od roku 2006 ve funkci vedouciho stfediska chemické vyroby,
takze za celou dobu 44 let, kdy byl zaméstnan ve stfedisku chemie, prosel vSemi délnickymi i
technickymi profesemi.

Bé&hem témér dvacetileté prace ve vedeni chemie byla kazdy rok realizovana
minimalné jedna investi¢ni akce v chemické Casti koksovny.

Vaclav Kohn je Zenaty, ma dva syny Lukase a Vaclava a dva malé zbojnicky
Ondréaska a Adamka.

Svlj Cas déli mezi Zivot v Ostravé, zvelebovanim tajemného hradu v Bilych
Karpatech a trempingem tzv. ,pod Sirakem®, nebot neni nic smutnéjSiho pro znaveného
poutnika, nez vecler slozit svou hlavu v nazehleném penzionu, apartmanu nebo hotelu.

Vykonna rada CKS je presvédéena, e vSechny vyroéni ceny CKS za rok 2020 obdrzi
vyznamné osobnosti ¢eského koksarenstvi. Touto formou chceme vSem letoSnim laureatim
uprimné blahoprat.

/Vykonné rada CKS/



Jubilea

V obdobi od posledniho vydani Informacnich listd oslavili vyznamné Zivotni jubileum nasi
Clenové:

Rok 2020

50 let
Ing. Horak Zdenék
Ing. Obermajer Jaroslav, PhD.
Bc. Zabensky Lumir

55 let
Ing. Czudek Stanislav, PhD.
Ing. Dutko Petr

60 let
Ing. Kuncicky Rostislav
Ing. Otahal Jifi
Ing. Swaczyna Ceslav

65 let
Ing. Cieslar Jindfich
Ing. Pustka Daniel

70 let
Ing. PryCek Ales

80 let
Ing. Havrland Miroslav

85 let

Ing. Lasak Karel

Rok 2021
50 let
Ing. Blazek Petr
55 let

Ing. SloZzil Miroslav



60 let

Ing. ASer Lubomir
Ing. Gajdica Vladimir
65 let

Ing. Skuta Zdenék
70 let

Ing. Drabina Jaromir
75 let

Ing. RySka Petr
80 let

Ing. VasSica Leopold
85 let

Ing. KoZzuSnik Tadeas

Vyznamné zivotni jubileum

Kosturova Kamila

Jubilantim srdecné gratulujeme a prejeme jim do dalSich let hlavné pevné zdravi a osobni
spokojenost.

/Vykonna rada CKS/
In memoriam
T, Peterek Pavel
T, Ing. Segeta Kazimir

T, Sebesta Pavel

V hlubokém zarmutku vzpominame, ze Ceské koksarenstvi ztratilo vynikajici odborniky.
Cest jejich pamatce!

/Vykonné rada CKS/



Z CESKEHO KOKSARENSTVI

Konec jedné éry

Pocatkem letoSniho roku doSlo k dlouho oCekavané, ale pro koksafe velmi neradostné
udalosti. V unoru po témér 40 letech provozu ukondcil tézbu dul Darkov, ktery v posledni dobé
spojoval n&kolik byvalych $achet Ostravsko-Karvinského reviru, a to predevsim doly CSA, 9.
Kvéten a Barbora. Samostatny dul Darkov zacal svUj provoz v roce 1982 a za svou historii
vyprodukoval témér 54 milionu tun uhli. Nicméné historicky zacala téZba uhli v prostoru dolu
Darkov jiz v roce 1854 zaloZzenim dolu Gabriela a pak nasledné i dalSich Sachet jako napf.
doll Hohenegger, Austria, Stonava-Sucha a dalSich. Po zapocteni vSech téchto doll se tak
v dobyvacim prostoru dolu Darkov za celou 170 - ti letou historii vytéZilo témé&F 310 milionu
tun ¢erného koksovatelného a energetického uhli. Posledni vozik s uhlim byl dolu Darkov
vyvezen 23. Gnora 2021, z dolu CSA pak o 4 dny pozdé&;ji 27. unora.

Vzhledem k tomu, Ze uhli Darkov bylo vZzdy vyznamnou soucasti uhelné vsazky pro
vyrobu koksu v Nové Huti, byl letoSni rok pro koksafe z Nové Huti (dnes Liberty Ostrava a.s.)
z tohoto pohledu prelomovy.

Pfiprava na ukonceni téZby dolu Darkov zacala jiz v roce 2015 hledanim alternativnich
uhelnych druht v riznych &astech svéta. Od roku 2019 byly v pravidelnych intervalech
poloprovozné testovany jak vytipované uhelné druhy, slouzici jako mozna nahrada uhli
Darkov, tak i uhelné smési. K poloprovoznim zkouskam byly pouZity obé& pece, které jsou
k tomuto ucelu v koksovné Liberty Ostrava provozovany. Men§i spodem otapéna pec SHO
s kapacitou 2x6 kg uhelné vsazky byla pouzita pro preddefinovani rozpinavosti novych
uhelnych druhl a jejich vlivu v navrzenych smésich. Velka poloprovozni pec s pohyblivou
sténou, s kapacitou 450 kg uhli, byla pouZita pro koksovaci zkousky uzsiho vybéru novych
uhelnych druhl a smési v péchovacim a sypném provozu, pficemz v planu zkouSek byly
zahrnuty i aktualné michané provozni smési za U€elem porovnani jejich rozpinavosti a kvality
koksu. Cilem série poloprovoznich zkouSek bylo nalezeni optimalni nahrady uhli Darkov,
které do konce roku 2020 tvofilo nedilnou souéast uhelné vsazky na obou typech baterii. Za
timto ucelem se testovaly jak vsazky slozené Cisté z Polskych druh(, tak i vsazky obsahujici
zamorska uhli, pfi€emz mezi hlavni testované druhy patfila jak nejkvalitné&jSi Australska uhli,
tak i vysoce rozpinava uhli z USA, Mosambiku a v neposledni fadé také nékolik novych
druh z Kanady. Veskeré vysledky byly pravidelné prepocitavany na jednotlivé ekonomické
ukazatele vyroby koksu, a to nejen z pohledu samotné ceny jednotlivych uhelnych druhd, ale
také z hlediska dopadu predikované kvality vysokopecniho koksu na jeho spotfebu ve
vysoké peci, vlivu jejich rozpinavosti na Zivotnost zdiva koksarenskych baterii a v neposledni
fadé i na zajisténi logistiky z pfistavu az na koksovnu.

Diky vysledkim v$ech uvedenych zkouSek se podafilo najit realny scénar nahrady
vyznamného podilu uhelné vsazky, ktery spocCival v kompromisnim feSeni Casteného
navysSeni nakupu Polskych uhelnych druh(l a soucasné i navySeni podilu uhelnych druhud
zamorskych. Vzhledem k turbulentnim zmé&nam na trhu se surovinami bude hledani novych
uhelnych druhd i nadale pokracovat s cilem pokraCovat v optimalizaci uhelného mixu pro
vyrobu vysokopecniho koksu, a to jak z hlediska jeho kvality, tak i jeho ceny.

/Ing.Pavel Baran/



Technologie PCI po sedmi letech

V Fijnu 2020 uplynulo sedm let od spusténi vyroby prachového uhli pro injektaz do
vysokych peci (PCI) v TZ. Za tuto dobu si zafizeni, které zpracovalo pfiblizné dva miliony tun
surového uhli, vyzadalo nékolik zasadnich zmén.

PCI zahrnuje vyrobu prachového uhli, jeho mleti a suSeni, a samotnou injektaz do
vysokych peci. Surové uhli se drti ve vertikalnim valcovém mlyné a zaroven vysuSuje
horkymi spalinami. Vysledkem je prachové uhli o zrnitosti pod 90 um s minimalnim obsahem
vody. Toto uhli je dopravovano injektaznim potrubim pfes distributor do vysokych peci.

Cerné uhli vhodné pro injektdaz do vysokych peci prochazi peclivym vyb&rem. Musi
splfiovat urcité parametry, aby bylo vhodné jak pro proces mleti a suSeni, tak pro samotnou
injektaz do vysokych peci. V souCasné dobé Tfinecké Zelezarny vyuzivaji uhli od lokalnich
dodavateld, ze kterych se fizenym davkovanim pfipravuje smés.

Pfi zméné typu uhli s odliSnymi kvalitativnimi parametry, se postupné projevil problém s
vyrobou prachového uhli — mletim a suSenim. Pfi€inou byl nerovnomérny pfisun surového
uhli do mlyna, které zpusobovaly vysoké vibrace mlyna. Ty vedly k preruSeni vyroby
prachového uhli.

Pavodni &tyfi dusikova déla nainstalované na zasobniku surového uhli, ktera byly
soucasti dodané technologie, mély za ukol zamezeni klenbovani v zasobniku, a tim
zabezpecit plynuly pfisun surového uhli do mlyna. Ukazalo se, Ze tuto funkci nezabezpecily.
Proto jsme v roce 2016 na zasobnik nainstalovali 56 pulznich trysek, diky nimzZ si operéator
muZze sam nastavit rezim a €etnost chodu trysek tak, aby byl pfisun uhli do mlyna plynuly.

Béhem provozu PCI jsme feSili také jeho nejuzsi misto — ventilator, ktery zvySuje tlak
vysokopecniho plynu do generatoru horkych spalin. Tyto spaliny slouzi pro susSeni
prachového uhli. Pfi poruSe generator odstavime a pfrerusime vyrobu prachového uhli. | pfes
okamzitou reakci udrzby jsme neméli dostateCné zasoby prachového uhli pro prejeti
vysokych peci na pIlné koksovou vsazku. Proto jsme béhem stfedni opravy v roce 2017
nainstalovali dal§i ventilator slouzici jako stoprocentni nahrada.

Segmenty mlecich kol a mleciho stolu jsme vyménili po témér tfech letech provozu
mlyna ve spolupraci s pracovniky udrzby z USS KosSice. Pracovalo se 24 hodin denné, 5 dni
v tydnu. O dva roky pozdéji, v roce 2018 byly vSechny mleci segmenty navareny
tvrdokovem. Prace provedli pracovnici specializované firmy Castolin. Tento zplsob opravy
se jevi jako vhodna alternativa a bé&éhem SO vroce 2020 jsme firmu Castolin pfizvali
opétovné. Hlavnim pfinosem navarovani je uspora ¢asu a nakladi na opravu.

Dalsi dulezitou soucasti technologie PCI jsou injektdzni nadoby slouzici k dopravé
prachového uhli do vysokych peci. Nadoby jsou pIinény potrubim ze zasobniku, na jejichz
konci jsou kulové ventily. Tyto ventily musi odolat vysokému tlaku a zamezit Uniku
prachoveého uhli zpét do potrubi, kterym se tyto nadoby pini.

Kvdli ¢astym problémim s netésnosti ventild, jsme v roce 2019 jeden ze Ctyf ventild
nahradili novym, s kupolovym uzavérem. NaSim cilem bylo zvySit Zivotnost ventilu a snizit
naklady na opravu. Po roce provozovani bez poruch se tento ventil jevi jako vhodna
alternativa a vyména dal8iho kulového ventilu za ventil s kupolovym uzavérem planujeme na
letoSni rok.

/Ing. Radek Fabicovicl



Zahajeni Koksarenské akademie

Mezi hlavni &innosti a uéel Ceské koksarenské spoleénosti patfi odborné vzdélavani
svych Clenll a rovnéz zaméstnancu firem spojenych s koksarenskym prumyslem. Za timto
ucelem spoleCnost pravidelné pofada odborné seminafe, tematické exkurze, zajezdy a
mezinarodni konference, vydava informacni listy a spravuje webové stranky www.ceska-
koksarenska.cz.

VSechny tyto Cinnosti vS8ak nemohou nahradit teoretické vzdélani koksarenskych
specialistu, které bylo v minulém stoleti nedilnou souc&asti hutnickych obort na Technickych
Univerzitdch v Ostravé, Praze a KoSicich, tj. oborQ, které vychovavaly koksafe specialisty,
schopné se v kratké dobé& pIng zaclenit do jednotlivych provozl koksoven v Cesku a na
Slovensku.

Z tohoto divodu se Ceska Koksarenska Spoleénost rozhodla navazat na profesorem
Kaloem uspéSné organizované inovacné-postgradualni studium specialistl tepelného
zpracovani uhli, které probihalo v letech 2007-2008. Ve spolupraci s VSB-TU Ostrava
naplanovala CKS dvousemestralni akreditovany kurz pokryvajici hlavni &innosti
zameéstnancu koksoven od hodnoceni a zpracovani uhli a uhelné vsazky, pfes provoz
koksarenskych baterii a koksochemickych agregatld az po specialni kapitoly, vénujici se
napf. udrzbé zdiva, teorii pyrolyzy uhli nebo legislativé spojené s ochranou ovzdusi, vod a
pudy.

| prfes dvojité odlozeni zaCatku akademie z divodu pandemie se ve finale podafilo
vykonné radé ve spolupraci s Doc. Pust&jovskou a Doc. Janovskou z VSB sladit terminové
vSechny planované prfednasky s programem pfednasejicich a koksarenska akademie tak
bude zahajena pfisti tyden 17. zafi. Prfednasejici se rekrutuji nejen z akademického
sboru VSB, ale jsou zastoupeni také vysokym poétem zkuSenych specialistd z Fad
soucCasnych nebo minulych zaméstnancl firem spojenych s koksarenskym prdmyslem.
Vzhledem k naro&nosti pfipravy samotnych pfednasek bych jim timto za vykonnou radu rad
podékoval za usili vénované samotné pfipravé, vyjadril jim podporu a popfal hodné zdaru.
PFihladenym G&astnikim akademie pak CKS preje Uspé&$né studium a mnoho novych
zajimavych poznatkd, které budou moci uplatnit v praxi.

/Ing.Pavel Baran/



Fyzické osoby - stav k 31. 7. 2021:

1 Ing. ASer Lubomir

2 Ing. Balas Libor

3 Ing. Banacky Peter

4 Ing. Baran Oldfich

5 Ing. Baran Pavel

6 Dr. Ing. Bartusek Stanislav
7 Blahuta Josef

8 Ing. Blazek Petr

9 Ing. Blazek Vratislav
10 Ing. BohuSova Gabriela
11 Ing. Bochnak Libor
12 Ing. Brabec Jan
13 Ing. Budinsky Roman
14 Ing. Burorit Tomas
15 Ing. Byrtus Marek
16 Cieslar Bogdan
17 Ing. Cieslar Jindfich
18 Ing. Czudek Stanislav Ph.D.
19 Bc. Ciz Marek
20 Ing. Deingruber Karel
21 Ing. Drabina Jaromir
22 Mgr. Duri$ Vladimir
23 Ing. Dutko Petr
24 Ing. FabiCovi¢ Radek
25 Ing. Fekar Jan
26 Ing. Fiala Radan
27 Ing. Fojtik Jan
28 Ing. Frydl Zdenék
29 Ing. FulnecCek Petr
30 Ing. Gajdzica Vladimir
31 Gans Petr
32 Ing. Glumbikova Eva
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HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
Liberty Ostrava a.s.
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ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Liberty Ostrava a.s.

Liberty Ostrava a.s.

ddchodce

ddchodce

OKK Koksovny, a.s.

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ddchodce

ddchodce

ddchodce

ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Akribit INTEPS, s.r.0.

OKK Koksovny, a.s.
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Doc.

Ing.
Ing.

Mgr.

Ing.
Ing.
Ing.

Ing.
Ing.
. Knot Jifi

Ing.
Ing.

Habura Véaclav
Havrland Miroslav
Heczko Hynek
Herman Martin

Hlisnikovsky Tomas

. Horak Zdenék

Hrtdnek Tomas
HyneCek Roman

. Charwot Pavel

Chfibek Milo$
Ivdnek Jaromir
Jenco Marcel
Jonszta Vladislav
Kaleta René
Kalus Marek

Kiémer Kamil

Kohn Vaclav
Kochanski Ulrich

Konec€ny Jan

Kosturova Kamila

. Kozusznik Tadeas
. Kret Jan, CSc.

Krupan Andrej
KFistof Jindfich

. Kubiesa Libor

. Kubik Lubo$

. Kuncicky Rostislav
. Lanca Petr

. Lasak Karel

. Li¢akova Pavla, Ph.D.

Lipka Martin
Lisnik Roman

Liszio Peter

Liberty Ostrava a.s.

ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ddchodce

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Liberty Ostrava a.s.

Liberty Ostrava a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

ddchodce

JUKoke & Carbon UG
(haftungsbeschraenkt)

ddchodce

ENVIFORM a.s.

dlchodce

dlchodce

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

ddchodce

ddchodce

Liberty Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

KBS Kokereibetriebsgesellschaft
Schwelgern GmbH



67
68
69
70
71
712
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83

85
86
87
88
89
90
91
92
03
94
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100

101

Ing.

Ing.
Ing.

. Lukosz Kazimir

. Magera Albin

Machek Vladislav
Masarik Radomir

. Mencner Miroslav
. Mokros Petr

Navréatil Jaroslav
Nevrala Vilém

. Novéak David

. Novak Matous

. Novotny Jaromir

. Obermajer Jaroslav, Ph.D.
. Otahal Jifi

. Palicka Mojmir

. Paszova Valerie

Pejcelova Pavla

. Petrova Jitka
. Piech Zdenék

Pindorova Bronislava

Prycek Ales

. PryCkova Anna
. Pustka Daniel
. Radosovsky Jifi

Rachman Lubomir
Milan Romansky
Rusnokova Zuzana
Ryska Petr

Sikora Martin
Sikora Petr

. Skfizala Petr

Slozil Miroslav
Smolka Vilém
Stankovi¢ Vlastimil

. Stas Jifi
. Stiskala Viktor

12

ddchodce
ddchodce
ddchodce
DEZA, a.s.
OKD, a.s.
ddchodce
ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

Liberty Ostrava a.s.
OKD, a.s.

OKK Koksovny, a.s.
DEZA, a.s.

ddchodce

Liberty Ostrava a.s.
Bilfinger Tebodin
ENVIFORM a.s.
OKD, a.s.
ENVIFORM a.s.
ddchodce

OKK Koksovny, a.s.
ddchodce

OKK Koksovny, a.s.
Liberty Ostrava a.s.
Liberty Ostrava a.s.
ENVIFORM a.s.
ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

Akribit INTEPS, s.r.0.
ddchodce

Vitcrane s.r.o.
ddchodce

Dlchodce

Technology Hunter

ThyssenKrupp Steel Europe
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135

Doc.

Stonawski Josef

. StoSek Erich

. Stuchlik Ladislav

. Sury Alexander Ph.D.
. Swaczyna Ceslav

. Sevgik JiFi

. Sevéik Martin

Seviik Petr

Skapa Karel

. Skuta Zdenék

. Sokala Dusan

Suba David Ph.D.
Susak Petr

. Toman Radek

Tomanova Jana

. Tomis Zdenék

. Trojek Mojmir

. Urbanec Jaromir

. VabrouSek Rudolf
Vabrousek Rudolf ml.

VasSica Leopold

. Vasnovsky Jan

Vaverka Radim
Vavros$ Jindfich
Vedef Marek, Ph,D.

. Vojnik Jifi

. Wajda Tomas

. Walach Stanislav

. Zachara Ales

. Zamazal Marek Ph.D.
. Zavodnik Libor

Zbofilova Marie

Zeman René

. Zabensky Lumir

13

ddchodce
ddchodce

ddchodce

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ddchodce

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

ddchodce

Liberty Ostrava a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

Liberty Ostrava a.s.

Liberty Ostrava a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

ddchodce

ddchodce

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

Liberty Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ddchodce

VSB - TU Ostrava

ENVIFORM a.s.

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Liberty Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

OVAK

Liberty Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

Liberty Ostrava a.s.



Pravnické osoby tuzemské - stav k 31. 7. 2021

AKRIBIT INTEPS s.r.o.
DEZA, a.s.

EEXIM, spol. sr.o.

FAMO - SERVIS, spol. sr.o.
HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
KADAMO a.s.

LIBERTY OSTRAVA a.s.
OKK Koksovny, a.s.

PAUL WURTH, a.s.

10.P-D Refractories CZ a.s.
11.TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
12.UVB TECHNIK s.r.o0.

13.ZVU Engineering, a.s.

© © N O ok wDdRE

Pravnické osoby zahraniéni - stav k 31. 7. 2021:

DOMINION NovoCOS GmbH
. FIB Services International SA

. JANEX Spol. z 0.0.

1.

2

3

4. TERMOSTAV - MRAZ spol. s r.0.

5. ThyssenKrupp Industrial Solutions AG
6

. U. S. Steel KosSice, s.r.o.

7. WITKOWITZ SLOVAKIA a.s.

14



