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Z ODBORNEHO ZIVOTA

VYROCNI CENA CESKE KOKSARENSKE SPOLE CNOSTI ZA ROK 2021

Vykonna rada Ceské koksarenské spole¢nosti se na svém &ervnovém zasedani usnesla pro

udé&leni vyroéni ceny Ceské koksarenské spole¢nosti za rok 2021.

Za celozivotni pfinos oboru koksarenstvi se cena udéluje:

Ing. Stanislavu Czudkovi Ph.D.
Ing. Zdenkovi Horékovi

Ing. Rostislavu Kuncickému

L

W Ing. Stanislav Czudek, Ph.D.  se narodil 1965 v Tfinci.

Po maturité na Gymnaziu v Ceském T&Siné studoval na VSCHT
Praha, kterou absolvoval v roce 1989.

V létech 1989 — 1995 pracoval jako technolog na vyzkumu v Tesla
Tfinec a.s., pobocka Tfinec. Vroce 1995 nastoupil do Tfineckych
Zelezaren a pracoval jako technolog na oddéleni Technologie a vyzkum
pro provoz koksochemické vyroby. V roce 2001 byl pfeveden na provoz
koksochemické vyroby. Od roku 2021 pracuje ve funkci hlavniho
technologa.

Je Zenaty a s manzelkou Marii, ma tfi syny. S rodinou pravidelné
provozuje pési turistiku po horach. K oblibenym aktivitam patfi také digitalni fotografie a Cetba scifi
literatury. V neposledni fadé hodné €asu travi pfi zvelebovani rodinného domku a jeho okoli.

VyznamnéjSi absolvované vzdélavaci akce:

1990 — 1991 — postgradudlni studium na UP Olomouc (tvorba a ochrana Zivotniho prostfedi), Doc
Novacek

2000 — Intenzivni kurz statistiky — VSCHT Pardubice, prof. Meloun
1997 - 2001 — Doktorandské studium na VSB-TU Ostrava, prof. Kalog

Zameéreni odborné dinnosti:

» feSitelem podnikovych vyzkumnych ukolu v€etné zavadéni novych laboratornich testd
simulace vysokoteplotni karbonizace

»  konzultant diplomovych praci studentl spojenych s technologii koksovani

* UcCastnik odbornych tuzemskych a zahrani¢nich konferenci pfedevSim se zaméfenim na
problematiku vlastnosti uhelné hmoty a technologie vysokoteplotni karbonizace (International
Coal Science)

* UcCastnik jednani ECC (European Cokemaking Community)

e spoluprdce s védeckymi a vyzkumnymi Ustavy, vysokymi Skolami a dalSimi firmami
zabyvajicimi se vlastnostmi uhelné hmoty a technologii vysokoteplotni karbonizace

+ do 2021 ¢len VR CKS.



Ing. Zden &k Horak se narodil 1970 v Celadné.

Po ukonceni zakladni Skoly studoval v l1étech 1984 — 1988
Stfedni pramyslovou Skolu ve Frydku — Mistku obor hutnictvi,
zaméfeni vyroba Zeleznych kovl. Po maturité pokracoval ve studiu
na Vysoké Skole béarnské v Ostravé - fakulta metalurgie a
materidlového inZenyrstvi obor hutnictvi Zeleza. V druhé poloviné
studia absolvoval pfednéasky v oboru kokséarenstvi u prof. KaloCe.
Studium ukongil v roce 1993 statni zavérecnou zkouskou.

Po absolvovani néhradni vojenské sluzby 1993-1995
nastoupil do Hutniho Projektu Frydek — Mistek do oddéleni
koksarenskych baterii, kde pod vedenim Ing. Vaclava Sikory ziskaval postupné zkuSenosti jako
projektant.

V roce 2000 preSel do skupiny chemickych zafizeni, kde pod vedenim koksérenskych
odbornik( (V. Kopfiva, Ing. Vojtovi¢, Ing. Stépan) ziskaval postupné cenné zkuSenosti jako vedouci
projektant a projektant specialista.

Od roku 2012 je élenem Ceské komory autorizovanych inzenyrd a technikd.

V ramci ekologizaci koksarenskych provozl spolupracoval na projektech Odsifeni
koksarenského plynu koksovny Svoboda a koksovny Jan Sverma v Ostravé, odsifeni na koksovné
US Steel KoSice. V rdmci snizovani emisi chemickych provozd koksoven navrhoval a projektoval
hermetiza¢ni systémy na tuzemskych a nékolika zahrani¢nich koksovnach.

V rdmci modernizaci koksoven spolupracoval na fadé projektl obnovy chemickych provozu
na koksovnach v CR a dal3ich evropskych koksovnach (v Polsku, Slovensku, Bosné Hercegoving,
Holandsku, Belgii a dalSich). Na mnoha projektech byl vedoucim projektantem.

V posledni dobé& se podilel na pfipravé nabidek vétSich investiCnich celkd. Néasledné
spolupracoval na studiich a zpracovani detailniho inZenyringu kompletnich chemickych provoz( na
nékolika koksovnach v Indii. Mezi realizované stavby patfi technologie chemické &asti koksovny
Rourkela Steel Plant, Koksovny v Nagarnaru a koksovny ve Visakhapatnamu v Indii.

Ve své profesi se také vénuje navrhu novych aparatt véetné modifikaci a Uprav existujicich
aparatt a provoznich celkd. U nékolika dokonéenych projektl a staveb se G¢astnil testovani zafizeni
a uvadéni do provozu.

Mimo koksarenstvi spolupracoval také na profesnich zakézkach v Lovochoemii, Borsodchemu
Ostrava, Rockwool, Bochemie a dalSich.

V Hutnim projektu Frydek-Mistek, kde pracuje dodnes, zastava pozici profesniho garanta
chemickych zafizeni.

Zdenék Horak méa dva syny Ondfeje a Radka. Aktivnhé se vénuje jizdé na horském Kkole,
turistice a lyZovani.



Ing. Rostislav Kun ¢&icky se narodil 1960 v Karviné.

Odmaturoval vroce 1979 na Stfedni pramyslové Skole
chemické v Ostravé a nasledné ziskaval odborné znalosti na hutnické
fakulté Vysoké Skoly bariské, kde vroce 1983 absolvoval statni
" zavérecnou zkouSku v oboru vyroba koksu a surového Zeleza. Po
M ukonceni studia nastoupil na koksovnu Nové huti Klementa Gottwalda
n.p. a postupné proSel vSemi zménami nazvu této spole¢nosti az po

Liberty Ostrava.

Svou pracovni kariéru zacal v délnickych profesich na
. koksérenskych bateriich &. 1-4. Postupné pracoval jako sménovy mistr,

vedouci Utvaru energetiky a vyroby, vedouci provozu pfipravy vsazky,
vedouci vyrobniho Useku koksovny a od roku 2006 jako vedouci vyrobné technického Useku a
soucasné zastupce feditele koksovny.

Celou pracovni kariéru a své znalosti vénoval rozvoji koksovny. Nemalou &ast svého
potencialu zaméfil na technicky rozvoj a zlepSovani stavu zafizeni pfipravy vsazky, tvorby uhelnych
smeési a zakomponovani novych druh uhli do vsazky pro vyrobu koksu. Podilel se rovnéz na
pfipravach a realizacich investi¢nich projektd v arealu koksovny, planovani rozsahlych oprav
s dopadem do vyroby koksu a koksarenského plynu. Svou pracovni kariéru ve spole¢nosti Liberty se
rozhodl ukongit v Fijnu 2020.

V obdobi 2012 a7 2021 byl lenem Vykonné rady CKS a v letech 2013 — 2021 vykonéaval funkci
prezidenta CKS. Aktivné se podilel na pfipravach a organizaci mezinarodnich koksarenskych
konferenci, odbornych seminaft, tematickych exkurzi a dalich aktivit CKS.

Rostislav Kungicky je Zenaty, ma dva syny a tfi vnuky. Mezi jeho koni¢ky patfi aktivni pohyb
na tenisovych kurtech, jizda na kole (zatim bez elektrické pomoci) , turistika a v poslednim obdobi
také domaci vareni piva.

Vykonna rada CKS je presvédéena, e vSechny vyroéni ceny CKS za rok 2021 obdrzi
vyznamné osobnosti éeského koksarenstvi. Touto formou chceme vSem letoSnim laureatdim upfimné

blahopfat.

/Vykonna rada CKS/



JUBILEA

V obdobi od posledniho vydani Informaénich listd oslavili vyznamné Zivotni jubileum nasi

¢lenové:

50 let

Mgr. Herman Martin

Ing. Jenco Marcel
Lipka Martin
Ing. Zamazal Marek, Ph.D.

55 let
Ing. SlozZil Miroslav
Sevéik Petr

60 let
Dr. Ing. Bartusek Stanislav
Ing. Fiala Radan
Ing. Knot Jifi

Ing. RadoSovsky Jifi
Rachman Lubomir

Ing. Romansky Milan
Ing. Sevéik Martin

65 let
Ing. BlaZzek Vratislav
Ing. SkfiZzala Petr

Ing. Urbanec Jaromir

70 let

Ing. Navréatil Jaroslav

75 let
Ing. Baran Oldfich
Ing. Fekar Jan
Ing. Fojtik Jan
Ing. Kone€ny Jan
Doc. Ing. Kret Jan, CSc.
Ing. Machek Vladislav
Sikora Petr
Ing. Smolka Vilém

Ing. Vabrousek Rudolf st.

85 let
Ing. Frydl Zdenék
Ing. Lasék Karel

90 let
Ing. Kristof Jindfich



VYZNAMNE ZIVOTNI JUBILEUM

Ing. Glumbikova Eva
Mgr. Paszova Valerie
Pindorova Bronislava
Doc. Ing. Pustéjovska Pavlina, Ph.D.
Rusnokova Zuzana

Jubilantim srde¢né gratulujeme a prejeme jim do dalSich let hlavné pevné zdravi a osobni
spokojenost. 5
/Vykonna rada CKS/

IN MEMORIAM

Ing. Tomis Zdenék
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VSEOBECNE ZPRAVY

KDE SE PIVO VARI, TAM SE DOBRE DARI.......

Dne 29. 4. 2022 se vykonna rada CKS rozhodla, Ze pro své &leny v ramci vykonné rady uvafri
specialni darek na VPS. Jedné se o zcela netradi¢ni pivo, které nikde jinde nenajdete, ale je uvafeno
pouze pro tuto udalost. Domluvili jsme se v Minipivovarku Kornovarku Konicek a za pfispéni jejiho
majitele pana Mojmira Velkého jsme pro Vas pfipravili specialitu.

Néco malo z historie pivovaru........

MINIPIVOVAREK KONOVAREK - je sou&asti vétsiho malého pivovaru Konigek, ktery sidli ve
Vojkovicich na Frydecko - Mistecku. Slouzi k z&zitkovému vareni piva na pfani (na miru) o objemu
jedné varky cca 250 litrd. Jedna se o plvodni technologii na vyrobu piva, kterou pivovar vyuzival v
letech 2006 + 2009 v jeho zacatcich. VSe je o ru¢ni vyrobé, nic neni pIné automatizovano. Dnes hlavné
slouzi k z&zitkovému vareni piva pro firmy, které slavi napf. vyro€i zaloZeni, nebo délaji konferenci,
kde se pivo rozda navstévnikam, popfipadé ¢lendm.

Dale se da vyuzit na vanocni svatky, svatebni hostiny, narozeninové oslavy, nebo jen tak pro
radost z dobrého moku.

Presn &jSi specifikace moku........

Co se tyCe varky pro Koksarenskou spole¢nost, byl vybran trefny ndzev Koksar 13%. Jedna
se 0 polotmavy lezék, ¢eského typu se stfedni horkosti a vyS3i pInosti, rubinoveé barvy. Hlavni kvaSeni
piva trva zhruba 10 dni pfi teploté 10°C a pak je potieba aby si pivo dlouho poleZelo v lezackém tanku,
min 30 dni pfi teploté 2°C. Stoc¢eni piva pak je mozné do stylovych lahvi o objemu 0,75 | nebo keg,
sudu o objemech 15, 30 nebo 50 litrd. My jsme zvolili lahve o objemu 0,75 | s vlastnoru¢né vyrobenou
etiketou a vSe nechali vlozit do darkoveé krabice spole¢né se speciélni Stavou zvanou dehték, ktera
bylo rovnéZz pfipravena pouze pro tuto udalost. A abyste Vvéfili, Ze i vykonna rada pfispéla u vafeni piva
rukou k dilu, uverejnili jsme nékolik fotografii.

Prezident CKS v akci | ostatni ¢lenové pfidali ruku k dilu



T at ™~

L POTOTMAY)

08.07.2022

Min. trvan|ivost

Vysledny alko produkt Vysledny nealko produkt

/Ing. Roman Budinsky/
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Z CESKEHO KOKSARENSTVI

NOVE PERSPEKTIVNI VSAZKY PRO VYROBU VYSOKOPECNIHO K OKSU V ROCE 2022

Roéné& se zpracuje na koksovn& vTZ a.s. cca 1 milién tun éerného uhli pro vyrobu
vysokopecniho koksu a 300 tis. tun uhli pro injektaz do vysokych peci. V sou¢asné dobé se uhelna
vsazka pfipravuje z éerného uhli od lokalnich dodavatelt (CR, PL) a ze svéta. V posledni dobé&
pretrvavajici problémy v dodavkach uhli od lokalnich dodavatell, nas donutily dovazet uhli ze zamofi.
pochod patfi pevnost koksu a jeho reaktivita po reakci s CO2. Pro splnéni téchto parametrd predchazi
vybér vhodného uhli pro koksovani. Stejné jako kazdy rok i koncem roku 2021 bylo nutné pfipravit
pfehled vhodnych smési uhli pro koksovani na rok 2022. Uheln& vséazka pro vyrobu vysokopecniho
koksu musi byt sloZzena jak z uhli zirnych, tak z uhli plynovych, a to z diivodu, aby béhem koksovani
nedo3lo k podkozeni zdiva koksarenskych komor. Zirna uhli jsou uhli s niz&im obsahem prchavé
hoflaviny, jsou dobrym koksarenskym uhlim, ale vétSinou jsou rozpinavé. Plynova uhli s vy3Sim
obsahem prchavé hoflaviny nejsou samostatné vhodné pro vyrobu vysokopecniho koksu. Proto pro
dosazeni pozadované kvality koksu je nutné tyto dva typy uhli michat vhodnym pomérem. Spravnému
vybéru vhodného uhli pfedchazi dodavka zkuSebniho vzorku 200 kg pro poloprovozni koksovaci pec
a vzorek do laboratofe. Poté nésleduje série zkousek, kde se toto uhli ovéfuje v rdznych smésich.
Pokud vysledky uk&zou, Ze splfuji poZadavky na kvalitu vysokopecniho koksu a pouZziti v béZném
provozu je bezpec¢né, tak dalSim krokem je souprava 14 vagénl (750t) pro komorové zkousky na
koksarenskych bateriich. Pokud komorové zkouSky dopadnou dobfe a cena vytvofené smési uhli je
optimalni, tak nic nebrani toto uhli pouzit v béZném provozu. Samoziejmosti je, Ze dodavky uhli jsou
hlidany po cely rok jak z pohledu kvality, tak bezpe¢nosti b&€hem koksovani tj. tlaku na topnou sténu
komory.

Zavérem lze jeSté konstatovat, Ze proces tvorby perspektivni vsazky neni omezen jenom na
provoz VK koksovna a druhotné suroviny. S ohledem na nutnost pInéni vySe citovanych jakostnich a
finanénich ukazateld vyroby koksu, je v tomto procesu nutna spoluprace ve skupiné TZ a.s. a MS a.
s. Jenom tato spoluprace muze garantovat optimalizaci vyrobnich nakladd prvovyroby s vyslednou

v s

/Ing. Stanislav Czudek Ph.D./
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INJEKTAZ PRACHOVEHO UHLI

V Fijnu letoSniho roku to bude jiz devét let od spusténi vyroby prachového uhli pro injektdz do
vysokych peci. Za tento ¢asovy Usek bylo zpracovano a nainjektovano cca 2,5 mil. tun uhli do vysokych
peci.

Provoz PCI za tuto dobu proSel nékolika zasadnimi zmé&nami. Jednou z poslednich zmén byl
zasah do technologie mleti, konktrétné Uprava softwaru topného systému. Topny systém je vybaveny
startovacim a hlavnim hofakem. Oba tyto hofaky jsou fizené plynulou regulaci pfes Fidici systém
HIMA. Hlavni hofak spaluje vysokopecni plyn a vytvaFi horké spaliny pro suseni prachového uhli.
Casté kolisani vyhrevnosti vysokopecniho plynu zptsobovalo kompletni odstaveni vyroby. Po této
softwarové upravé byly tyto vypadky ve vyrobé velmi eliminovany.

Provoz taktéz proSel inovacemi komponentl pro vyrobu prachového uhli az po odsun na
vysoké pece.

Jednim z inovovanych komponentd z davodu €astych netésnosti na stavajicich kulovych
ventilech umisténych na plnicim potrubi byl v roce 2019 jeden ze ¢&tyr stavajicich ventill nahrazen za
novy ventil s kupolovym uzavérem.

Cilem této vymény bylo zvySeni Zivotnosti ventilu, snizeni nakladd na opravu a v neposledni
fadé takeé eliminovat prostoje injektdze prachového uhli do vysoké pece béhem vymény poskozeného
ventilu. Po roce provozovani bez poruch se tento ventil jevil jako vhodn4 alternativa a vyména dalSiho
kulového ventilu byla napladnovana a realizovana v roce 2021. Oba tyto ventily byly instalovany na
plnicim potrubi injektdZnich nadob pro vysokou pec €. 4.

V letoSnim roce, béhem planované opravy v dubnu, byly dalsi tyto dva ventily nainstalované
na injektazni nadoby pro vysokou pec €. 6 a timto byla inovace kompletni.

/Martin Samiec/
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POLOPROVOZNI KOKSOVACI PEC — ZKUSENOSTI A VYUZITi P OZNATKU

ey Tento ¢lanek je vénovan realizaci doplnéni
ot . existujiciho pracovisté s cilem zvySeni kvality a arovné
informaci, které nam slouzi k fizeni procesu vyroby koksu.

e : Charakteristickym rysem modelovani procesu je
H jeho menSi méfitko. Tato skute€nost umozriuje |épe
W poznat déje simulovaného procesu a ziskat potfebna data

rychleji v porovnani s normalnim (provoznim) mérfitkem.
Bohuzel simulace procesu v menSim meéfitku nutné
pracuje s menSim mnoZstvim surovin a produktl, coz
muze byt prFic¢inou rozdill k béznému meéfitku. V naSem
pfipadé se hlavné jednd o mechanické vlastnosti
vyrobeného produktu — koksu. Drive citovany rozdil
vlastnosti koksu je jeSté podpofen jeho manipulaci
v rozdilnych  podminkach. Rozdil oproti realnym
podminkam procesu vynucuje simulace mechanického
namahani koksu, ktera =zajisti maximalni podobnost
provoznim podmink&m. Toto je nutné pro definici modeld
Lt i zajiStujici prepocty ziskané v poloprovoznich na provozni
. podminky. Pfepoltem ziskdme garanci maximalné
mozného pfiblizeni redlnym provoznim vysledkim.

Pro simulaci mechanického namahani koksu
slouzi zafizeni vyvinuté spole¢nosti Hutni projekt, a.s..
Jedna se o véz, ve které dochazi k opakovanému
shazovani koksu z definované vySky. P&ad koksu
zplUsobuje jeho mechanické opotfebeni a tim dosazeni
urovné mechanického namahani typického pro bézny
provoz. Konstrukce zafizeni je zobrazeno na obrazku.

Vysledkem provadéni simulace namahani koksu
vyrobeného na pokusné peci je vétSi podobnost ke koksu
vyrobenému v béZzném provozu. Podobnost se tyka hlavné
kvalitativnich parametr( v oblasti mechanickych pevnosti
za studena a granulometrické skladby. VySe citované
skute€nosti jsou velmi dalezité ve vazbé na nakup uhli,
které ve veétSiné pfipadd garantuji plnéni jakostnich
parametru za tepla, ale toto ne zcela UplIné plati pro oblast
pevnosti za studena. Granulometricka skladba nam da
informace o vytéZku vysokopecniho koksu a souc¢asné o
jeho drobnych podilech.

Z&avérem lze konstatovat, Ze jiz ziskdvané cenné informace z poloprovozni koksovaci pece
budou doplnény o nové, které nam umozni Iépe poznat proces vyroby koksu a tim kvalitnéji fidit proces
nakupu uhli pro technologii vyroby vysokopecniho koksu.

/Ing. Stanislav Czudek Ph.D./
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OVERENI VYROBY REAKTIVNIHO KOKSU PRO POT REBY UTVARU VO — VYROBA ZELEZA
A OCELI

Posledni obdobi charakteristické obrovskymi zménami cen uhli jeSté vice zdUrazfiuje nutnost
optimalniho vybéru portfolia uhli pro vyrobu paliva pro vysoké pece. Jednou z feSeni mize byt nahrada
~2drobnych podili“ koksu specialné pfipravenym koksem s vhodnéjSimi jakostnimi parametry, které by
zaru€ovaly jeho efektivnéjSi vyuZiti ve vysokopecnim procesu. Tento smér je zfejmé opravnény,
protoZe obdobné zpusoby nahrad ¢asti vysokopecniho koksu se objevily i v zahrani€nich publikacich.

V rdmci utvaru VK - Koksovna a druhotné suroviny jsme v minulém roce odzkouSeli moznosti
vyroby rdznych variant reaktivniho koksu. Provedené ovérovani potvrdily, Ze Ize vyrabét koksy, které
maji vyznamné odlisné vlastnosti v porovnani s bézné vyrabénym vysokopecnim koksem a jeho
drobnymi podily. Diky ziskanym vysledkim mdZeme konstatovat, Ze hlavné pro obdobi oprav nebo
redukce vyroby, Ize na koksovné garantovat vyrobu koksarenského plynu a diverzifikaci produktového
portfolia umoznit ndhradu dfive citovanych drobnych podild koksu. DalSi mozné vyuZiti mimo
vysokopechi proces je v soucasné dobé testovano na oddéleni strategie a marketing.

Nové vyrobené varianty reaktivhiho koksu maji niz8i podil popelovin a vétSi reaktivitu
v porovnani s bézné nakupovanymi drobnymi podily. Tyto skute€nosti zajistuji lepSi vyuziti paliv na
bazi hmoty a tim umoznuji snizeni uhlikové stopy technologie vyroby surového Zeleza.

Z hlediska provozu vySe citované ovéfovani prokazalo moznost optimalniho vyuZziti vyrobnich
kapacit (v obdobi snizeného pozadavku na vyrobu vysokopecniho koksu), flexibilitu vyrobkového
portfolia a snizeni Uplnych naklada vyroby vysokopecniho koksu. Z hlediska skupiny by feSeni
garantovalo vyrobu koksarenského plynu v obdobi niZsi vyroby vysokopecniho koksu, sniZzeni ndkupu
drobnych podilt koksu se sou¢asnym sniZzenim jejich spotfeby s ohledem na lepSi jakostni parametry
= nizsi vnos balastnich latek a v neposledni fadé sniZzeni ekologické zatéze vyroby surového Zeleza
bez investi¢nich nakladd.

Zavérem lze konstatovat, Ze jsme ovéfili moznost jak optimalné vyuZzit vyrobni kapacity
koksarenskych baterii v obdobi omezeni jejich vyroby a soucasné ovéfili vyrobu nahrady
nakupovanych drobnych podild ekonomicky i ekologicky vhodné&jSim produktem.

/Ing. Stanislav Czudek Ph.D./
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JAK SE HASI NA ,JEDENACTCE"

Modernizace hasici v éZe €. 6 na VKB11

Soucasna hasici véz ¢. 6 pro haseni koksu z velkoprostorové koksarenské baterie €. 11 (déle
jen VKB11) byla postavena a uvedena do provozu souc¢asné s VKB11 v roce 1981. Dle plvodniho
projektu a zdméru se mélo jednat pouze o do¢asnou provizorni hasici véZ do doby instalace suchého
chlazeni koksu.

O tomto puavodnim zaméru “docasnosti“ sveédci i originalni mirny dvojity naklon véze, kdy s
trochou nadsézky Ize Fici, Ze maze konkurovat i slavné vézi v Pise.

Na zakladé nevyhodné ekonomické a energetické bilance, zplsobu vyuziti tepla a
environmentalnich aspektt se v pribéhu osmdesatych let pohled odborniki na metodu suchého
chlazeni koksu razantné zménil.

Z vySe uvedenych duavodu k realizaci suchého haSeni nikdy nedoSlo a stavajici hasici véz se
tak stala trvalou sou¢éasti komplexu VKB11.

To si samoziejmé s postupem €asu vyZzadalo dalSi Upravy hasici véZe. Jednalo se predevsim
0 Upravu vnitfniho rozvodu vody, hasiciho roStu, instalaci modernéjSich a vykonnéjSich Cerpadel,

v, s~

vCetné oprav vnitini Zelezobetonové konstrukce véze.
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‘ ok il V prabéhu 90. let, tak jak stoupala na

. vyznamu otazka ochrany ovzdusi a ekologie vubec,
objevila se rovnéz nutnost ekologizace hasici véze.
Jednalo se predevSim o instalaci dvou pater
dfevénych Zaluzii do koruny véze za ucelem
eliminace tuhych znedistujicich latek (TZL),
undSenych parou do ovzduSi. Soucasti této
instalace byl i rozvod vody nad Zaluziemi pro jejich
pravidelny oplach. Instalované Zaluzie byly
nastavitelné ve vertikalni ose, ¢imz se nastavoval
pomeér mezi tahovymi vlastnostmi véze a ucinnosti
odluéovani TZL. DalSim opatfenim v ramci
ekologizace bylo i zavedeni dvoustupriového
haSeni s ¢asovou prodlevou s cilem snizit obsah
vody v koksu a mnozstvi emisi TZL ve vystupu z
véze.

Tyto Upravy provedené v 90. letech
vyhovovaly zakonnym limitim emisi TZL. Limity se
S R . ale postupné zpfishovaly az na hodnotu 25 g/ t s,
coZ se jiz bI|Z|Io limitu dosa2|telnemu na stavaJ|C| véZi se stavajicimi technickymi opatfenimi. Proto
nastal ¢as na zatim posledni modernizaci, kdy bylo rozhodnuto instalovat do stavajiciho télesa hasici
véZe stejny systém odlucovani, jaky byl v roce 2015 instalovan na hasici vézi €. 1 pro KB1 — 2, kde se
pIné osvédgil. Jedna se o tzv. ,komdrkovy systém®, jehoz autorem je HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek
a.s.

Princip systému spociva v instalaci dvou
samostatnych  hasicich roStd  (primarni a
sekundéarni), mezi kterymi jsou instalovany dvé
vrstvy specialnich vyplni. Ty jsou tvofeny presné
definovanymi komurkami zachytavajicimi vodu ze
sekundéarniho haSeni, ktera pak pusobi jako filtr
TZL pfi samotném haSeni. Modernizace probihala
v roce 2021 od zéfi do listopadu za plného provozu
VKB11. K tomu bylo nutno pfedem instalovat tzv.
provizorni hasici rost, ktery byl umistén pred
stavajici hasici véz. Podminky pro haseni na tomto
roStu byly stanoveny zménou integrovaného
povoleni, vramci néhoZz byl schvalen dodatek
provozniho f&du pro provozovani technologickych
zafizeni koksovny. V tomto dodatku byl pro haSeni
na provizornim roStu stanoven odbornym odhadem
emisni faktor, ktery pak byl pouzit pro stanoveni
roCnich emisi z procesu haseni na VKB11 za rok
2021.

Modernizace byla UspéSné zakoncena
zkuSebnim provozem dne 9. 11. 2021. Nasledné
bylo splnéni cile modernizace prokazano
provedenim technologického méfeni emisi TZL z procesu haSeni koksu firmou ELVAC Ekotechnika
s.r.o. s vysledkem 18,4 g TZL / t cks.

/Ing. Dusan Sokala, Ing. Marek Kalus/

16



KONFERENCE ,KOKSOWNICTWO 2021“, SZCZYRK
Loriské setkani polskych a zahrani¢nich koksaru ,Koksownictwo 2021 se konalo v terminu
30.9. — 1.10.2021 ve mésté Szczyrk.

V prabéhu dvou dnu byly prezentovany materialy tykajici se nasledujicich oblasti:

¢ mezinarodni a domaci trh s koksovatelnym uhlim a koksem;

« aplikace novych IT nastroju v procesu fizeni technologie vyroby koksu;
* modernizaéni €¢innost v oblasti techniky a technologie koksovéani uhli;

e nové trendy ve vyzkumu surovin a produktu v procesu koksovani uhli;
* vyzkum a modelovani procesu koksovani uhli;

» otazky ochrany Zivotniho prostfedi v koksarenském primyslu.

Prvni pfednaskovy blok byl vénovan strategickym problémm koksarenstvi. V tomto bloku byla
prezentovana data tykajici se zasob koksovatelného uhli ve svété. Bylo konstatovano, Ze s vyjimkou
EU, je snaha zvySovat pocet téZebnich poli a s tim spojenou produkci koksovatelného uhli. DalSi
zajimava prednaska se tykala zmény struktury vyroby elektrické energie v Polsku do roku 2040
s ohledem na provozovani uhelnych elektraren.

10113

ZASQOBY WEGLA KAMIENNEGO NA SWIECIE (MLN TON)

HARD COAL RESOURCES WORLDWIDE [IN MILLION TONNES)

IRODLO / SOURCE: www.wiip.pl, *PIG-PIS, Bilans zasobdw 7t67 kopalin w Polsce wedtug stanu na dzien 31.12.2016 1.
/ www.winp.pl, "PGI-NRI, proven reserves of mineable deposits in Poland os of 31 december 2014

Obr 1. — Svétové zasoby uhli (miliény tun)

Terminy zakonczenia eksploatacji
elektrowni weglowych w UE

coal free
planned coal exit

- coal exit under discussion
B o coal phase-out

no dataor insufficient data

e

Obr 2. — Terminy ukon&eni provozovani uhelnych elektraren v EU
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Druhy prednaskovy blok byl tzv. ,Panel expert(“, kde byly diskutovany tyto problematiky:

e Jak dlouho bude ekonomika EU a svéta potfebovat koks?
» ZpUsobi klimaticka politika EU masové zavirani koksoven?
» Bude naruSeni globalnich dodavatelskych fetézcu (koksovatelné uhli, koks, ocel) Sanci pro

polské koksovny?
» Koksovna jako zdroj znec€isténi ovzdusSi — utlumovat nebo modernizovat agregaty?

Posledni blok ,Tematicky panel” byl vénovan témto tématim:

e Trh s uhlim a koksem
» Technologie vyroby koksu a investice
« Ekonomické, socialni a environmentalni prostfedi koksarenského pramyslu

Koks - produkcja - wybrane kraje UE
12 000

10 000

-o-Belgia
g x i ®-Czechy
Niemcy
6 000 Polska

-e-Hiszpania

-@-Francja

Produkcja, tys. t.

4000 ——————
. G -@~Niderlandy

-8~ Austria

2000 -o-Szweca

2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020*
Rok

Obr. 3 - Produkce koksu v EU

Konference ,Koksownictwo 2021" byla jednou z prvnich konferenci, kterd se pofadala po
pandemii COVID -19. Konference pod vedenim organiza¢niho vyboru v Cele s Ing. Sobolewskim

probéhla uspésné.

/Ing. Radek Toman/
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KOKSARENSKA AKADEMIE

Odborné seminare, tématické exkurze a zajezdy a mezindrodni konference, které porada
Ceska Koksarenska spolec¢nost, nemohou nahradit teoretické vzdélani koksarenskych specialistd,
které bylo v minulém stoleti nedilnou souc€asti hutnickych obord na Technickych Univerzitach
v Ostravé, Praze a KoSicich. Tyto specializované obory vychovavaly koksare specialisty, schopné se
v kréatké dobé pIné zaglenit do jednotlivych provozl koksoven v Cesku a na Slovensku.

Z tohoto diivodu se Ceské Koksarenska Spole¢nost rozhodla navéazat na profesorem Kalogem
Uspésné organizované inovaéné-postgradualni studium specialistd tepelného zpracovani uhli, které
probihalo v letech 2007-2008 a ve spolupraci s VSB-TU Ostrava naplanovala a letos v kvétnu i
uspésné dokondila organizaci dvousemestralniho akreditovaného kurzu, ktery pokryval hlavni ¢innosti
zaméstnancl koksoven od hodnoceni a zpracovani uhli a uhelné vsazky, pres provoz koksarenskych
baterii a koksochemickych agregatd az po specialni kapitoly, vénujici se napf. adrzbé zdiva, teorii
pyrolyzy uhli nebo legislativé spojené s ochranou ovzdusi, vod a pudy.

| pfes dvojité odloZeni zacatku akademie z divodu pandemie a pokracujicich omezenich
v zimnich mésicich mohl kurz pro vSechny zajemce probéhnout prezenéni formou, za jejiz vybornou
organizaci je treba podékovat pfedevsim Doc. Pust&jovské a Doc. Janovské z VSB.

NiZe so dovoluji uvést zpétnou vazbu od samotnych G€astnikd kurzu Koksarenské akademie,
o kterou jsem je pozadal.

* Ked nam bola pondknutd moznost zuCastnit sa koksarenskej akadémie, nevahali sme ani
minatu. Od skusenejSich kolegov, ktori tato vzdelavaciu akciu absolvovali v prvej dekade tohto
storocia sme poculi, Ze im to pomohlo ako v profesijnom tak aj osobnostnom raste. S tymito
oCakavaniami sme teda na koksarensku akadémiu isli aj my. Musim dat kolegom za pravdu.
Koksarenska akadémia nam naozaj dala vacsi rozhlad v koksarenstve a vnimanie procesov
koksarenstva v SirSom kontexte. DoleZitou su€astou koksarenskej akadémie bola aj vymena
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skusenosti medzi absolventmi. Verim, Ze si v buducnosti budeme nadalej navzdjom pomahat,
pretoZze sme na ,jednej lodi“.

Takisto sme zistili, Ze sa borime s podobnymi problémami a €elime rovnakym vyzvam ako
kolegovia z inych koksovni. KedZe termin konania bol v ¢ase pandémie Covid, bolo nam
umoznengé, niektoré prednasky absolvovat online, €o kvitujem. Aj ked sme precestovali mnoho
kilometrov a stravili vela ¢asu na cestach, stalo to za to.

Dakujem za skvell organizéciu KA a verim v budtcu sp  olupréacul.
Ing. Martin Nagy, US Steel KoSice

e s

Velice si vazim napadu CKS uspofadat koksarenskou akademii, jeZz byl nasledné Usp&sné
pretaven do podoby dvousemestralniho kurzu. V pfijemnych prostorach VSB — TUO probihala
vyuka tematicky zamérena na koksarenstvi poc¢inaje jeho historickymi po&atky az po komplexni
popis soucasnych procesnich a technickych aspektd kompletni vyroby koksu vcéetné
soucasnych alternativnich metod. Nam, coby pracovnikim Uzce specializovanym na design
stroju obsluhujici koksové baterie, byla akademie velkym pfinosem. A to zejména pro
pochopeni komplexnosti celého procesu a oziejméni mnoha souvislosti, které nutné pfedchazi
a také nasleduji po cilené samotné pfeméné uhli v kvalitni koks. Studium koksarenstvi coby
specifického odvétvi, leziciho na praseciku mnoha inZzenyrskych oboru, by si vyzadalo jesté
mnoho c&asu ktomu, aby Cclovék dokonale porozumél celému procesu. Presto nam
Koksérenska akademie umoZnila nejen nabyt mnohé cenné informace, ale také pfinesla
moznost setkat se a poznat zajimavé akademické a profesni odborniky.

Ing. Petr Dejl, PAUL WURTH, a.s.

Po par letech se opét vyskytla moznost pro pracovniky Tfinecké koksovny prohloubit si znalosti
z oblasti koksarenstvi a to formou kurzu celoZivotniho vzdélavani na VSB v Ostravé.

Za Tfinecké Zelezarny bylo vybrano celkem 11 pracovnikl, od mistrd Koksarenskych baterii,
pfes pracovniky stfediska chemie, obsluhu poloprovozni koksovaci pece aZz po zastupce
adrzby.

Obsahové poskytl kurz Koksarenské akademie fadu podnétnych napadi a obohaceni. Ve
vétSiné pfipadl byli pfednasejici z oboru, a tak se daly probirat aktualni témata a doSlo tak k
vybornému propojeni teorie a praxe.

Obsahy prednasek korespondovaly s hdzvem a jejich Uroveri méla vzestupnou tendenci.
Celkovy kurz byl pro zastupce Tfineckych Zelezaren pfinosny, uceleny a hlavné po organizaéni
a obsahové strdnce na urovni. Doufame, Ze na priSti Koksarenské akademii budou opét
zastupci z TFince a to jak z fad studentu, tak i prednasejicich.

Ing. Vojt éch Squerzi, T finecké Zelezarny a.s

Studium koksérenské akademie bylo velkym pfinosem. Nejen tim, Ze jsme méli mozZnost
seznamit se s kolegy z ostatnich spolecnosti, které se zabyvaji koksarenstvim, ale také
mozZnosti s nimi prodiskutovat aktualni déni v celosvétovém i tuzemském koksarenstvi.

Z pfednasSek jsme ziskali informace a nabyli védomosti, které nam prohloubili naSe poznatky a
celkové znalosti z koksarenstvi. Véfime, Ze nékteré ziskané znalosti budeme v budoucnu
schopni aplikovat na naSich pracovistich.

Velké podékovani nalezi doc. Ing. Pustéjovské Ph.D., za skvélou organizaci celého studia,
vstficnou pomoc pfi FeSeni problému pfi studiu a neutuchajici pozitivni mysleni. A v neposledni
Fadé patfi velké diky viem pfednasejicim a hlavné Ceské koksarenské spoleénosti.

Kolektiv student 0 z OKK Koksoven
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» Kokséarenska akademie byla skvélou prileZitosti pro rozSifeni znalosti v oboru Koksarenstvi. A
protozZe se jedna o multidisciplinarni obor, od ziskavani surovin az po vysledné produkty, kazdy
si pfiSel na své. PfednaSejici nam rozSifili obzory v oblastech, které jsou soucasti naSi
kaZzdodenni prace a umoznili nahlédnout do oblasti, které hdm nebyly natolik znamy. B&éhem
pFednaSek se &asto strhla zajimava diskuse, bé&hem niZ si kolegové z raznych firem z Ceské a
Slovenské republiky sdileli cenné zkuSenosti z pribéhu své odborné praxe. Z Koksérenské
akademie kazdy odchazi nabity novymi znalostmi a nadhledy, a diky poskytnutym materialim,
si je muze kdykoliv oZivit.

Ing. Balas, Bc. Dofkov4, Ing. Novéak, Ing. Ondruch

« Pro mou profesi jako projektanta chemickych zafizeni ve spole¢nosti HUTNI PROJEKT
FRYDEK MISTEK a.s. byla Koksarenska akademie pfinosem, a to hlavné z davodu rozsifeni
znalosti a védomosti v oboru. Byl jsem pfijemné pfekvapen rozmanitosti pfednasek, kde se
nepredavaly poznatky pouze o samotném procesu koksovani, ale napfiklad i o historii
koksarenstvi, o praci s informacemi, alternativnimi zplsoby ziskavani oceli a mnohymi dalSimi.
R&d podékoval vSem prednéasejicim za jejich vynaloZené usili.

Ing. Michal Gawlas, HPFM a.s.

Vzhledem k néro€nosti pfipravy samotnych pfednasek za omezujicich podminek danych
protiepidemickymi restrikcemi bych rad za vykonnou radu znovu timto podékoval vSem u&astnikim,
prednasejicim, a hlavné organizatorlim za Usili vénované samotné pfipravé a UspéSnému prubéhu
celého kurzu.

/Ing. Pavel Baran/

21



EXKURZE DO DOLU €SM

Asi mélokomu se podafi sfarat kilometr pod zem a stravit tam nezapomenutelnych nékolik
hodin. Tato mozZnost se naskytla nejen me, ale i dalSim odvazliveim v ramci doprovodného programu
37. Mezinarodni Kokséarenské Konference. Organizatofi i pravodci méli vSechno peclivé pfipravené a
doslova nas rozmazlovali. Na za¢atku trocha teorie, potom do ¢istych hornickych spodart, na hlavu
prilbu a svitilnu a hurd za zazZitkem. Jen co se za nami zavfely dvefe vytahové kabiny, zacal ten
opravdovy adrenalin. A musim Fict, Ze trval celou dobu pobytu v dole. Cesta na €elo razby trvala témér
hodinu, béhem které si kazdy z nas uvédomil, o jak téZkou praci se jedna. Za chvili jsem drZel v ruce
kus lesknouciho se uhli, vysledek kusu dobré prace mistnich hornikd. Veliké diky za tuto moznost a
vlastné i cennou Zivotni zkuSenost. Mnohdy totiz zapominame, kde to vlastné zacina...

/Ing. Roman Sivek, Ph.D./
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FACHTAGUNG VDKF 2022

Koncem mésice dubna se v némeckém Dortmundu konalo dva roky odkladané profesni
setkani koksar, které bylo po dlouhé dobé opét organizovano jako dvoudenni a které si pro letosni
akci vybralo pfijemné prostfedi historického muzea dolu Zollern.

Vzhledem k tomu, Ze se v letoSnim roce pfipominé 150-ti leté vyroci zaloZeni firmy Dr. C. Otto,
nebylo mozno tuto skuteénost opomenout ani na konferenci VDKF.
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Registrovanych Gcastnikd bylo celkem 100, véetné nékolika penzionovanych, nicméné ne
vichni na jednani pfijeli. Podobnost s konferencemi CKS bychom v&ak z hlediska zastoupeni zejména
zahrani¢nich ucastnikd hledali jen velmi obtizné, protoZe vSechny pfednasky na konferenci VDKF, a
to véetné hodné tvaréi sekce Science-Slam, historicky byly a pofad jsou vyhradné v némciné a
simultanni tlumoceni neni standardné zajistovano.

(Wikipedia: ,Science-Slam je védecka show, pfi které védci prezentuji svuj vlastni védecky
vyzkum v daném ¢asovém ramci pro nevédecké publikum. Hlavni diraz je kladeny na pfedstaveni a
vysveétleni soucasné védy riznorodému publiku a to srozumitelnou a zabavnou formou. Typicky jde o
soutéZz mezi jednotlivymi vystupujicimi, ve kterém je publikum porotou. Science slam je
formou védecké komunikace.")
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Tato skute€nost se tak opétovné negativné odrazila na U€asti zahrani¢nich firem a jejich
zastupcu, kterych bylo i letos pomélu — slovy jeden z Paul Wurth. DalSi zahrani¢ni firmy jako
voestalpine z Rakouska nemély s jazykovou mutaci konference samoziejmé zadny problém stejné
jako némecké zastoupeni firmy Fosbel, ale i tak na spocitani zahrani€nich G€astniku stacily prsty jedné
ruky.

To, Ze se dlouhodobé jedna o omezujici podminku, si uvédomuje i vedeni VDKF a zejména
jeho dlouholety pFedseda pan Liszio, ktery se samozfejmé inspiroval na &etnych koferencich CKS a
ktery jiz vtomto smeéru podnika urcité kroky. Letos vSak na pozici pfedsedy vyboru plsobil naposledy
a tak zustava otazkou, nakolik se mu jeho myslenku dvojjazyéné konference po jeho odchodu z vedeni
VDKF podafi zrealizovat. Novym pfedsedou VDKF byl v ¢lenském hlasovani po konferenci zvolen pan
Benedikt Kopietz, sou€asny vedouci koksovny HKM.

Zahajeni konference Uvodnim slovem predsedajiciho se dotykalo mnoha aktualnich témat,
kterym se vice ¢i méné detailnéji vénoval v kategoriich ,Good", tuto pFedstavovaly napfiklad
obnovitelné zdroje energie, a ,Bad", kterou obecné reprezentovali znecistovatelé Zivotniho prostfedi.

Ve zjevné paralele s westernovym filmem z roku 1966 ,The Good, The Bad and The Ugly"
s Clintem Eastwoodem v hlavni roli pak uz chybéla jen kategorie ,Ugly”, rozumé&j ,o3klivy“, i kdyzZ pfi
troSe obrazotvornosti by se navazujici polemika nad tématem ,Zména klimatu - medialni humbuk
nebo opravdové hnuti?“ do této kategorie patrné vesla.

Samostatnou kapitolu v3ak tvorily ,0béti, a to nejen znadzornénim ledniho medvéda na stéle
se zmenSujici ledové kfe, ale zejména my vSichni, ktefi jsme soucasti dlouhodobgjSiho vyvoje v
Evropé. Ten mimo jiné dokumentuje niZze uvedeny graf vyvoje spotovych cen emisnich povolenek
CO2, které svym dnes jiz zcela devastujicim zpisobem prodrazuji v EU jakoukoliv vyrobu generujici

sklenikové plyny.

Hranice 10 EUR/t CO2 byla poprvé prekroCena v dubnu 2018, sou€asna cena dosahuje
pfiblizné 90 EUR/t CO2. Jen pro srovnani: pocitame-li s pramérnym emisnim zatizenim 1,9 t CO2/t
oceli (World Steel Association: 1,851 t/t v roce 2020), pak se v tomto ¢asovém srovnani vyroba pro
hut velikosti thyssenkrupp s 11 mil. tun oceli ro€né prodrazila o 80 EUR/t, coZ déla zavratnych 880 mil.
EUR celkem.

Preisentwicklung EU-CO,-Emissionsberechtigungen -
Tagliche Abrechnungspreise (Settlement price) am EEX-Spotmarkt in €/t CO, /w
E R E T N = SN = .
OHLENIMPORTEURE
€/t cOo, EEFa
90
80 !l
70 /
60 “'T
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30 Fi

20 WIWW‘W
o i
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Datenbasis: Marktdaten, EEX, Leizpzig

VDKI / EEFA 16. Dezember 2021

Se stale se zvySujici naléhavosti realizovat opatfeni, ktera by zastavila, pfipadné vyrazné
zpomalila zménu klimatu, se odpovidajicim zplsobem postupné méni i némecké orientace vyroby
energie, cozZ se prukazné projevuje v celkovém objemu importu uhli.
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Ten se zejména v poslednich letech intenzivnich diskusi a politickych tlaka vyrazné snizil, jak
dokumentuje nasledujici graf dovoza uhli podle regiont v objemech mil. tun. Dva covidové roky 2020-
2021 se na poklesu spotfeby energie bezesporu podepsaly a ¢&isla vyjadfujici objem dovozu uhli
v tomto obdobi jsou teprve prozatimni, ale pfesto je obecny trend velmi zjevny.

Deutsche Steinkohlenimporte nach Provenienzen t
Ausgewahlite Jahre, aufgelaufener Zeitraum aktuelles Jahr, Ell
gemal Destatis, AuBenhandelsstatistik «E R E T N ) B E R
OHLENIM PORTME
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VDKI / EEFA

V souvislosti se sou¢asnou (nejen) energetickou situaci vyvolanou valkou na Ukrajiné se

Z Vo

pozornost v Uvodni ¢asti konference okrajové vénovala i scénariim, které se dnes velmi intenzivné

diskutuji na riznych mistech a na raznych Grovnich.

NiZe uvedeny obrazek s trasami jiz existujicich, pfipadné planovanych ropovodu a plynovod
dokumentuje vyraznou energetickou zavislost Evropy na zdrojich téchto vyznamnych surovin z Ruska.

MAIN OIL AND GAS PIPELINES IN EUROPE

Murmansk—s
) :..O.. s“
N, Xeeoe,
..-,. oSedpesae
RUSSIA
I East Siberian
K ‘;;.... ‘..-.:.
KMENISTAN ™. ¢ °
CHINA X
LIBYA SOURCE: Petroleum Economist
Existing oil pipelines Existing gas pipelines
---------- Proposed oil pipelines ~=====---= Proposed gas pipelines
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Pozornost si v této vyslouzila i ,Sila
Sibife", tedy plynovod dodavajici zemni plyn ~ A
ze Sibife do Ciny, a to v kontextu financovani {
ruské masinerie prodejem plynu c&inskym

Sakhalin-1/

odbératelim. Tento plynovod v délce témér SAKERE s
5 KHABAROVSK-
4000 km byl zprovoznén vroce 2019 KA e

s kapacitou 38 mld. Nm3/rok, nicméné vede POWER OF SIBERIA PIPELINE

pres permafrost, tedy vééné zamrzlou pudu,
skaly, hory, seismické oblasti, baziny a
podobné, a je tedy mnohem vice nachylny

k nepredvidany udalostem, pfestoZze byly na HEIHE-
jeho stavbu pouzity materialy snasejici teploty SP*,‘QESH’E*'
do -62 °C a vliv seismické €innosti ma byt do

jisté miry kompenzovan materialy, které svou

deformaci snizi pfenos destrukcnich sil na vlastni plynovod. Kontrakt by podepsan na 40 let (30 let,
dle zdroje) s odhadovanou dodaci cenou pro Cinu ve vysi 35 EUR/MWh, co? je dle autora vyhodné
pro Cinu, ne v&ak nezbytné pro pana se sibifskym tygrem.

Jak vSak zajistit energetickou poptavku v Evropé bez silné zavislosti na Rusku? | této
problematice se dostalo pozornosti, a to uvedenim nékterych technickych detailt k (redlné omezenym)
moZnostem dovaZzeni zkapalnéného zemniho plynu v tankerech z Kuvajtu nebo USA.

« kapacita tankerd LNG - 125-147 tis. Nm? (nova generace az 266 tis. Nm?3)
» teplota zkapalnéného zemniho plynu - -164 °C
» doprava v izolovanych nadrzich pfi 0,23 bar

Plyn se ale pfi dopravé zahfiva a v nadrzich tedy dochazi ke zvySovani tlaku. Tento tlak se
proto musi sniZit odpousténim plynu v objemu 0,1 — 0,25 % denné (tzv. Boil-Off) a to jeho spélenim
anebo opétovnym zkapalnénim pfimo na palubé tankeru. Realitu vSedniho dne doklada nasledujici
priklad:

« Nordstream 1 dodava 55 mild. Nm3/rok, tj. 150 mil. Nm®/den
« pro nahradu kapacity plynovodu Nordstream 1 by se muselo denné vylozit 1000 tanker(

Pro srovnani, u vodiku, na ktery Evropa pohlizi jako na energii budoucnosti, uz ale hodnota
Boil-Off dosahuje 1,06 % denné. Jinymi slovy, za 100 dnl plavby je tanker teoreticky prazdny.
Z uvedeného, necht si kazdy sam odvodi, jak perspektivni tato myslenka je.

Na konferenci zaznélo celkem 9 pfednadek, a to v€etné vySe zminéného Science-Slamu.
Z péti némeckych, stale provozujicich koksoven (HKM, Prosper, Salzgitter, Schwelgern, ZKS) se
koksarenskou tématikou prezentovaly pouze koksovny Schwelgern a ZKS.

Seznam p fednasek:

1. Budouci cesty k vodiku — Némecka perspektiva

2. Projekt H2BF — Faze 1 — dmychani vodiku do VP8 v thyssenkrupp Steel Europe

3. Automatické rozpoznavani a haseni Zhavych ohnisek koksu na rampéach koksovny ZKS

4. Science-Slam (4.1: Chyt mé, pokud to dokaze$S — odstrafiovani CO2 ze spalin; 4.2: Béh
hradu z pisku po geometrii uhelného bunkru)

5. Priority udrzby hasicich v&Zzi po dobu jejich pouzZivani v koksovné Schwelgern

Optimalizace provozu baterii pomoci procesni analyzy jejiho stavu

7. Vyuziti pece SHO v ramci technické podpory koksovny Schwelgern

o
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8. 0Od surového benzolu k jemnym chemikaliim
9. Spoluprace jako kli¢ovy zdroj koksarenského vyzkumu a vyvoje

Na dokresleni par ilustracnich obrazku:

Budouci cesty k vodiku — Némecka perspektiva

Neue strombasierte Wege zu Wasserstoff
Prozessketten bis Duisburg-Harnborn

~ .—.’
7 T —+

LOHC?

v 1
m 14.000 km l;250 km m - H,
I
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oY ﬂ_
S s i 1
p Lt _co, PH-LOHC™
— 4
N i o
I l ooooo u bo h =S m# H,
H,0 [ & E-MeOH™
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H, N,
g e ' .
S »>O- e > {1, —> 4.
Luft m Nz’ E-NH,™)

*) LOHC = N-Ethvlcarabazol (Dibenzyltoluol **) Perhydro-LOHC, ***) E-MeOH / E-NH; sind mit Strom erzeugte Produkte

Projekt H2BF — Faze 1 — dmychani vodiku do VP8 v thyssenkrupp Steel Europe

H2BF Phase 1: Wasserstoffeinblasversuche am Hochofen 9 der thyssenkrupp Steel Europe AG
Gemeinschaftsprojekt zwischen tk SE — Air Liquide — BFI

Technische H2-Versuchsanlage:

| 1. 202
« Start der Montage: 26.08.2019

» Max. Durchflussmenge: 1.000 Nm3/h

PD-

-Ofen
WEED - K
 Rohrleitung:

- DN 100

PMWIND

p— H,-Injektion s N\ MERD- & 5/
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PRWIND.
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Roheisentemp.
1101 K]

|2 80

Erstmaliger Einsatz von reinem Wasserstoff an einem konventionellen Hochofen
thyssenkrupp Steel Europe AG (@)
9
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Automatické rozpoznavani a haSeni zhavych ohnisek koksu na rampach koksovny ZKS

Ab 2018: Dritie Generation - Rampe 1b1/1b2 + 3b1/ 3b2

Zlﬁ ROGESA

7

Priority Udrzby hasicich vézi po dobu jejich pouzivani v koksovné Schwelgern
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Ing. BlaZek Vratislav

10 Ing. BohuSova Gabriela
11 Ing. Bochnék Libor
12 Ing. Budinsky Roman
13 Ing. Burofi Tomas

14 Ing. Byrtus Marek

15 Ing. Cieslar Bogdan
16 Ing. Cieslar Jindfich
17 Ing. Czudek Stanislav Ph.D.
18 Bc. Ciz Marek

19 Ing. Deingruber Karel
20 Bc. Dofkova Aneta
21 Ing. Drabina Jaromir
22 Mgr. Duri$ Vladimir
23 Ing. Dutko Petr

24 Ing. FabiCovi¢ Radek
25 Ing. Fekar Jan

26 Ing. Fiala Radan

27 Ing. Fojtik Jan

28 Ing. Frydl Zdenék

29 Ing. Fulnecek Petr
30 Ing. Gajdzica Vladimir
31 Gans Petr

32 Ing. Glumbikova Eva
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Ing. Habura Vaclav
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Ing. Havrland Miroslav
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EVIDENCE CLENU CKS

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
Liberty Ostrava a.s.

Liberty Ostrava a.s.

ddchodce

Liberty Ostrava a.s.

VSB - TU Ostrava

ddchodce

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
dudchodce

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
ddchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Liberty Ostrava a.s.

Liberty Ostrava a.s.

Liberty Ostrava a.s.

ddchodce

duchodce

OKK Koksovny, a.s.

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

dichodce

ddchodce

ddchodce

dudchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Akribit INTEPS, s.r.o.

OKK Koksovny, a.s.

Liberty Ostrava a.s.

dichodce
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Doc.

Mgr.

Ing.
Ing.
Ing.
Ing.
Ing.

Ing.
Ing.
Ing.
Ing.

Heczko Hynek
Herman Martin

Hlisnikovsky Tomas

. Horéak Zdenék

Hrtanek Tomas

. Hyne¢ek Roman

. Charwot Pavel

Chfribek Milos
Ivanek Jaromir
Jelenova Jolanta
Jenco Marcel

Jonszta Vladislav

Jursova Simona, Ph.D.

Kaleta René

. Kalus Marek
. Kiémer Kamil

. Knot Jifi

Kohn Vaclav

. Kochanski Ulrich

. Konecny Jan

Kosturova Kamila

. Kozusznik Tadeas
. Kret Jan, CSc.

. Krupan Andrej

. Kfistof Jindfich

. Kubiesa Libor

. Kubik Lubo3s

. Kunéicky Rostislav
. Laséak Karel

. Lidadkova Pavla, Ph.D.

Lipka Martin

Lisnik Roman
Liszio Peter

Lukosz Kazimir

Magera Albin
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TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

dudchodce

ENVIFORM a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

VSB-TUO

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Liberty Ostrava a.s.

Liberty Ostrava a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
dudchodce

JUKoke & Carbon UG (haftungsbeschraenkt)
ddchodce

ENVIFORM a.s.

dudchodce

ddchodce

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
dudchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

ddchodce
Liberty Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

KBS Kokereibetriebsgesellschaft Schwelgern
GmbH

ddchodce

ddchodce



70 Ing. Machek Vladislav Dlichodce

71 Ing. Masafik Radomir DEZA, a.s.
72 Ing. Mencner Miroslav OKD, a.s.
73 Ing. Mokro§ Petr ddchodce
74 Ing. Navratil Jaroslav dichodce
75 Ing. Nevfala Vilém TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
76 Ing. Novak David Liberty Ostrava a.s.
77 Ing. Novék Matous$ OKD, a.s.
78 Ing. Novotny Jaromir OKK Koksovny, a.s.
79 Ing. Obermajer Jaroslav, Ph.D. DEZA, a.s.
80 Ing. Ondruch Ondfej Liberty Ostrava a.s.
81 Ing. Otahal Jifi Hutni montaze, a.s.
82 Ing. Pali¢ka Mojmir dichodce
83 Mgr. Paszova Valerie Liberty Ostrava a.s.
84 Ing. Pejcelova Pavla Bilfinger Tebodin
85 Mgr. Petrova Jitka ENVIFORM a.s.
86 Ing. Piech Zdengék OKD, a.s.
87 Pindorova Bronislava ENVIFORM a.s.
88 Ing. PryCek Ale$ ddchodce
89 Ing. PryCkova Anna OKK Koksovny, a.s.
90 Doc. Ing. Pustéjovska Pavlina, Ph.D. VSB -TUO Ostrava
91 Ing. Pustka Daniel dichodce
92 Ing. RadoSovsky Jifi OKK Koksovny, a.s.
93 Rachman Lubomir Liberty Ostrava a.s.
94 Ing. Milan Romansky Liberty Ostrava a.s.
95 Rusnokovéa Zuzana ENVIFORM a.s.
96 Ing. RySka Petr ddchodce
97 Ing. Sikora Martin TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
98 Sikora Petr Akribit INTEPS, s.r.o.
99 Ing. Skfizala Petr dichodce
100 Ing. Slozil Miroslav Vitcrane s.r.o.
101 Ing. Smolka Vilém ddchodce
102 Stankovi¢ Vlastimil dudchodce
103 Ing. Stas Jifi Technology Hunter
104 Ing. Stiskala Viktor ThyssenKrupp Steel Europe
105 Ing. Stonawski Josef ddchodce
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. Seveik Jifi

. Sevéik Martin
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Sokala Dugan
Suba David Ph.D.
Sugéak Petr
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Tomanova Jana
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. VabrouSek Rudolf
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. VaSnovsky Jan
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. Walach Stanislav
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. Zamazal Marek Ph.D.
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. Zbofilova Marie

. Zeman René

. Zabensky Lumir
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HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
ddchodce

dudchodce

Liberty Ostrava a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

Liberty Ostrava a.s.

Liberty Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ddchodce
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OKK Koksovny, a.s.
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Liberty Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.
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AKRIBIT INTEPS s.r.o.
DEZA, a.s.

EEXIM, spol. sr.o.

FAMO - SERVIS, spol. s r.0.
HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
KADAMO a.s.

LIBERTY OSTRAVA a.s.
OKK Koksovny, a.s.

PAUL WURTH, a.s.

P-D Refractories CZ a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
UVB TECHNIK s.r.o.

ZVU Engineering, a.s.
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DOMINION NovoCOS GmbH

FIB Services International SA
JANEX Spol. z 0.0.

ThyssenKrupp Industrial Solutions AG

U.S. Steel KoSice, s.r.o.

1
2
3
4 TERMOSTAV - MRAZ spol. sr.0.
5
6
7

WITKOWITZ SLOVAKIA a.s.
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