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Z ODBORNEHO ZIVOTA

VYROCNIi CENA CESKE KOKSARENSKE SPOLECNOSTI ZA ROK 2022

Vykonna rada Ceské koksarenské spoleénosti se na svém kvétnovém zasedani
usnesla pro udéleni vyroéni ceny Ceské koksarenské spolecnosti za rok 2022.

Za celozivotni pfinos oboru koksarenstvi se cena udéluje:

¢ Ing. Vaclavu Haburovi
¢ Ing. Radanu Fialovi

e p. Hynku Heczkovi

Ing. Vaclav Habura se narodil 1963 ve Vitkové.

Vroce 1985 wukondil studium v oboru
strojirenska technologie na Vysoké Skole bariské a
nastoupil do spole¢nosti Nova hut Ostrava na pozici
koordinator oprav.

Od roku 1991 do roku 1999 byl vedoucim
referatu investic a podilel se na realizaci modernizace
KB 1 vcetné uhelné sluzby, koksové sluzby a
obsluznych stroju. Nasledné se stal vedoucim strojni udrzby a byl odpovédny za udrzeni
spolehlivosti a dostupnosti zafizeni pfi snizeni celkovych nakladu.

V roce 2010 byl jmenovan feditelem zavodu 10 — Koksovna a také pfedsedou AGORA
— platforma pro sdileni know-how v ramci globalni sité ArcelorMittal, sdruzujici 20 koksoven.
V letech 2018+2020 byl feditelem primarni vyroby a Clenem predstavenstva v Liberty
Ostrava a nasledné vyrobnim Feditelem.

V soucasnosti pusobi ve spole¢nosti na pozici poradce predstavenstva a vykonného
feditele.

Je Zenaty, ma 2 dcery a Ctyfi vnoucata. Mezi zajmy Ing. Habury patfi zahradniceni,
cestovani a jizda na kole.



Ing. Radan Fiala se narodil 1961 ve VySkové.

Vroce 1980 odmaturoval na ostravském Gymnaziu,
nasledné studoval Vysokou Skolu banskou, obor Koksarenstvi a
vyroba surového Zeleza. Vroce 1985 absolvoval Uspé&Snym
slozenim statni zavérecné zkousky

Po ukoné&eni studia nastoupil do zaméstnani na koksovnu NHKG,
posléze C&asto pFejmenovavanou, nyni Liberty, nejprve na
koksarenské baterie a od roku 1987 na provoz koksochemie. Zde
pusobil po celou dobu svého profesniho zivota. Jako koksar
proSel délnickymi profesemi na obou provozech, nasledné byl
zarazen do technickohospodarskych funkci postupné jako technolog, zastupce vedouciho
provozu, specialista, vedouci referatu a svou profesni kariéru zakoncil jako vedouci provozu
v Cervenci 2020.

Ing. Radan Fiala je Zenaty, ma dvé déti, dceru Hanu a syna Viktora a 4 vnoucata. Mezi
jeho zajmy patfi chalupareni, sport a turistika, v soucasnosti jsou tyto Cinnosti jiz vzhledem
ke zdravotnimu stavu dosti omezené.



Hynek Heczko se narodil 1963 v Tfinci.

Po absolvovani zakladni devitileté Skoly nastoupil na SOU
v Tfinci, kde se vyucil jako provozni zamecnik. Jako vyu€eny
zameénik nastoupil do TZ v roce 1982 na provoz koksovny jako
délnik na uhelné sluzbé. Nasledné pfi zaméstnani se pfihlasil na
stojni pramyslovou Skolu, kde zakongil studium maturitou.

Po absolvovani nahradni vojenské sluzby r. 1984-1986
" nastoupil opét do TZ na stejny provoz.

V srpnu 1988 predel z tfinecké koksovny na koksovnu do
Karviné, ptesnéji na koksovnu CSA, kde postupné pracoval na
jednotlivych profesi jako strojnik koksarenskych baterii. Po ziskani patficnych zkuSenosti
nastoupil v dubnu 1994 do pozice smé&nového mistra a v dalSich letech od r.1996 pracoval
na pozici mistra tepelné-technickych sluzeb koksovych baterii. Mé&l bohuzZel tu smutnou
povinnost, Ze jako mistr tepelné-technickych sluZeb koksovych baterii v ervnu 1997, po vic
jak stoletém provozu koksovny, byl pfi vytlaceni posledniho koksu a tim i u ukon&eni provozu
koksovny CSA v Karviné.

V Cervenci roku 1997 se opét vratil na koksovnu do Tfince kde od unora r.1998
nastoupil jako strojnik chemické €asti koksovny. Po ziskani odbornych zkuSenosti se podilel
na realizaci a vystavbé odsifeni a mnoha dalSich ekologizanich a modernizacnich akci na
chemickeé ¢asti provozu jako napfiklad uvedeni do provozu koncovych chladi¢l s uzavienym
chladicim okruhem a sprchovani pater dehtovym kondenzatem, byl koordinatorem pfi
zavedeni hermetizace zafizeni na chemické Casti koksovny, dale uvedenim do provozu
elektrostatickych odlu¢ovacich dehtu, nebo vystavby nového odhanéce benzolu véetné
regenerace oleje a dalSich agregatl. Jako dozor oprav se stara o bezpecny chod chemické
Casti koksovny jak po strance provozni, tak i po strance strojni.

Pro zvySeni odbornosti v oblasti koksarenstvi absolvoval vroce 2007+2008
postgradualni studium na VSB v Ostrava pod zastitou Prof. Ing. Miroslava Kaloge CSc.

Hynek Heczko je Zenaty s manzelkou Annou, maji spolu syna a dceru, ale velkou
radost jim délaji vnuk i vnuCka. Rekreacné se vénuje jizdé na horském kole (zatim bez
elektrické pomoci), ale hlavnim koni¢kem mu je sportovni rybafeni, kdy za rybami vyrazi i
za hranice nasi republiky (napf. Svédsko, Madarsko, Italie, Slovensko, Polsko,atd.).

Vykonna rada CKS je presvédéena, Zze véechny vyroéni ceny CKS za rok 2022 obdrzi
vyznamné osobnosti eského koksarenstvi. Touto formou chceme vSem letoSnim laureatiim
uprfimné blahoprat.

/Vykonna rada CKS/



JUBILEA

V obdobi od posledniho vydani Informacnich listd oslavili vyznamné Zivotni jubileum
nasi ¢lenové:

50 let 65 let
Ing. HyneCek Roman Ing. Kubik Lubos
Chfibek Milo$ Ing. Liszio Peter
Ing. VabrouSek Rudolf ml.
80 let
55 let Ing. Magera Albin
Ing. Deingruber Karel
Ing. Walach Stanislav 90 let
Ing. Sevéik Jifi

60 let
Ing. Habura Vaclav
Heczko Hynek
Ing. Piech Zdenék
Ing. Wajda Tomas



VYZNAMNE ZIVOTNi JUBILEUM

Tomanova Jana

Jubilantim srde¢né gratulujeme a pfejeme jim do dalSich let hlavné pevné zdravi a
osobni spokojenost.
/Vykonna
rada CKS/

IN MEMORIAM

440

Ing. Vabrousek Rudolf st.



Z CESKEHO KOKSARENSTVi

TEPLY UTLUM KB2

Vzhledem k celoevropské stagnaci trhu s oceli a nenapInénosti zakazek na hotovnich
tratich, byla Liberty Ostrava a.s. nucena postupné redukovat i svou hutni prvovyrobu. Vysledkem
bylo to, ze VP €.2 dosud nebyla uvedena do provozu po lofiské opravé a rovnéz koksovna zacala
od zacatku letoSniho roku postupné snizovat vyrobu na vSech koksarenskych bateriich az na
technologické a bezpecénostni minimum. Nasledné jsme v dusledku nizkych zasob uhli, a
nezajisténi dodavek pozadovanych objemu jednotlivych druhl uhli na dal$i obdobi, byli nuceni
fe8it odstaveni jedné z KB do tzv. teplého utlumu.

Vlastnimu odstaveni do teplého utlumu pfedchazela odborna technicka debata na urovni
vedeni Spolecnosti Liberty Ostrava a vedeni Koksovny, kdy se zvaZovaly vSechny mozné varianty
utlumu jednotlivych koksarenskych baterii a dopady tohoto utlumu na dalSi Zivotnost a provoz KB
po jejim opétovném najeti do standardniho rezimu. Varianty jsme posuzovali dle stafi KB,
technického stavu zdiva, druhu topného plynu a probihajicimu pfezdivani komor na KB 1. DalSim
kritériem byly zasoby a dostupnost jednotlivych druhlG uhli, jejich koksovaci vlastnosti a
pouzitelnost v péchovaném ¢i sypném provozu. V naSem pfipadé se jednalo pfedevSim o nizké
zasoby uhli T 34 s vy8Sim obsahem prchavych latek.

PFi tomto rozhodovani jsme pfihlédli i k detailnim zkuSenostem z minulosti, které jsme
nabyli v dobé hospodarské krize v roce 2009, kdy jsme rovnéz provadéli kratkodobé teplé atlumy
na blocich A a B VKB 11, které pfedchazely studenému utlumu bloku C VKB11, ktery nasledné
znamenal definitivni a trvalé odstaveni tohoto bloku z provozu.

Na zakladé vysledku téchto analyz bylo rozhodnuto, Ze do teplého utlumu bude uvedena
KB 2, ktera by méla tento nestandardni stav ustat nejlépe ze vSech baterii a pfi opétovném najeti
do standardniho provozu by se na ni nemély projevit vétsi komplikace v podobé poskozeni zdiva
a dlouhodobgjsiho tézkého chodu.

KB 2 byla uvedena do teplého utlumu dne 24. 4. 2023, kdy probé&hly hlavni plynové prace
na zaslepeni odsavaciho potrubi surového koksarenského plynu a postupné spalovani surového
koksarenského plynu na polnicich. Nésledovaly upravy teplotniho rezimu otopu jednotlivych
komor, uzavfeni polnic a stabilizace tlaku v pfedloze KB2. Pro lepSi regulaci teplot na hlavach
jednotlivych topnych stén byla KB 2 pfepnuta na otop koksarenskym plynem. Tak jak dochazelo
postupné k vykoksovani vsazky v jednotlivych komorach KB 2, byly tyto komory odpojovany od
predlohy a dvefe vSech komor byly pfetésnény tésnici hmotou proti nasavani vzduchu a
pfipadnému vyhofivani koksu v komorach. Tlak v pfedloze je kontinualné sledovan a pro
zajisténi poZzadovaného bezpeéného tlaku je dle potfeby vZdy vytlacen koks z jedné komory, ktera
je nasledné bez hydroinjektaze opét obsazena uhelnou vsazkou a napojena na predlohu. Perioda
takto vytlaCovanych a obsazovanych komor je jedna komora za cca 48 hodin, dle rychlosti
poklesu tlaku v pfedloze.

Ostatni baterie, tzn. KB 1 a bloky A a B baterie VKB 11, provozuji v sou¢asné dobé na
technologické a bezpecnostni minimum, ve vazbé na zajisténi plynové bilance koksarenského
plynu v podniku.

/Ing. Dusan Sokola/
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OPRAVA VNITRNIHO VYLOZENi SUSICIHO BUBNU NA NOVE SUSICCE KOKSOVEHO
PRACHU

Soucasti stfediska Uhelné sluzby na koksovné je zafizeni suSici linky €.2 — (nova susicka
koksového prachu), které slouzi k vyrobé nauhliCovadla — vysuSovani koksového prachu pro
potfeby ocelaren.

Nova susSicka koksového prachu na Uhelné sluzbé je v provozu od kvétna roku 1994.

Po jejim uvedeni do provozu susi¢ka slouZila pro sudeni koksového prachu s nizkym
obsahem popela na vyrobu vyduskové hmoty pro VP a také pro vysuSovani koksového prachu
pro potfeby ocelaren.

Pro zvy$eni spolehlivosti a funkénosti susSiCky byla v roce 2018 realizovana vyména
topného systému vcetné hofaku. Vyména se tykala pfivodu a rozvodu zemniho plynu véetné
hofaku a dale instalace nového potrubi spalovaciho vzduchu véetné ventilatoru. DoSlo rovnéz
k Gpravé ASR.

Po letech provozovani doslo k opotfebeni Samotové vyzdivky a vnitinich stén suSiciho
bubnu. Proto se vtomto roce pfistoupilo k upravé vnittku susiciho bubnu — bylo provedeno
navareni kotev a armovani. Poté bylo provedeno torketovani otéruvzdornym a tepelné stalym
betonem.

Po vysuSovani betonového nastfiku pfi nizsi teploté je nova susi¢ka koksového prachu
provozovana na plny vykon.

Pohled na susici buben.

/Rébert Cvikel/
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KOKSARENSKA BATERIE TZ - AUTOMATIZACE SOUCASTI A VYZVY BUDOUCNOSTI

Automatizace na stfedisku Koksarenské baterie se vyrazné podili na zvySovani
bezpec&nosti pracovnikd, snizuje naklady na vyrobu koksu a v neposledni fadé pfispiva k ochrané
Zivotniho prostfedi.

Automaticky provoz hasiciho vozu se Uspésné podafilo spustit uz v roce 2018, od té
doby byly postupné doladovany detaily, které vySly na povrch béhem plného zatizeni. Ve
spolupraci s programatory RS byly postupné doplfiovany podprogramy, které obsluze usnadriuiji
praci, napft. pfi kalibraci nakolku nebo nulovani zakladni pozice. Koksafi se v sou¢asnosti mizou
100 % spolehnout na bezobsluzny chod hasiciho vozu.

Koksarenské baterie se mohou spolehnout na automatickou ochranu pfed vyronem
plynu na stropé koksarenské baterie. Pro pfipad vypadku odsavani nebo jiné havarie je pfedloha
koksarenské baterie vybavena Ctyfmi polnicemi, ty umozhiuji odpousténi prebyte¢ného plynu z
predlohy a jeho spalovani. Pro zapaleni koksarenského plynu je polnice vybavena tzv. vé€nym
plaminkem - nedojde tak k uniku emisi do ovzdusi. Ve spolupraci s plynovym hospodarstvim
Energetiky Tfinec a.s. byl vytvofen automaticky rezim otevirani polnic. Jestli nastane vypadek
teplarny E2 a nebude moznost odfouknout plyn na pfetlakové pojistce, tak v tom okamziku zacina
narlstat tlak v potrubi. Jakmile prekro&i hodnotu 7000 kPa po dobu 30 sekund, tak dojde
k vygenerovani alarmu na pfevadécim voze a nasledné dojde k automatickému otevfeni polnic a
stabilizaci tlaku plynu v potrubi. Hodnoty tlaku jsou méfeny na smésné stanici OLZA. Tento
systém sekundarni ochrany jiz nékolikrat zareagoval spravné a pomohl tak obsluze v€as zabranit
blizicimu se nebezpedi.

V roce 2022 bylo testovano automatické najizdéni pfevadéciho vozu na poZzadovanou
komoru dle harmonogramu vyroby. Pfevadéci vliz je urCen pro pfevadéni plnicich plynd
vznikajicich pfi obsazovani uhelného hranolu z obsazované komory do sousedni obsazené
komory (na konci karboniza¢niho cyklu). Dochazi tim ke sniZzeni mnozZstvi emisi do okoli oteviené
komory pfi obsazovani. Pozicovani bylo postaveno na odhadu pozice vozu podle otacek motoru
pohonu vozu a jeji korekce snimanim navarfenych ploSek indukénimi €idly a instalovanymi RFID
puky. Béhem testovani se podafilo dosahnout velmi slibnych vysledkd a v budoucnu se tak muze
uvazovat nad automatickym najizdénim nejen pfevadéciho vozu.

Zadna koksarenska baterie se neobejde bez Vytlaéného a p&chovaciho stroje (dale jen
VPS). Na strojni strané koksarenskych baterii jsou celkem tfi stroje, které maji na starost snimani
a Cisténi dvefi, vytlaCovani koksu, €isténi zarubni, sazeni uhelného hranolu, uzavirani dvefi a
v neposledni fadé péchovani uhelného hranolu. Kazdy stroj vazi i s uhelnou zasobou na 5 komor
pfiblizné 650 t a béhem smény je schopny obsadit az 28 komor na kazdé baterii. Po obsazeni
kazdé komory musi obsluha stroje na zadni i pfedni strané vycistit stroj od propadlého uhli, vydistit
vnitfni stranu dvefi komory od nanosu grafitu pomoci Skrabky, a po pfejeti stroje na dalSi komoru,
musi obsluha docistit i mistrovsky ochoz. Pro minimalizaci tvorby usypu bylo navrzeno feSeni
primarné zaloZené na principu kombinace odsavani a mechanického zametani. Primarni ulohu
pIni odsavani, bez néhoz se feSeni neobejde. KartaCe zametaciho zafizeni maji doplriikovy
vyznam pfi Cisténi samotného mistrovského ochozu, které kvili eliminaci prasnosti, musely byt
rovnéz s odsavanim. Provoz momentalné fesi proudové zatizeni troleje, ktera pracuje na hrané
své kapacity a pfidanim nové technologie by muselo dojit k Upravé troleje, kabelaze, rozvodl a
vypinaCe. Navrh na automatizaci uklidu by v budoucnu mohl znaéné ulehéit jiz tak fyzicky
naro¢nou praci a zvySit bezpecnost pracovnikl na stfedisku.

V minulém roce byl na VPS dokoncen antikolizni systém, ktery zabrariuje stfetu stroji a
znadné prispiva ke zvySeni bezpeénosti pfi pojezdu stroje. Programatofi RS nasledné vytvorili
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program, ktery vyuziva méfeni vzdalenosti strojli radary a zarover odhadu pozice strojii podle
otaek motoru pohonu stroje. Kdy se v Uvahu bere mensi naméfena vzdalenost, tedy radar vs.
pozice, a jejich vzajemna rychlost. Rychlost je pak omezovana v zavislosti na pfiblizeni stroju.
Antikolizni systém je jiz plné funkéni a zabranuje tak dalSim kolizim mezi VPS.

Hlavni, dokola omilané téma posledni doby, jsou reverzaéni ventily. Provoz VK v minulém
roce investoval nemalé penize na jejich vyménu a déla vSe pro to, aby je udrzel v perfektni
kondici. Chod téchto ventill na koksarenské baterii, byl kvuli pfetrvavajicimu vyskytu TZL v
potrubi VP plynu ohrozen. Z tohoto divodu zastupci stfediska VKkb pracuji na automatickém
systému mazani reverzacnich ventill. Reverzaéni kohout je primyslova armatura (DN150)
urena pro ucely koksarenstvi, slouzi ke stfidani vstupu topného plynu do jednotlivych horaku
koksarenskeé baterie, danych ¢asovymi intervaly (30 min). Je ovladan tahly méniciho zafizeni.
Ventily jsou konstruovany jako ventily ve tvaru komolého kuZele otacejici se v télese s
kuZelovitym tésnicim povrchem, v némz jsou vytvofeny drazky pro rozvod plastického maziva.
Automatické mazani by pfineslo pravidelny a rovhomérny pfisun mazaciho tuku v optimalnich
davkach tak, aby nedochazelo k poruseni tukové vrstvy na povrchu télesa a kuzelky reverzaéniho
ventilu — ochrana proti korozi a abrazi. Zajisténi hladkého chodu méniciho vratku a tim snizeni
opotfebeni motoru a tahel. V neposledni fadé snizeni nakladu spojenych s pravidelnym ro€nim
Cisténim.

V budoucnu se provoz zaméfi na koksovou rampu za ucelem snizeni obsahu vody
v koksu. Koksova rampa se déli na 7 jednotlivych poli, do kterych je postupné vysypavan uhaseny
koks z hasiciho vozu, kde nasledné dochazi k jeho vychlazeni. Takto vychlazeny koks je poté
automaticky vyhrabovan pomoci vyhrabovaciho voziku. Vyklopeny koks ma na rampé tvar
rovnoramenného lichobézniku. Pro uUplné vyprazdnéni jednoho pole, je nutno celkem 7 piejeti
voziku. Cilem FeSeni je naprogramovat drahu vyhrabovaciho voziku tak, aby doSlo ke snizeni
&asu, nutného pro vyprazdnéni pole. Provoz ve spolupraci s RS a udrzbou VKy nainstaluje do
stfedu kazdého pole indukéni Cidla a tim dojde k pfesnéjSimu méfeni drahy vyhrabovaciho
voziku. Vozik jiz tak nebude muset jezdit od jednoho konce pole k druhému, kde se po par prejeti
uz zadny koks nevyskytuje, ale draha voziku se bude postupné zkracovat. Vozik tak bude
v neustalém kontaktu s koksem. Pokud se toto tzv. trapézové vyhrnovani podafi naprogramovat,
dojde tak k uspofe ¢asu nutného pro vyprazdnéni jednoho pole. Bude tak mozZno prodlouZzit dobu
pobytu koksu na koksoveé rampé a tim snizit celkovy obsah vody.

Svét kolem nas se neustale zrychluje a pozadavky na inovaci prvovyroby v TZ se
exponencialné stupriuji. Stfedisko Koksarenskych baterii se tak snazi adekvatné reagovat a jit
s modernimi trendy dnesni doby. Nic ztoho by se vSak nedalo uskuteCnit bez spoluprace
s odborniky z provozu Ridicich systémt a dal$imi programatory, ktefi ndm umoznuji kompletni
prevedeni pozadavkl provozu do digitalni formy.

13



1

A1 gy ME

:,.fﬂﬂymu "

o —
P—r— /

/Ing. Vojtéch Squerzi/
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KONFERENCE EUROCOKE SUMMIT 2022

Konference Eurocoke se konala od 13 do 14 zafi 2022 v Dusseldorfu za ucasti vice nez
150 odbornikl z celého svéta. BEhem konference zaznélo celkem 19 prezentaci na rizna témata
tykajici se bud pfimo, nebo i nepfimo koksarenstvi.

NiZe si dovoluji uvést struéné shrnuti uvedenych pfednasek:

1. Ahmed Firoz — vyvoj indického ocelarstvi v nasledujicich dvou dekadach

V 1. &tvrtleti 22 vzrostla poptavka po oceli 0 10,8 % a vyroba surové oceli vzrostla o 16,8
%. Indicky ocelafsky primysl ma v soucasné dobé kapacitu kolem 154 miliond tun,
predpokladana kapacita do budoucna (do roku 2047) vzroste az na 500 milionim tun, vétSinou
vyrobenych vysokopecnim procesem vzhledem k tomu, Zze mnoZstvi Srotu bude velmi omezeneé.
Indické vyroba oceli tedy nadale zlistane zaloZena na vyrobé Zeleza z vysoké pece. V globalnim
kontextu by naklady na transformaci indické ekonomiky na uhlikové neutralni €inily asi 5 bilion(
USD (ro¢ni rozpocCet Indie je 400 miliard USD), z toho 9 % na zelenou ocel a redukci veSkerého
znecisténi z ocelarského prumysiu.

Dulezita otazka zni — Jak bude tato transformace financovana? O fondech na zménu
klimatu se vice mluvi, nez néco déla.

2. André Oudhuis — ocelarstvi v Evropé na kfizovatce k uhlikové neutralni vyrobé

Tata Steel IUmuiden ro¢né vyprodukuje ~12 miliont tun CO2, kdyz hlavnimi zdroji energie
jsou uhli a zemni plyn. Vice nez 50 % energie z uhli se spotfebuje na chemickou redukci
zeleznych rud a na vyrobu tekutého kovu. Byly pfedstaveny tfi hlavni zplsoby, jak snizit emise
CO2 pfi vyrobé oceli: snizeni uhliku vySsi ucinnosti a elektrifikaci, recyklace uhliku a vylou€eni
fosilniho uhliku.

Dle planu Tata Steel bude prvni vysoka pec do roku 2030 nahrazena peci DRI (pfima
redukce Zeleza), druha vysoka pec bude nahrazena technologii DRI pfed rokem 2040.

Dale bylo prezentovano poloprovozni zafizeni Hlsarna, jehoZ hlavnim cilem je 50%
snizeni emisi CO2 do roku 2050. V roce 2021 probéhla v poradi jiz 6. a 7. poloprovozni kamparni.

Specific COs emissions for industrial scale Hlsarna without CCU/CCS
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Hlavni milniky pilotniho zavodu Hlsarna:

- Od roku 2011 dodano 11 200 tun do konvertoru

- Primérna rychlost produkce: 4,3 tHM/h

- potvrzeno, Ze vice nez 50% snizeni emisi CO2 je mozné

DalSi planovany rozvoj pilotniho zavodu Hlsarna spoéiva ve vyzkumu vyroby kombinace
zelezné rudy a kovového Srotu a maximalizace vyuziti Srotu po celé trase. Dulezitym cilem je
samozfejmé 100% nahrazeni uhli udrzitelnou biomasou.

3. Benoit Fecamp — turbiny ke spalovani koksarenského plynu

V komeré&ni prezentaci zastupce spolecnosti Solar turbines (GT) predstavil technologii pro
efektivni rekuperaci energie spalovanim koksarenského plynu v plynovych turbinach.

Hlavni vyhody turbin byly prezentovany nasledovné:

- obecné dochazi ke snizeni vykonu a ucinnosti u plynovych turbin na CO a plyny bohaté
na vodik, turbina Solar GT pfi 100% zatizeni mize bézet s Cistym COG

- Nizké emise Nox dosazitelné na urovni 15 ppm, pficemz emise Nox Ize regulovat az na
10 ppm od zatizeni 70-100 % s pomoci vstfikovani vody. Turbiny Solar GT jsou vic&i necistotam
v plynu stejné odolné jako vétSina srovnatelnych feSeni

- Zadné tydenni odstavky, obvykle 2 odstavky za rok (1-2 dny), téméF zadna spotfeba
mazaciho oleje

- plynové turbiny akceptuji zna¢né rozdily ve vyhfevnosti, nepfetrzity provoz od 0 do 100%
zatizeni

- vysoka hustota vykonu, nizka hlu¢nost 85 dBA, nizké vibrace, schopnost vysokého
stupniovitého zatizeni a provoz s minimalni obsluhou.

- Uroven nakladli na elektfinu: jiz od 0,030 USD/kWh v¢etné nakladu na udrzbu

4. Cesare Laviosa — Prodlouzeni a zachovani zivotnosti stavajicich koksarenskych
baterii jako predpoklad hladkého prechodu na vyrobu bezuhlikové oceli

VétSina koksarenskych baterii v zapadnich zemich je starSi 10 let. V ocekavani
bezuhlikové éry bude zapotiebi zvySeny pocet mimoradnych zasah(, aby se prodlouzila jejich
zivotnost, a to zejména u baterii nad 30 let. Efektivni koksarenské baterie schopné vyrabét pfi
plné projektované kapacité predstavuiji kliCovy pfinos pro konkurenceschopnost vyrobcl oceli a
Paul Wurth Service si klade za cil hrat kliCovou roli v podpofe svych zakazniku plnit tuto vyzvu.

Béhem prezentace byly zminény hlavni problémy souvisejici se systémem odtahu
surového koks. plynu, zejména se stoupackami a pfedlohou. Dale byly diskutovani problémy
s zaruvzdornym materialem stropu, zapusténymi ocelovymi prvky a kolejnicemi obsluznych voz(.

Byla prezentovana podrobna pfipadova studie na zakladé vySe zminénych probléma
starnuti — kompletni vyména predlohy a stupacek na stropu poloviny baterie, zatimco druha
polovina baterie byla stale v provozu.

5. Devanshi Singh — Ceny koksu v reakci na valku na Ukrajiné

V prezentaci byly komplexné popsany hlavni trendy ve vyrobé a cenotvorbé hutniho uhli
a koksu. Hlavni vystupy byl zjisténi o trhu v upadku, ktery nuti vyrobce oceli upravit vyrobu v
Evropé i v asijskych ocelafskych centrech v Japonsku a Jizni Koreji.
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Ceny koksovatelného uhli nadale vykazuji nebyvalou volatilitu. Asie a Indie vedou v
planech na rozsitfeni kapacity koksu, zatimco rozvoj v Ciné z(istava nizky.

Kolisani cen uhli a koksu bude v blizké budoucnosti pokraCovat v zavislosti na rdznych
faktorech. Cinska vyroba Zeleza v pfistich letech klesne a ve zbytku svéta naopak poroste.

6. Aleksander Sobolewski — Budoucnost koksarenstvi na Ukrajiné

V ramci prezentace byl detailné popsan soucCasny stav Ukrajinského koksarenského
primyslu véetné vyzkumnych Ustavl. Sou¢asna vyroba koksu na Ukrajiné a stav jednotlivych
koksoven je shrnut v nasledujici tabulce:

Koksovna Produkce koksu (6% vlhkost), tis. tun
2012 2021 30.04.2022
Koksovna Avdeevka 4309.9 2648.4 znicena
Koksovna Doneckkoks 3771 Okupované | Okupované
Uzemi uzemi
Koksovna Enakievo 386.9 Okl,Jpove’me Okl'Jpovellne
Uzemi Uzemi
Koksovna Alchevskkoks 35547 | Okupované | Okupované
Uzemi uzemi
Koksovna Makeevkoks 1051.7 Okl,Jpove’me Okl'Jpovellne
Uzemi Uzemi
Koksovna Jasinovka 1666.5 OkL’Jpove}ne Okl,Jpova}ne
Uzemi uzemi
Koksovna Juzkoks 623.2 704.9 194.3
Koksovna Dniprowskiy 487.3 550.6 129.9
Koksovna DMZ 597.2 523.5 69.9
Koksovna Zaporozkoks 1325.5 979.6 190,0
Koksovna Novomet, Kharkiv 152.1 42.8 Zadné data
Koksovna Azovstal 1933.5 1350.2 znicena
Koksovna Istek, Gorlivka 352.9 Okl’Jpove'\ne Okl’Jpove’\ne
Uzemi Uzemi
Koksovna ArcelorMittal Kryvyi Rih 2118.2 2889.6 548.3
celkem 18,936.70 9,689.60 1,132.40

7. Olaf v. Morstein — predstaveni projektu Carbon2Chem

Hlavnim cilem projektu Carbon2Chem v thyssenkrupp Steel Europe je vyuziti hutnich
plynt a procesnich plynt z jinych primyslovych odvétvi jako suroviny pro chemické vyrobky.
Vyznamnym vedlejSim efektem projektu je snizeni emisi CO2 a skladovani nestabilni obnovitelné
elektrické energie ve formé chemické energie.

Projekt byl zahajen v &Cervnu 2020 s pfedpokladanou dobou trvani 4 roky, kdy je
financovan spolkovym ministerstvem celkovou ¢astkou 75 mil €.
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Thyssenkrupp Steel Europe v Duisburgu vyrabi a zpracovava 180 000 m%h
koksarenského plynu, 2 000 000 m3/h vysokopecniho plynu a 100 000 m?h konvertorového plynu.
Projekt Carbon2Chem méni procesni plyny nejen na elektfinu a procesni teplo, ale pouziva je
také na vyrobu paliv, metanolu a hnojiv. Uvazuje se v8ak o vyznamném vstupu zelené elektfiny
a zeleného vodiku do integrovaného zavodu. Pilotni provoz byl dokon€en v roce 2018. Obsahuje
jednotku elektrolyzy vody na vyrobu zeleného vodiku, kolonu na c&isténi plynt pro cisténi
ocelarenskych plynl s finalnim produktem ¢pavku a metanolu.

8. Hans B. Liingen — Cesta evropského ocelarského primyslu ke klimaticky neutralni
vyrobé a dopad na vyrobu koksu

V prezentaci vénované budoucnosti ocelafstvi byly podany obecné informace o
perspektivnich technologiich na snizovani emisi CO2 do roku 2050. Podle Evropské komise by
evropsky prumysl mél do roku 2050 snizit své emise CO2 pod uroven roku 1990 o 80 az 95 %.

Prezentace mapuje emise CO2 z jednotlivych procest redukce Zeleza a zakladnich
projektech, které se snazi dosahnout sniZzeni CO2. Klasicky vyrobni Fetézec koksovna-BF
ocelarna produkuje 1880 tun CO2 na 1 tunu surové oceli. Procesy DRI (pfima redukce Zeleza)
produkuji 990 tun CO2 na 1 tunu surové oceli a procesy EAF produkuji 410 tun CO2 na 1 tunu
surové oceli vznikajici jiz pfi vyrobé elektfiny.

Vyvoj emisi CO2 evropského ocelaiského primyslu v letech 1990 a 2015 je uveden v
nasledujici tabulce:

1990 2015 Change
Crude steel production Mill. t 197 166 -16 %
Share of integrated route % 66 61 -8 %
Share of electric arc furnace route ’ % 28 39 39 %
CO; load of electric energy g/kWh 585 300 -49 %
CO; emissions of integrated route kg/t CS 1,968 1,876 5%
CO, emissions of electric arc furnace route kg/tCS 667 410 -39 %
Spec. COz emissions crude steel production kg/tCS 1,508 1,304 -14 %
CO; emissions of the steel industry Mill. t 298 216 -28 %

* In 1990 still existed a share of 6 % open hearth furnace steel

) A decrease of the CO; load of electric energy lead to lower CO2 emissions in the electric arc fumace route

V druhé &asti prezentace byly predstaveny projekty v EU na snizovani emisi CO2 pfi
vyrobé oceli. VSechny projekty usilujici o snizeni emisi uhliku Ize shrnout do nasledujici tabulky:
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ArcelorMittal IGAR/Steelanol CO/H; as reductant (CCU)

Tata Steel Europe Hisarna CO as reductant (CCS)
Smart Carbon Usage
Carbon2Chem
thyssenkrupp CO/H; as reductant (CCU)
Water electrolysis

COG to BF
AG der Dillinger Hiitte H, as reductant
DR (NG, H,)/EAF

DR (Hz)/EAF
ArcelorMittal H; as reductant

Water electrolysis

DR (NG, Hj)/BF/EAF
Salzgitter Flachstahl H; as reductant
Water electrolysis

DR (H;)/EAF
. . SSAB/LKAB/Vattenfall _ H, as reductant
Carbon Direct Avoidance Water electrolysis
Tata Steel DR (NG, H3)/SAF or OSBF H; as reductant
H, to BF
thyssenkrupp Steel Europe DR (NG, H,)/BFISAF or OSBF H, as reductant

Water electrolysis
DR (NG, H,)/BF/EAF
voestalpine Plasma smelting H, as reductant

Water electrolysis

CCU: Carbon Capture and Usage CCS: CO, Capture and Storage

BF: Blast Furnace DR: Drect Reduction EAF: Becfric Arc Furnace
SAF: Submerged Arc Furnace OSBF: Open Slag Bath Furnace

COG: Coke Oven Gas NG: Natural Gas

Dosazeni redukce emisi CO2 bude extrémné obtizné nahrazenim CO2 u vyroby pres
vysokou pec a konvertor cestou H2-DR-EAF nebo H2-DR-SAF/OSBF-BOF. Tato transformace
vyzaduje obrovské finanéni zdroje pro ,Capex® a ,Opex“. Klimaticky neutralni vyroba zeleza a
oceli potfebuje obrovské mnozstvi zelené elektfiny, zeleného vodiku a také biomasy. Budoucnost
koksoven a vysokych peci Ize znazornit nasledujicimi obrazky.

9. Hector Forster — nizkoemisni ocelarstvi

Kromé projektl zahrnujicich projekty DRI na bazi zeleného vodiku, pfevazné vyuzivajici
EAF, byl kratce predstaven také projekt CCSn (carbon capture & storage).

Soucasné naklady DRI ¢astecné zaloZzené na vodiku v porovnani s klasickymi vyrobnimi
fetézci jsou znazornény v nasledujicim grafu. Naklady na DRI zalozené pouze na Caste¢né
spotfebé vodiku jsou 8krat vys3i ve srovnani s ostatnimi.
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Comparative DRI, pig iron costs for steelmaking with hydrogen and natural gas
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==DRI costs for iron ore pellets, green PEM hydrogen and natural gas heating (CFR Rotterdam basis)
DRI costs for iron ore pellets and natural gas (CFR Rotterdam basis)
==Europe Pig Iron - iron ore, met coal input costs (CFR Rotterdam basis)

Prezentovano bylo mnoho dalSich grafu tykajicich se cen uhliku, nakladld na emisni
povolenky EU a vstupt do nakladd na vyrobu oceli.

Poptavka po koksu zUstava vysoka kvuli vysokym alternativnim nakladidm na vyrobu oceli
s niz§imi emisemi, coz maze zpozdit jejich SirSi pfijeti a omezit rozsah vyroby nizkoemisni oceli.
Dodavky Zelezné rudy, kovl a obnovitelné energie zlstavaji nadale omezené, dokud nebude trh
s nizkoemisni oceli podpofen masivnimi investicemi. To mize zahrnovat rostouci rozdil v cenach
ocelovych vyrobkl a podporu poptavky po oceli s nizSimi emisemi.

10. Huanf Yunlai - Modernizace a vyvoj ¢inského koksarenského primyslu v ramci nové
priamyslové legislativy

Cinska produkce koksu byla v poslednich tfech letech stabilni a tvofi dvé tretiny svétové
produkce koksu. Podil péchovanych a sypnych baterii je shodny, &tvrtina vSech koksoven je
integrovana do ocelaren. Od roku 2016 jsou koksovny s vySkou komory < 4,3 m povazovany
podle zakona o zivotnim prostfedi za zastaralé, neefektivni a nedostatecné “Cisté“ z hlediska
emisi. Milniky Ciny pro dekarbonizaci jsou rok 2030, kdy dojde k produkci maxima emisi CO2, a
rok 2060, kdy je planovana celkova uhlikova neutralita.

Prezentovana byla Fada uspor energie realizovanych spole¢nosti ACRE, napf.
integrovany systém odvodu spalin De-SOx & De-NOx, celkova modernizace konstrukci topnych
stén, inteligentni vytapéni a rekuperace odpadniho tepla.

V Ciné byla v poslednich letech zavedena fada legislativnich tprav pro udrzitelny rozvoj
koksarenského pruamyslu, vcetné postupného vyfazovani zastaralych kapacit, modernizace
agregatu na extrémné nizké emise a dekarbonizaci. Rozvoj velkokapacitnich koksarenskych peci
pomohl modernizovat koksovny tak, Zze se staly efektivnéjsi, energeticky usporné&jsi a Setrn&jsi k
zivotnimu prostfedi. Integrovana technologie De-SOx a De-NOx pro redukci znecistujicich latek
ve spalinach umoznuje dosaZeni ultranizkych emisi a plnit nejpfisnéjSi emisni normy. Diky
regulaci pramyslové legislativy se Cinsky koksarensky pramysl stal efektivngjsi a Setrngjsi k
Zivotnimu prostfedi.

11. Chris Urzaa — Vzestup a rist Indie

Na uvod autor kratce pfedstavil spole€nost Jellinbah Group. Provozuje 2 uhelné doly v
Queenslandu (Australie) - Lake Vermont Mine s kapacitou 9 mil. tun ro¢né a Jellinbah Mine s
kapacitou 5 mil. tun ro¢né.
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Ambici Indické vilady je dosahnout vyroby 300 Mt oceli do roku 2030, kdyZ se soucasna
produkce pohybuje na trovni 118 mil. tun. Indie je vyvozcem zelezné rudy (52 mil. tun ro¢né), ale
dovozcem €erného uhli (45 mil. tun ro¢né).

6 hlavnich indickych ocelarskych spole¢nosti s o¢ekavanym ristem vyroby je uvedeno v
nasledujici tabulce:

Company 2020 2030
JSW 22 Mtpa >37 Mtpa
SAIL 22 Mtpa 29 Mtpa
Tata Steel 21 Mtpa 40 Mtpa
JSPL 9 Mtpa > 16 Mtpa
AMNS 9 Mtpa 18 Mtpa
RINL 7 Mtpa 7 Mtpa

90 Mtpa (76%) 147 Mtpa

Na tyto spoleénosti obecné ¢eka mnoho prekazek, nez se dostanou na vyrobni kapacitu
200 mt oceli. Mezi hlavni problémy patfi Zelezni¢ni logistika, kapacita pristavi, dostupnost
energie, koksovatelného a PCI uhli, kapitalové financovani a environmentalni omezeni.

12. Jack Porco — nabidka a poptavka po koksovatelném uhli na globalnim trhu

Byla pfedstavena nova marketingova spole¢nost Oluma resources, zaméfena na prodej
a logistiku surovin. Kromé cenového vyvoje prémiového low vol a High vol A uhli byl prezentovan
i cenovy rozdil mezi prémiovymi LV a KV PCI. Vyvoj uvedenych cen je zobrazen na nasledujicim
grafu:

Spread between PLV and LVPCI
(FOB Australia)
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Na cenové dno se koksovatelné uhli (1) dostalo v poloviné roku 2021, nasledné bylo
vystfidano raketovym rlstem nékolik mésicu pred zacatkem Ukrajinské valky (2). Navzdory
evropskému zakazu ruského uhli (3-4) se rozdil mezi PLV (prémiové LV) a LV PCI snizil v souladu
s poklesem poptavky po oceli. Nabidka uhli se zvySovala diky lepsi dostupnosti prémiového
koksovatelného uhli z Australie a zlepSuje se i americky export od druhé poloviny roku 2022. V
roce 2023 zlstanou ceny energii na vysoké urovni, dokud bude pretrvavat ruska agrese na
Ukrajiné a podminky na trhu s oceli se nestabilizuiji.

13. Juliana Pohimann - TECNORED cesta k dekarbonizaci ocelarského primyslu

Vyzkumné centrum Tecnored, patfici spole€nosti VALE, se nachazi v Sdo Paulu/Brasilia
a hlavni oblasti vyzkumu je novy zplUsob vyroby biomasy s cilem snizit emise CO2 v hutnim
prumyslu. Brazilie je jedinou zemi na svété s podilem produkce oceli na bazi biomasy na urovni
100 Mt/rok.

Primyslové odpady ze zemédélstvi s riznou granulomerii a hustotou maji v Brazilii
potencial k vyuziti pro vyrobu biomasy za predpokladu nalezeni vhodného zpusobu jejich
zpracovani. Tecnored se naplno vénuje vyzkumu zaméfeného na odbourani negativniho vlivu
pridavku biomasy na termoplastické vlastnosti uhelné smési. Sou€asna kapacita karboniza¢ni
jednotky Tecnored je 25 kt/rok, pficemz dalSim cilem je dostat se na vyuziti 1,5 mil. tuny biomasy
rocné ve vyrobé oceli v ocelarné Vale. Zakladem karboniza¢niho zafizeni je modernizovana
rotaCni pec, ve které se biomasa zahfiva pfi prichodu komorou a vyslednym produktem je
biomasa a pyrolyzni plyny.

14. Natalie Biggs - Dlouhodobé dopady na globalni ocelarsky a uhelny primysl podle
scénare zrychleného energetického prechodu (AET).

Natalie Biggs ze spole¢nosti Wood Mackenzie predstavila scénar pro ocelarsky pramyslu
vedouci k dekarbonizaci na zakladé progn6z spoleénosti Wood Mackenzie's Accelerated Energy
Transition 1,5 °C (AET 1,5) — scénaf, kdy se planeta do konce roku neotepli o vice nez 1,5 °C.
stoleti.

Rozdil v emisich CO, od zakladniho scénare oproti scénafi AET-1.5 ukazuje nasledujici
obrazek.
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Pozn. Ing Barana: Jak ukazuje graf vySe, scénafe Wood-Mackenzie pracuji pouze s
budoucim obecnym poklesem emisi CO2, zatimco skute€na koncentrace CO2 v atmosféie bude
neustale rast (budouci vyvoj v Indii, Cing, Africe...).

Ke splnéni cile AET1.5 musi emise oceli klesnout o vice nez 90 % ve srovnani s rokem
2021. Aby byly v souladu s AET1.5, musi byt proveden vyznamny pfechod z technologie BOF
(kyslikovy konvertor) na technologii DRI&EAF (pfima redukce a elektricka pec), v pfipadé, kdy
bude podil technologie EAF na bazi Srotu vice nez 50= svétové produkce a svétova produkce
surové oceli technologii DRI vice nez 20 %. V budoucnosti poptavka po koksovatelném uhli
zustane, ale je otazkou, na jaké urovni v r. 2050 bude. Ma-li byt v roce 2050 dosazZeno nulovych
emisi CO2, musi byt okamzité pfistoupeno k agresivnim opatfenim.

15. Oana Niculita - Nejlepsi dostupné technologie pro kratkodobé a strednédobé
planovani

Strategické rozhodovani o investicich do sniZzovani uhlikové stopy je tfeba ucinit hned,
protoZze vSechny hlavni regiony vyrabéjici ocel se zavazaly k uhlikové neutralité do roku 2050,
nicméné rozhodnuti musi zaviset na dostupnych technologiich, finan&nich prostfedcich a
omezenich danych legislativou souvisejici s emisemi.

V ramci kratkodobé a stfednédobé strategie Ize dosahnout snizeni emisi CO2 na
koksovnach pfijetim nebo dovybavenim stavajicich zafizeni BAT FeSenimi. Byly pfedstaveny
technologické inovace spole¢nosti John M Henderson s nejvy8Sim kratkodobym potencidlem na
sniZeni vlivu na Zivotni prostfedi.

Prezentace byla zaméfena pfedevsim na:

- obsluhovaci stroje pro bezdymné obsazovani pomoci novych teleskopu, automatizaci
pro bezobsluzny provoz a Cisti¢em dvefi JMH Water Jet

- kapsovy filtr s regeneraci pro odstranéni emisi unikajicich béhem tlaceni

Potencialni kratkodoba a stfedné&doba strategie pro snizeni emisi CO2 pfijetim nebo
dovybavenim technologii BAT na stavajicim zafizeni muze byt velmi rychlym a dacinnym
mezikrokem.

16. Ranjana Gupta Wendland - Ménici se dynamika trhu s koksem a cen na obou
stranach Atlantiku

Ranjana Wendland ze spole¢nosti McCloskey pro vyzkum trhu s uhlim pfedstavila kli¢ové
faktory ovliviujici vyvoj cen uhli a koksu v letech 2021-2022. Energeticka krize jako dlsledek
cen energii a Ukrajinské valky neni jen v Evropé, ale poptavka po oceli obecné klesa také z
dvodu hospodaiského poklesu v Ciné zplisobeného prudkym poklesem stavebniho odvétvi, coz
je jeden z hlavnich tahount poptavky po oceli (cca 30 % celkové poptavky) a samoziejmé také
politika nulové tolerance nakazy Covid.

17. Rich Pearson — Hodnoceni kvality koksovatelného uhli pouzitim typickych optickych
vlastnosti

Byly prezentovany noveé kvalitativni parametry koksu - anizotropni kvocient (AQ), coz je
pomeér bireflektance koksu a maximalni odraznosti koksu. Bireflektance koksu je dana analyzou
obrazu po nékolika vzajemnych porovnanich snimku pofizenych z riznych Uhld. Hodnota
bireflektance je pfimo umérna rostouci anizotropii koksu, kdy nizké hodnoty bireflektance
odpovidaji zrnité struktufe a vysoké hodnoty bireflektance vzorkd koksu odpovidaji viaknité
struktufe koksu.
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Anizotropni kvocient AQ je pomér bireflektance k maximalni odraznosti a pfi méfreni
vzorku metalurgickém koksu zavisi jeho velikost konkrétné na po¢ate¢nim teploté taveni vitrinitu,
rychlosti ohfevu, konecné teploté a typu karbonizovaného uhelného maceralu. Jako dalsi
moznost predikce kvality koksu byla prezentovana korelace bireflektance s maximalni odraznosti
a také korelace bireflektance s faktorem stability. V pfipadé dostateného mnozstvi vzorku koksu
je v8ak stanoveni faktoru stability pomoci bubnové zkousky vzdy rychlejSi nez predikce z hodnot
bireflektance.

18. Siew Hua Seah — Analyza zmén trhu s koksovatelnym uhlim

Siew Seah ze spole€nosti Argusmedia, poskytovatele cenovych benchmarku energii a
komodit, pfedstavil v blizka o¢ekavani trhu s metalurgickym uhlim. Nedavna naru$eni plynulych
nakupu uhli za¢ala hektickymi akvizicemi v bfeznu 22 po za¢atku konfliktu Ruska a Ukrajiny. Po
z4kazu ruského uhli muselo byt 42% podilu v Evropé& nahrazeno, jak ukazuje nasledujici obrazek,
dovozem koksovatelného uhli z jinych ¢asti svéta.

European coal imports in 1H 2022

Others; 11.1
Russia; 42.1

South Africa; 5.0

Colombia; 12.8

Us; 17.1

Australia; 11.9

Dalsi vyvoj postaveni na trhu Ruska (v Evropé&) a Australie (v Cin&) bude fidicim faktorem
ur€ujicim ceny uhli. Zména v obchodnich tocich podporuje uzavirani dlouhodobych kontraktd.
Pro udrzeni likvidity bude nesmirné duilezita odpovédnost nakupcich a dodavatelu.

19. T. Suzuki — kompexni prehled vyroby koksu v Japonsku od padesatych let s
vyhledem do budoucnosti

Byl prezentovan komplexni pohled na vyvoj japonského koksarenského primyslu a jeho
budouci perspektivy.
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Production of Steel and consumption of Met Coke in Japan
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V soucCasné dobé je v Japonsku v provozu 14 koksoven, z toho 13 integrovanych v
ocelarnach. Koksovatelné uhli se dovazi ze zahranici a tézba japonského uhli byla uzavfena.
Prehled dovozu uhli ukazuje nasledujici obrazek.

90 T—— - - =
80
70 ' v
Russia
_— e Indonesia
(1]
=
s 90 Canada
8 40
)
30
20
Australia
10
0
) [ &) S ) o )
S ES S S S o
m Australia m USA uCanada m Indonesia m Russia m South Africa m China m Others © Japan
Countries coal imported from

V Japonsku neustale probiha vyvoj technologie vyroby koksu, jako je Caste¢né briketovani
uhelné vsazky, suché haseni koksu, fizeni vlhkosti uhli (suSeni uhli), DAPS (su$eni uhli na
vlhkost ~ 2 %) a kombinace obou téchto technologii pfedehfivani uhli (SCOPE 21 - SuperCoke
Oven for Productivity and Environment — Superkoksovna pro zvySeni produktivity a nizkoemisni
vyroby koksu ve 21. Stoleti).
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Vyroba koksu bude pokracovat i v roce 2050 a do urc€ité miry bude pokraCovat i
modernizace stavajicich koksoven. V soucasné dobé probihaji v Japonsku C&tyfi projekty na
modernizaci koksoven a jednim z nich bude prvni moderni péchovaci baterie v Japonsku.
Recyklace odpadnich plastl v uhelné vsazce se bude navySovat, aby se zlepSila recyklace
surovin a snizily emise CO2. Koksovny budou podporovat vyvoj a implementaci technologie a
infrastruktury pro realizaci vodikové spolecnosti a budou fungovat jako zdroj dodavek vodiku.
Bé&hem prechodného obdobi, dokud nebude realizovana skute¢na vodikova spoleCnost, tzn.
uhlikové neutralni, vyznam koksoven jako zdroje vodiku poroste.

Z 19 prezentaci pfednesenych béhem Eurocoke 2022 byly 4 zaméfeny na marketing a
obchod, tfi na projekty uhlikové neutrality a 12 technickych, nicméné téma uhlikové neutrality bylo
samozfejmé zminéno a zdlraznéno i v téchto 10 technickych prezentacich.

/Ing. Pavel Baran/
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TEMATICKY ZAJEZD - POVRCHOVY DUL BILINA

Covidova situace, ktera zasahla cely svét, pochopitelné ovlivnila mimo jiné i
planovani nasich tradi¢nich exkurzi, které byly nuceny odlozit na dobu neurcitou. Nemuseli
jsme vsak &ekat pfili§ dlouho, a tak byla tradice zajmovych exkurzi s CKS opét obnovena.
Tentokrat nas cesta zavedla az do usteckého kraje, s cilem se podivat na povrchovy
hnédouhelny ddl — Bilina.

Po pfijezdu na misto jsme byli seznameni s tiskovym mluv&im spole€nosti
SeveroCeské doly a.s. Samoziejmé jsme byli vybaveni veSkerymi potfebnymi ochrannymi
pomuckami a fadné pouceni o bezpecnosti. Specialné upravena vozidla, hovorné ,Sichtové
autobusy®, nas prevazeli se zastavkami postupné po jednotlivych etazich, az k Celbé tézby.
JelikozZ se aktivni oblast téZby rozléha na vice nez 10 km2, jizda to byla velmi dlouha a divoka.
Kdo se za jizdy nedrzel, mohl byt neCekané katapultovan ze své sedacky. Méli jsme moznost
vidét rizné téZebni stroje za chodu hezky z blizka. Stroje byly vzajemné propojeny kilometry
dopravnikovych pasu tvofici rozsahlou sit napfi¢ celym povrchovym dolem. Velmi zajimavé
byly viditelné pozlstatky starych Stol, mimo jiné také ,vodopady*, coz byly vyrony podzemni
hnédouhelného dolu bylo tzv. jezero, kam se schazely podzemni i povrchové vody. Nutno
vyzdvihnout UZasny pfistup a profesionalitu naSeho pravodce, ktery byl velmi ochotny
odpovidat na vSechny vSeteCné otazky, a zZe jich nebylo zrovna malo. Po¢asi nam vyslo
skvéle, stejné tak i krasné fotky.

Zavérem bychom velmi podékovali za bajeénou organizaci této akce celému
organizaénimu tymu a také vSem, ktefi se na této exkurzi podileli, nejen svou ucasti.




EVIDENCE CLENU CKS
FYZICKE OSOBY - STAV K 31.5.2023

1 Ing. ASer Lubomir HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
2 Ing. Balas Libor Liberty Ostrava a.s.
3 Ing. Banacky Peter Liberty Ostrava a.s.
4 Ing. Baran Oldfich dichodce
5 Ing. Baran Pavel Liberty Ostrava a.s.
6 Dr.Ing. Bartusek Stanislav VSB - TU Ostrava
7 Ing. Béles David Liberty Ostrava a.s.
8 Blahuta Josef duchodce
9 Ing. Blazek Petr HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
10 Ing. Blazek Vratislav ddchodce
11 Ing. BohuSova Gabriela OKK Koksovny, a.s.
12 Ing. Bochnak Libor OKK Koksovny, a.s.
13 Ing. Budinsky Roman HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
14 Ing. Burofi Tomas HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
15 Ing. Byrtus Marek TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
16 Cieslar Bogdan TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
17 Ing. Cieslar Jindfich ddchodce
18 Ing. Czudek Stanislav Ph.D. TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
19 Bc. Ciz Marek Liberty Ostrava a.s.
20 Ing. Deingruber Karel Liberty Ostrava a.s.
21 Bc. Dofkova Aneta Liberty Ostrava a.s.
22 Ing. Drabina Jaromir ddchodce
23 Mgr. Duri§ Vladimir dtchodce
24 Ing. Dutko Petr OKK Koksovny, a.s.
25 Ing. Fabigovié Radek TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
26 Ing. Fekar Jan ddchodce
27 Ing. Fiala Radan ddchodce
28 Ing. Fojtik Jan dichodce
29 Ing. Frydl Zdenék ddchodce
30 Ing. Fulnecek Petr dichodce
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31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61

. Gajdzica Vladimir

Gans Petr

. Glumbikova Eva
. Grygarova Radana
. Habura Vaclav

. Havrland Miroslav

Heczko Hynek

. Herman Martin

Hlisnikovsky Tomas

. Horak Zdenék

Hrtanek Tomas

. HyneCek Roman

. Charwot Pavel

Chfibek Milo$

. Ivanek Jaromir

. Jelenova Jolanta
. Jenco Marcel

. Jonszta Vladislav

. Jursova Simona, Ph.D.

Kaleta René

. Kalus Marek
. Kiémer Kamil

. Knot Jifi

Kohn Vaclav

. Kochanski Ulrich
. Koneény Jan

. Koneény Tomas

Kosturova Kamila

. Kozusznik Tadeas
" Kret Jan, CSc.

. Krupan Andrej

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Akribit INTEPS, s.r.o.

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

Liberty Ostrava a.s.

duchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

duchodce

ENVIFORM a.s.

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
duchodce

VSB-TUO

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Liberty Ostrava a.s.

Liberty Ostrava a.s.

HUTNIi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

dichodce

JUKoke & Carbon UG
(haftungsbeschraenkt)

dudchodce

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s
ENVIFORM a.s.

dudchodce

dudchodce

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
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92

. Kfistof Jindfich
. Kubiesa Libor
. Kubik Lubos

. Kuncicky Rostislav
. Lasak Karel

. Li¢akova Pavla, Ph.D.

Lipka Martin

. Lisnik Roman

. Liszio Peter

. Lukosz Kazimir
. Lysy Jakub

. Magera Albin

. Machek Vladislav
. Mali$ Lukas

. Masafik Radomir
. Mokros Petr

. Mokry Jan

. Murcina Véclav
. Navratil Jaroslav
. Nevrfala Vilém

. Novak David

. Novak Matous

. Novotny Jaromir

Obermaijer Jaroslav,
" Ph.D.

. Ondruch Ondfej
. Otahal Jifi

. Pali¢ka Mojmir
. Paszova Valerie
. Pejcelova Pavla
. Petrova Jitka

. Piech Zdenék

dlichodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
dlchodce

dlichodce

Liberty Ostrava a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

KBS Kokereibetriebsgesellschaft
Schwelgern GmbH

dudchodce

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s
dudchodce

duchodce

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s
DEZA, a.s.

duchodce

OKK Koksovny, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
dudchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Liberty Ostrava a.s.

OKD, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

DEZA, a.s.

Liberty Ostrava a.s.

ddchodce

duchodce

Liberty Ostrava a.s.

Bilfinger Tebodin
ENVIFORM a.s.

OKD, a.s.
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115
116
117
118
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123

Ing.

Pindorova Bronislava

Pry&ek Ales

. PryCkova Anna

. Pustéjovska Pavlina,
. Ph.D.

. Pustka Daniel

. RadosSovsky Jifi

Rachman Lubomir

. Milan Romansky

Rusnokova Zuzana

. RySka Petr

Samiec Martin

. Sikora Martin

Sikora Petr

. Skfizala Petr
. Smolka Vilém

. Squerzi Vojtéch

Stankovi¢ Vlastimil

. Sta$ Jifi

. Stiskala Viktor

. Stonawski Josef

. Sotnar Radek

. StoSek Erich

. Stuchlik Ladislav

. Sury Alexander Ph.D.
. Swaczyna Ceslav

. Seveik Jifi

. Sevéik Martin

Sevéik Petr

Skapa Karel

. Skuta Zdenék

. Sokala Dusan

ENVIFORM as.

duchodce

OKK Koksovny, a.s.

VSB -TUO Ostrava

dudchodce

OKK Koksovny, a.s.

Liberty Ostrava a.s.

Liberty Ostrava a.s.
ENVIFORM a.s.

duchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Akribit INTEPS, s.r.o.
dudchodce

dudchodce

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
duchodce

Technology Hunter
ThyssenKrupp Steel Europe
duchodce

OKK Koksovny, a.s.
dudchodce

dichodce

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.

dichodce

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.

dichodce
dichodce

Liberty Ostrava a.s.
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131
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133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146

. Sotnar Radek
. Suba David Ph.D.
. Susak Petr

. Toman Radek

Tomanova Jana

. Trojek Mojmir

. Urbanec Jaromir

. Vabrou$ek Rudolf ml.
. VasSica Leopold

. Vasnovsky Jan

Vaverka Radim

. Vavros Jindfich

" Vecef Marek, Ph,D.
. Vojnik JiFi

. Vrabel Michal

. Wajda Tomas

. Walach Stanislav

. Zachara Ales

. Zamazal Marek Ph.D.
. Zavodnik Libor

. Zbofilova Marie

. Zeman René

. Zabensky Lumir

OKK Koksovny, a.s.

HUTNI PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
OKK Koksovny, a.s.

Liberty Ostrava a.s.

Liberty Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

duchodce

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
duchodce

Liberty Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

ddchodce

VSB - TU Ostrava

ENVIFORM as.

HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
Liberty Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

OVAK

Liberty Ostrava a.s.

OKK Koksovny, a.s.

OKK Koksovny, a.s.

Liberty Ostrava a.s.
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PRAVNICKE OSOBY TUZEMSKE — STAV K 31.5.2023

PRAVNICKE OSOBY ZAHRANICNI — STAV K 31.5.2023

N o o0~ O w N

AKRIBIT INTEPS s.r.o.

DEZA, a.s.

EEXIM, spol. s r.o.

FAMO - SERVIS, spol. s r.o.
HUTNi PROJEKT Frydek-Mistek a.s.
KADAMO a.s.

LIBERTY OSTRAVA a.s.
OKK Koksovny, a.s.

PAUL WURTH, a.s.

P-D Refractories CZ a.s.
TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
UVB TECHNIK s.r.o.

ZVU Engineering, a.s.

DOMINION NovoCOS GmbH

FIB Services International SA

JANEX Spol. z 0.0.

TERMOSTAV - MRAZ spol. s r.o.
ThyssenKrupp Industrial Solutions AG
U.S. Steel KoSice, s.r.0.

WITKOWITZ SLOVAKIA a.s.
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