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Z ODBORNEHO ZIVOTA

VYROCNI CENA CESKE KOKSARENSKE SPOLECNOSTI ZA ROK 2023

Vykonna rada Ceské koksarenské spole¢nosti se na svém kvétnovém zasedani
usnesla pro udéleni vyro¢ni ceny Ceské koksarenské spole€nosti za rok 2023.

Za celozivotni pfinos oboru koksarenstvi se cena udéluje:

e Ing. Dusanu Sokalovi

e Ing. Otovi Vislayovi

Ing. Dusan Sokala se narodil 24.1.1964 ve Frydku-Mistku.

V létech 1978 az 1982 vystudoval Gymnazium ve Frenstaté pod
Radho$tém. Nasledné studoval na hutnické fakulté Vysoké Skoly Bariské v Ostravé, obor
Koksarenstvi a Zelezarstvi. Studia zdarné zakondil statnicemi v roce 1986. Po ukonceni studia
nastoupil v roce 1986 na Koksovnu tehdejSi Nové Huti Klementa Gottwalda n. p. v sou€asnosti
Liberty Ostrava a.s., kde doposud pracuje.

Jako skoro kazdy mlady inzenyr tehdejsi doby, zacal pracovat v délnickém stavu, kde
postupné proSel na provozech koksarenskych bateriich skoro vSemi délnickymi profesemi.
V létech 1989 az 1990 pracoval jako technicky referent v podnikovém utvaru technického
rozvoje, kde se podilel na pfipravé a zpracovani pfedprojektové dokumentace pro modernizace
koksarenskych baterii KB 1-2. V roce 1991 se vratil zpét na Koksovnu, kde postupné pracoval
jako sménovy mistr koksarenskych baterii, nasledné jako technolog provozu koksarenskych
baterii, poté jako technolog zavodu a od roku 2009 jako vedouci Vyrobné technické kancelare.
V soucCasné dobé pracuje na useku Vyroby a Techniky Koksovny jako specialista pro oblast
technologie a ekologie.

Mezi jeho zaliby patfi sport, pfiroda a rybafeni. V mladi hral zavodné fotbal, v sou¢asné
dobé je to cykloturistika, lyzovani a jiZ zminéné rybafeni.

Je Zenaty, ma dvé déti a 3 vnoucata, kterym spolu se svou Zenou vénuiji velkou ¢ast volného
Casu.



Ing. Oto Viszlay se narodil 7.12.1969 v KoSicich.

Détstvi prozil srodi¢i a bratrem v Medzeve. Po ukonceni
zakladni skoly nastoupil na Stfedni pramyslovou Skolu strojnickou
v KoSicich. Své vzdélani dale rozvijel na Technické univerzité
KoSice, strojnické fakulté, obor dopravni a manipulacni technika,
které uspésné dokondil statni zkouskou v roce 1993.

N 4 Do US Steel KoSice nastoupil v listopadu 1995 na divizni
zavod Koksovna provoz Udrzba jako provozni zameénik VKB 3. Postupné prochazel dal$imi
profesemi jako pfipravar vyroby a oprav strojni udrzby, vedouci oddéleni technické kancelare
udrzby, manaZer strojni udrzby DZ Koksovna. Nasledné doCasné zmeénil pracovisté a to jako
vedouci provozu Udrzba na Vysokych pecich. V roce 2009 se vratil na Koksovnu jako vedouci
provozu Udrzba DZ Koksovna. 1.9.2010 byl jmenovan feditelem divizniho zavodu Koksovna,
kde tuto funkci se zodpovédnosti a cti vykonava dodnes.

Je otcem dvou synl a Stastnym dédeckem. Mezi jeho zaliby patfi turistika, lyzovani a jizda
na kole.

Vykonna rada CKS je presvéddéena, e véechny vyroéni ceny CKS za rok 2023 obdrzi
vyznamné osobnosti ¢eského koksarenstvi. Touto formou chceme vSem letoSnim laureatim
uprfimné blahoprat.

/Vykonna rada CKS/



JUBILEA

V tomto kalendafnim roce oslavili vyznamné Zzivotni jubileum naSi ¢lenové:

50 let

Ing. Masafik Radomir

55 let
Ing. Gans Petr
Ing. Kubiesa Libor

Ing. Nevrala Vilém

60 let

Ing. Sokala Dusan

65 let
Kohn Vaclav
Ing. Trojek Mojmir

Ing. Vojnik Jifi

70 let

Ing. Fulnecek Petr
Ing. Lukosz Kazimir

Ing. Mokros Petr

75 let

Ing. Vavros Jindfich

80 let

Ing. Jonszta Vladislav



VYZNAMNE ZIVOTNi JUBILEUM

Ing. Pry&kova Anna

Jubilantim srde¢né gratulujeme a prejeme jim do dalSich let hlavné pevné zdravi a
osobni spokojenost. )
/Vykonna rada CKS/

IN MEMORIAM

Dne 14. kvétna 2024 zemrel Ing. Vladislav Machek,
zakladajici ¢len a dlouholety prezident Ceské Koksarenské
spolecnosti.
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Cest jeho pamatce.



Z CESKEHO KOKSARENSTVI
Exkurze do dolu OKD CSM

Kdyz nam byla z CKS nabidnuta moznost navstivit dil CSM a vidét na vlastni o&i realny
dal, nevahali jsme. Kazdy z nas jisté zna Hornické muzeum Landek park, které ma pékné
zpracovany prohlidkovy okruh v ,dole®, ale realny dul je realny dul.

V patek 15.03.2024 jsme méli sraz na parkovisti CSM sever. Na vratnici jsme dostali
navstévnickou kartu a po pruchodu branou nasledovalo $koleni bezpecnosti v zasedaci
mistnosti. Byli jsme pouceni, jak pouZivat sebezachranny pfistroj a co délat v pfipadé nouze.
Nasledné jsme zhlédli instruktazni video s postupem pfipravy na farani, od Satny a previékani
az po nafasovani potfebného vybaveni do dolu a nasledné jeho odevzdani a o€ista po vyfarani.

V Satné na nas jiz Cekalo pfipravené kompletni obleceni, které potfebuje hornik do dolu
(ponozky, spodni pradlo, kalhoty, tricko, koSile a blliza, dva opasky — jeden na kalhoty a druhy
pro svitilnu, boty, helma, rukavice bryle a Spunty do usi). Po nastrojeni jsme se piesunuli pro
fasovani sebezachranného pristroje a baterky. Baterka slouzi zaroven jako identifikator, po
odchodu z 8aten k vytahu do Sachty jsme se tedy evidovali na ¢tecce.

Vytah byl slozen z nékolika na sebe zavéSenych kleci. V kazdé nas bylo pfiblizné 8. Po
nastoupeni v8ech se vytah s ramusem a velkou rychlosti spoustél do hlubin. Po pfiblizné dvou
minutach jizdy jsme byli dole, ani jsme nepostfehli, Zze by to mohlo byt -903 m. Zde jsme se
znovu evidovali na ¢te€ce a vyrazili s pravodci na planovany okruh. V dole na ranni sméné
probihaji udrzbarské ¢innosti, hluk a prach je mnohem mensi nez za provozu téZebnich strojl
a pasovych dopravniki. Pfesto to nebyla prochazka rGzovym sadem. Sli jsme proti sméru
dmychanych vétrl, proto byla prvni ¢ast prohlidky ve velkém horku. Chodby zde nejsou
vodorovné, ale kopcovité, podle toho, v jaké poloze byla uhelna sloj. Chodili jsme nahoru a dold,
az jsme méli pocit, Ze musime vylézt nahofe na povrchu. BEhem prohlidky nam bylo postupné
vysvétleno a popsano veskeré vybaveni, které jsme potkali. V prvni fadé to byly dZbery s vodou
(misty pytle s vodou), zavéSené pod stropem a vSude nasypany drceny vapenec, jako opatfeni
proti Sifeni pfipadného vybuchu. Zlatym hfebem bylo rypadlo a zachytny mechanismus v Cele
razby. Tento mechanismus drzi horni vrstvy horniny v odtéZené &asti sloje a chrani tak rypadlo,
dopravnikovy pas. Cely tento mechanismus se béhem tézby sune dopfedu a odtézuje uhelnou
sloj, za mechanismem je zaval.

Za Celem razby jsme jiz byli na strané Cerstvych vétr(, tim padem se teplota citelné snizila.
Zde hornici pracovali na zkracovani vodovodniho potrubi, které zasobuje rypadlo vodou. Pfi
provozu rypadla je nutné uhli kropit, aby nedoslo k samovolnému vzniceni. O néco dale v dole
se razila chodba pomoci vybusnin, méli jsme moznost se podivat na Celo razby a prohlédnout
si stroj, ktery vrta diry pro vybusniny. DalSimi stroji, které jsme v pribéhu prohlidky vidéli, byly
nakladni transportéry. Ty jezdily zavéSeny na kolejnici, ktera byla sama zavéSena na stropé
chodeb. Samozfejmé byli k vidéni i lokomotivy s voziky, jezdici na kolejich na zemi.

Po dokonceni okruhu jsme se odhlasili u vytahu a vyfarali nahoru na povrch. Na to, ze
jsme v dole nevykonavali Zadnou c¢innost, jsme byli vSichni Spinavi jako spravni havifi. Po
spolecné fotografii na povrchu, jsme vratili svitiiny a sebezachranné pfistroje a $li se uvést do
puvodniho stavu do sprch. Mnoho z nas mélo i po oCisté Cerné havifské kruhy okolo oci.
Tento velmi intenzivni zazitek z navstévy realného dolu, jsme $li spolecné probrat k dobrému
obédu, a nakonec to zapit dobrym pivem.



/Ing. Ondfej Ondruch/




Zajisténi nahradniho zdroje pary pro koksovnu Liberty Ostrava

Technicka specifikace kotelny

Po vypadku dodavek pary zteplarny TAMEH 19.12.2023 bylo rozhodnuto o instalaci
mobilni parni kotelny o kapacité 14t/h syté pary pfi tlaku 1,85 MPa. Jedna se o kotelnu
holandského vyrobce Eco Ketelservice Verhuur bv., jejiZ pronajem zajistuje spoleénost 3A s.r.o.
Kotelna je schopna spalovat jak zemni plyn tak LTO. Pfes pavodné planovany provoz na LTO
se nakonec po zvazeni ceny paliva pfistoupilo na provoz na zemni plyn, pfestoZe to znamenalo
vybudovat cca 300m pfivodniho potrubi. Kotelna je vybavena hofakem o vykonu 13 MW, spada
tedy do |. kategorie. Jelikoz koksovna nedisponuje pracovniky s patfiCnymi opravnénimi pro
obsluhu kotelny, zajiStuje obsluhu externi firma TZB Orlova a.s. Kotelna je provozovana
v automatickém rezimu s ob¢asnou obsluhou 1x za 24h.

Dovoz, instalace a najezd kotelny

Instalace parniho kotle a pfisluSenstvi zacala v pondéli 15.1.2024. Do aredlu koksovny
byly z Holandska dopraveny jednotlivé ¢asti kotelny: Upravna vody, napajeci nadrz a hlavni ¢ast
— 52t vazici kotel. Vzhledem k vaze a velikosti kotle bylo rozhodnuto o umisténi kotelny na cestu
pobliz technologie Odsifeni a odCpavkovani koksarenského plynu. Co nejkratdi dopravni
vzdalenost mezi kotelnou a odsifenim hrala vyznamnou roli také z technologickych ddvodu —
kotel je schopny vyroby syté pary, ktera na rozdil od pfehfaté pary dodavané TAMEHem vyrazné
rychleji kondenzuje a tim ztraci energii.

Po ustaveni kontejnerli za¢aly prace na pfipojeni kotelny k médiim. Bylo nutno vybudovat

potrubi provozni vody z blizkého hydrantu ke kontejneru s upravnou vody — zmék&ovacem, dale
11



potrubni propoje pfivadéjici zmék&enou vodu do pfedehfivaci a odplyhovaci nadrze, a kone¢né
propoj ke kotli samotnému. Vystup pary z kotle byl napojen na hlavni fad, s odbockou a redukéni
stanici pro potfebu pfedehfevu a odplynéni napajeci vody. Vzhledem k ofekavanému najezdu
kotelny v poloviné unora bylo také nutno vodni potrubi opatfit topnymi kabely a zaizolovat.
Kotelna byla pfipojena k elektrické energii 400V z blizké rozvodny. Sou€asné s pracemi na
kotelné samotné probihala instalace pfivodniho potrubi zemniho plynu v délce cca 300m

z nejbliz§iho dostupného mista — rozmrazovny vysokych peci.

Najezd kotelny se po odstranéni nedostatkll ze strany dodavatele a doplnéni
bezpeénostnich prvk( dle pozadavkd TICRu uskuteénil 13.3.2024. Vinou nevyhovuijici kvality a
tlaku provozni vody musela byt k relativné jednoduchému zmék¢&ovaci napajeci vody dopinéna
filtracni jednotka se zasobni nadrzi vody a zvySovacimi €erpadly. Po najezdu mohly zacit prace
na oziveni koksochemie po témér tfi mésice trvajici neplanované odstavce.

/Ing. David Novak/

12



Historie vyroby koksu na Trinecku

Koks je neodmyslitelnou souéasti vysokopecniho procesu a diky tomu je jeho vyroba
spjata s Tfrineckym regionem jiz vice nez 150 let.

VSe zacalo vroce 1839, kdy Té&Sinska komora pod vedenim arcivévody Karla
Habsburského uvedla do provozu prvni dfevouhelnou vysokou pec. Soucasné s ni bylo do
chodu uvedeno pres 25 milifa pro vyrobu dfevéného uhli, jenz se pouzivalo jako palivo pravé
v difevouhelnych vysokych pecich, tedy se jednalo o pfedchidce koksu. Béhem nasledujicich
let se doprava dieva zaCala prodrazovat a bylo nutné ji nahradit. Proto nam znama TéSinska
komora v roce 1862 zahajila tézbu ¢erného uhli na dole Gabriela a vysokopecni vyroba presla
postupnymi kroky na koks. V té dobé byl koks do Tfineckého regionu dovazen koriskymi povozy
z nedalekych koksoven, jednalo se vSak o nakladnou a neefektivni pfepravu.

Mezi nejvyznamnéjSi udalost, ktera tehdy polozila zaklady pro zahajeni vlastni vyroby
koksu, patfilo vybudovani ,ocelové tepny“ a jeji uvedeni do provozu. V letech 1869-1871 bylo
dokonéeno vybudovani KoSicko-Bohuminské zelezni¢ni drahy, Tfinecké zelezarny diky své
vyhodné lokalizaci tak ziskaly potencial konkurenceschopnosti, kdyz doSlo k propojeni mezi
zakladnou ¢erného uhli na Karvinsku a Ostravsku s doly na Slovensku.

Koks se v Tfinci zaCal vyrabét ve druhé poloviné roku 1873 ve 4 koksarenskych bateriich
o 70 komorach typu Gobiet. Poptavka po koksu neustale rostla a proto b&éhem nasledujicich let
se pocet koksovacich peci témér zdvojnasobil. Rostly i poZzadavky vysokopecari na kvalitu a
pevnost koksu, a tak roku 1883 zapocaly prvni pokusy s péchovanim uhli. | kdyz vyvoj této
technologie trval vice nez 30 let, kone€ny vysledek nabyl vyznamu pro cely koksarensky a
vysokopecni prumysl. V mezi¢ase byly Gobietovy pece nahrazeny tfemi bateriemi typu Otto-

chemickych produktu.

Na konci roku 1905 pievzala Tfinecké Zelezarny rakouska Bariska a hutni spoleénost,
ktera svoji modernizaéni politikou vyhoupla Tfineckou hut mezi nejmodernéjsi hutni zavody
s uzavienym vyrobnim cyklem ve stfedni Evropé. Poprvé byla postavena baterie typu Koppers
s 35 komorami, ktera byla vybavena regeneratory, diky nimz doslo k vyrazné energeticke
uspore pfi vyrobé koksu. Nasledné byla uvedena do provozu i technologie na vypirani benzolu.
V té dobé bylo do Tfineckych Zelezaren dovazeno pfes 500 tis. t Cerného uhli ro¢né, coz je pro
srovnani zhruba polovina dnedni potfeby.

Tfineckym zelezarnam se podafilo pfeckat i valeCné obdobi. Za zminku z té doby stoji noc
z 2. na 3. kvétna 1945, kdy ustupujici jednotky nacistd zni€ily vSechny mosty v okoli Tfince a
znacné poskodily Zelezni¢ni traté. Tfinec mél zadsoby uhli na minimalni urovni, proto koksafi
tehdy pfistoupili k zastaveni vyroby a ponechani viech péti tehdejSich baterii v teplém rezimu
pod koksem. Vyroba byla velmi pracné obnovena po bezmala dvou mésicich. Timto
mimofadnym technologickym postupem byla tradice vyroby koksu zachranéna.

NavySovani uZiteCného objemu vysokych peci Slo ruku v ruce s pozadavky na kvalitu
koksu, proto bylo rozhodnuto o vystavbé ,Nové koksovny“ na levém bfehu feky OlSe. Vystavba
byla zahajena roku 1959 a dle plvodni schvalené koncepce méla mit nova koksovna 6 baterii
s prislusnymi provozy. Akce méla byt rozdélena do dvou etap. Prvni etapa pocitala se stavbou
téi baterii: KB &. 11 a 12, které byly uvedeny do provozu v roce 1962 a KB &. 13, ktera zaCala
produkovat koks roku 1965. Druha etapa pocitala s vystavbou dalSich tfi koksarenskych baterii,
z nichz se postavila pouze jedna, a to KB €. 14 v roce 1982. Nova koksovna jiz stala na levém
bfehu OlSe, stara koksovna ukongila svuj provoz v roce 1968.
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V letech 1990-1992 resp. 1993-1995 doslo postupné na KB &. 11 a nasledné KB €. 12
k cyklické obnoveé vyrobnich kapacit formou generalnich oprav. Probéhla zasadni modernizace
hlavné v oblasti ekologie, byly instalovany vodni uzavéry, dokon€ena hermetizace jednotlivych
Casti a zavedeno odpraseni koksové strany koksarenskych baterii. Po ukon&eni generalnich
oprav na KB €. 11 a 12 bylo rozhodnuto o postupném zastaveni KB ¢. 13 a 14, ro¢ni vyroba
byla postupné sniZzena na sou¢asnych 700 tis. t koksu. Pro dalSi navySeni ekologie bylo v roce
1999 uvedeno do provozu odsifeni koksového plynu.

V letech 2009 — 2011 probéhla dalsi GO KB ¢&. 12. Tentokrat byla zna¢né rozsahlejsi, vzalo
se to pékné z gruntu a baterie tak prosla celkovou opravou v&etné nové zakladové desky. Novy
modernéjsi kabat dostali i dalSi agregaty jako: hasici véz, koksova rampa, tfidice na JTK a
vyména korabu. Kompletni rekonstrukci si prosly vytlaény a péchovaci stroj €. 7 a vodici viz €.
3. Zcela novy byl postaveny pfevadéci viiz a hasici vuz €. 2 v€etné lokomotivy.

Ani ne za rok po ukonéeni GO KB €. 12 se zacalo s vystavbou zafizeni, které neni pro
koksovny typické — jednalo se o PCI. Ve své podstaté jde o zafizeni pro pfipravu prachového
uhli 80% pod 90 mikronu s vihkosti pod 1,5%. Takto vysuSené prachové uhli je dopravovano
injektaznim potrubim pomoci dusiku na jednotlivé vysoké pece, kde zastava hlavné funkci
paliva. Takto je mozno dopravit az 20 t/hod. na kazdou VP.

V roce 2015 doslo k planovanému zastaveni KB ¢&. 11 a zapocala jeji GO, ktera byla
dokoncena v roce 2016, kdy doslo k prvnimu vytlaceni koksu. Rozsah této GO byl vyrazné
mensSi nez u jeji sestry KB €. 12. Nova vyzdivka se provedla od urovné kluznych plechq,
zbyvajici OK a technologické celky byly vyménény za nové. Za zminku stoji vystavba nového
VPS &. 8, pfevadéciho vozu a hasiciho vozu €. 3 i s lokomotivou. Ostatni stroje prosly duslednou
rekonstrukci.

Soucasna podoba Tfinecké koksovny vypada nasledovné, mame dvé péchovaci baterie
typu KOPPERS P1, KB &. 11 a 12. Kazda baterie ma 72 komor s vyrobni ro¢ni kapacitou
350 000 t suchého koksu. Vyrobeny koks je po vytfidéni expedovan nasim odbératelim v ramci
podniku. Jako celek plni Tfineckd koksovna integrované povoleni v souladu s platnymi
dokumenty BREFF a BAT.

Koksovna si prochazi takeé postupnou automatizaci. V roce 2018 byly spustény do ostrého
provozu hned dva ambiciézni projekty, a to koksova rampa a hasici viiz. Od té doby jsou pIné
automatické neboli bezobsluzné. Prace pilné probihaji i na dalSich projektech, jako napfiklad
automatické polohovani obsluznych strojli, proti kolizni systém na VPS, centralni mazaci
systém, pferuSované haseni aj. NejblizS§i vyznamna akce je planovana na rok 2026, kdy je
planovana modernizace hasici véze. V&z by méla projit rekonstrukci a modernizaci, mély by byt
navySena o 4 m, probéhne instalace patentové vestavby v€etné sekundarniho hasiciho rostu.
To v8e by mimo jiné mélo pfinést snizeni TZL béhem haseni koksu na polovinu.

Od prvniho vytlaceni koksu az po konec roku minulého se v TFinci vyrobilo néco malo pres
77 mil. tun koksu. Kdyby se tento koks nalozil do vagonu, tak vysledny viak by byl dlouhy pfes
dvé tfetiny obvodu nasi planety.

14



/Ing. Vojtéch Squerzi/
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Praktické zkuSenosti s provozovanim kontinualniho méreni obsahu prchavé hoflaviny
V zasypné smeési

Podle obecné definice je prchava hoflavina smés latek, které se uvolfiuji z uhli b€hem jeho
ohfevu za nepfistupu vzduchu. Je to velmi dulezity jakostni ukazatel, ktery umoznuje predikci
koksotvornych vlastnosti uhli. Dfive uvedené skuteCnosti byly prokazany v mnoha vyzkumnych
projektech, které mély za cil vytvofit modely pro predikci kvality koksu. Kromé prohloubeni
nasich znalosti v oblasti vysokoteplotni karbonizace, maji dfive citované modely, velmi prakticky
vyznam. Jedna se o vyuziti v procesu tvorby slozeni uhelné smési pro vyrobu vysokopecniho
koksu. V bézné provozovanych technologiich je obecné znamo, Ze naklady na uhelnou vsazku
dosahuji cca 80 % celkovych nakladd.

V ramci mezioperacni kontroly jakostnich ukazateld surovin je prchava hoflavina
stanovovana v laboratofi. BohuZzel cely proces odbéru vzork, jejich pfipravy a vlastni stanoveni
parametru je zdlouhavé a pro operativni fizeni neni optimalni. Na zakladé vySe citovanych
skutec¢nosti ve spolupraci s odborem IV- Rozvoj a investice jsme se rozhodli zahrnout tuto akci
do procesu digitalizace provozu. Zastupce utvaru Strategie a marketing Bc. Jifi Mravec pfipravil
dokumentaci pro schvaleni v TER. Akce byla schvalena vyrobnim feditelem a mohli jsme zah3jit
realizaci.

S cilem optimalizovat naSe reakce na variabilitu obsahu prchavé hoflaviny a zrychlit
zasahy v ramci operativniho fizeni procesu pfipravy vsazky pro vyrobu vysokopecniho koksu
jsme instalovali systém kontinualniho méfeni, ktery je zaloZzen na interakci blizkého
infraterveného zareni (NIR) mezi jinymi s vazby O-H a C-H obsaZenymi v uhelné hmotég, viz
nize uvedeny obrazek.

Obrazek 1 - MCT460 pramyslovy online NIR senzor

Diky vhodné kombinaci filtrl jsme v ramci procesu kalibrace nalezli vyznamnou korelaci
mezi signalem pfistroje a obsahem prchavé hoflaviny. Abychom mohli vyuzivat vysledky
kontinualniho méfeni v praxi, byl doplnén nas provozni informaéni systém o modul umozriujici
okamzitou orientaci v trendech vyvoje naméfenych dat.

Uvodni vysledky nam potvrzuji, Ze systém podstatné detailn&j$im zptsobem popisuje
trend vyvoje obsahu prchavé hoflaviny. Misto jednoho denniho vysledku, mame k dispozici
grafické znazornéni trendu naméfenych dat dopIinénych zakladnimi statistickymi parametry, viz
nize uvedena Casova fada.
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Prchava hoflavina - data dle prdméru
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Poznamky

Obrazek 2 - Screenshot ¢asové fady obsahu prchavé horlaviny zasypné smési

Aktualné naméfena data potvrzuji vySe uvedenou negativni korelaci mezi obsahem
prchavé hoflaviny a mechanickou pevnosti koksu hodnocenou parametrem Ma.
Dle zkuSenosti s obdobnou metodikou méfeni (kontinualni sledovani obsahu vody v zasypné
smesi) je pfed nami jeSté kvantifikace sezonnich vlivl. Jedna se o vliv zmén teploty a vihkosti
na proces méfeni.

Diky instrumentalni analyze mame k dispozici online hodnoty, které potvrzuji pfimy vztah
k mechanické pevnosti koksu a Ize je operativné pouzivat k omezeni nahlych propadd kvality
vysokopecniho koksu a tim snizit variabilitu mechanické pevnosti koksu.

/Ing. Stanislav Czudek/
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Konference METEC & 6.ESTAD 2023 v Diisseldorfu

Od 12. do 16. ¢ervna se v némeckém Diusseldorfu konala konference ESTAD 2023

(European Steel Technology and Application Days).

6. rocnik ESTAD 2023 probihal soubézné s veletrhem METEC, pficemz METEC je
prednim svétovym veletrhem hutni techniky, ktery se zaméfuje na vyzvy hutniho primyslu s
cilem identifikovat budouci pozadavky firem pracujicich v metalurgickém prdmyslu. PFileZitost
setkat se a vyménit si napady a zkuSenosti zde maji svétovi odbornici v metalurgickém
primyslu. Do arealu Bright World of Metals v Dusseldorfu pficestovalo 63 300 navstévnikl ze
114 zemi, z toho 58 % z nich s rozhodovaci pravomoci. Konference se se svymi technologiemi
zUcastnilo priblizné 2 200 vystavovatell z 56 zemi. Mezi nejvyznamnéjSimi tématy ve dvanacti

vystavnich halach patfila udrzitelnost a pouziti umélé inteligence.

Nize uvadim struéné shrnuti vybranych prednasek:

1. Prof. Dr. Karsten Pinkwart — Co je potreba k zajiSténi zeleného vodiku pro

dekarbonizaci ocelarstvi

Navzdory celosvétovému usili o dekarbonizaci globalni emise sklenikovych plyn nadale
rostou. Potfeba jednat je nyni naléhavéjsi nez kdy dfive. K u€innému snizovani emisi ale

potfebujeme védét, odkud pochazeji, tzn. ktera odvétvi pfispivaji nejvice?

Transportateon;
14.30%

Unallocated fuel
combustion ; 6,90%

~ Land Use,

Energyuse jn____—  — ———
agriculture and
fishing; 1,90%

s Enengy use in industry;
250,

Other {Including,
Agriculture, Forestry,
Chemcals and

Cement); 27,10%

Rozdéleni emisi sklenikovych plynu
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Dekarbonizace oceli vyZzaduje nové zplsoby vyroby. Tradi¢né se ocel vyrabi ze Zelezné
rudy s koksem pres vysokou pec, tzn. za pomoci fosilniho paliva. Alternativou pro budoucnost
je vyroba oceli ze zelezné rudy s vodikem. Fosilni paliva mohou byt odstranéna z procesu za
predpokladu, Ze zeleny vodik je vyroben z obnovitelné energie s vodou. Zavedenim tohoto
nového procesu vyroby oceli dojde k vyznamnému snizeni emisi CO2.
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Tradi¢ni a alternativni zplsob vyroby oceli

Jednou z nejvétSich vyzev u dekarbonizace vyroby oceli je zachovani
konkurenceschopnosti na trhu.

e Cenové rozpéti — mezi jednotlivymi zemémi existuje silna konkurence, pficemz ocel je
typicky material obchodovany regionalné a globalné s nizkymi ziskovymi marzemi. Existuji také
problémy s nestalou poptavkou a nadmérnou kapacitou trhu;

»  Politické vlivy — existuji také geopolitické problémy, kdy je ocel Easto pfimo
spojena s narodnimi strategiemi rastu rliznych zemi, a proto ma zasadni politicky
vyznam;

* Rostouci poptavka po uhlikové Setrnych ocelovych vyrobcich — primysl ma nahly
ambiciézni a naroc¢ny cil eliminovat uhlikové emise z celého vyrobniho fetézce.
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2. Bernd Wemhoner — kontrolni systém koksovny Schwelgern: historie,
provoz a budouci vyvoj

Prezentace popisuje vyvoj, provoz a planovany budouci rozvoj systému Fizeni koksovny
Schwelgern. Jiz na po¢atku 90. let se pfedchidce dnesni thyssenkrupp Steel Europe AG (tkSE
AG) rozhodl nahradit stavajici koksovnu August Thyssen zcela nové navrzenou koksovnou na
jiném misté v arealu zavodu tkSE. Prvni navrh systému fizeni s vyrobcem zafizeni Thyssen Still
Otto Anlagentechnik GmbH zacalo jiz v letech 1998/1999. Podle tohoto planu byla po rozsahlém
vybérovém Fizeni jako generalni dodavatel vystavby celého elektrozafizeni koksovny vybrana
firma ABB. Vystavba koksovny zacala v roce 2000 a v roce 2003 byla uspé&sné uvedena do
provozu. V prabéhu let se mnohé zménilo, a nakonec zjednodusilo od puvodniho navrhu diky
rychle postupujicimu vyvoji pocitatového hardwaru a softwaru. Pokrok bude odpovidajicim
zpusobem pokracovat a v pfistich letech na koksovné Schelgern pokracovat.

3. F. Rupp - Prodlouzeni zivotnosti koksovny a zlepseni v oblasti ochrany
zivotniho prostredi

Spolec¢nost (Danieli & C. S.p.A.) predstavila rozsah sluzeb, které mize nabidnout v
oblastech spolehlivé vyroby koksu (20-25 let), plnéni ekologickych cild, minimalizace doby
oprav a vyrobnich ztrat, optimalizace investi¢nich nakladl a snizeni nakladl na provoz a
udrzbu.

4. Murat Yaman - Oprava poskozenych stén koksarenské baterie pomoci
noveé vyvinutého materialu pro keramické svarovani

Topné stény koksovych baterii, které jsou dlouhou dobu v provozu, mohou byt z mnoha
davodl poSkozeny. Aby byla zajisténa kontinuita vyroby, je dllezité zvolit nizkonakladovou,
kratkodobou a efektivni metodu opravy. Lze si vybrat z metod nanaseni, keramického svarovani
a oprav za tepla. Metody, jako je keramické svafovani a stfikani, Ize zvolit jako feSeni lehkych
poskozeni, ale opravy nejhlubSich poskozeni zasahujicich do stfedni ¢asti komory Ize provést
pouze metodou opravy za tepla (modularni nebo konvenéni). V prezentaci byly popsany
metody, které Ize vybrat za ucelem opravy zarovzdorné vyzdivky peci na bateriich, které se
pouzivaji vice nez padesat let. Bylo popsano, ze pomoci nedavno vyvinutého materialu (Fused
Silica Gunning Material) je v kratké dobé& mozna oprava lehkych i zavaznych poskozeni téchto
baterii. S timto materialem byla Zivotnost peci prodlouzena na 6 mésicl tryskanim do hloubky
Ctyf a Sesti vertikal u silné poSkozenych peci vyZzadujicich opravu za tepla. V téchto komorach
vyroba diky této opravé pokracuje. Byla ukazana aktualni zaruvzdorna struktura koksovych
baterii ERDEMIR, které jsou v provozu jiz od roku 1964 a které jsou jednou z nejstarSich baterii
na svété, a proces vzniku strukturalnich poskozeni.

20



-

L

‘;f
o

Komory pfed a po opravé

Po provedeni oprav FSX v baterii Erdemir byly vyhodnoceny veskeré naklady na novou
metodu FSX a dalSi udrzbu komor aplikovanou na misté metodou FSX.

Hlavni zavéry jsou:

* Doba opravy 10-15 vrstev / 1 kanalku je obecné 1,5-2 hodiny

» 10-15vrstva zaplata FSX, kompletni oprava (v€etné Cisténi dna kanalku) Ize dokonéit za 1
sménu, zatimco dal8i 2 opravy Ize dokoncit minimalné za 2 smény (v planu 9-2 tlaeni, komora
umisténa uprostred baterie, v disledku naruseni vyroby se mize doba dokon&eni prodlouzit);

* jiz jedno obsazeni pokryje naklady na opravu FSX;
* Neni potieba specialni instalacni vybaveni, bylo pouzito bézné zafizeni pro nastfik, ktere je
k dispozici na mistg;

* NevyZaduiji specialni dovednosti pracovni sily, nase skupina udrzby zaruvzdornych materialt
si sama provedla hlavni &ast prace, po dokon&eni zkousek byla schopna pracovat sama;

* Metoda muze byt uspésna pfi hloubkovych opravach 3-7 kanalku;

« Zivotnost opravy FSX je slibna, prekraduje jiz 1 rok Zivotnosti v ptipadé malych zaplat.
5. Gabriel Korkmaz — enviromentalni a bezpe¢nostni aspekty koksoven

Prezentace spole¢nosti PAUL WURT, zaméfena na nové technologie v oblasti strojniho
zarizeni koksarenskych baterii s ohledem na ekologické a bezpeénostni aspekty koksoven, jako

21



jsou plnici vz, vytlagny stroj, vodici vz, dvefe koksarenskych komor a systém regulace emisi
pfi vytlaCovani.

Vytlaény stroj se systémem odpradeni béhem vytlaCovani

FPyrometer heads

Vytlagny stroj se systémem mérfeni teplot topné stény
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6. Wolfgang Kern — péchovaci provoz — budoucnost koksarenstvi

Pro mnoho zemi se bude vyroba oceli v dohledné budoucnosti nadale spoléhat na
vysokopecni cestu. Ve vysoké peci budou probihat optimalizaéni procesy, od vstfikovani PCI,
snizovani spotfeby koksu az po dmychani koksarenského plynu a Syngasu s cilem omezit
uhlikovou stopu. K zajisténi stabilniho provozu vysoké pece v nékterych regionech na dalSi roky
vS8ak bude nutna dostupnost kvalitniho koksu za rozumnou cenu.

Pro vyrobu koksu dobré kvality je nutné pouZivat vysoce kvalitni a bezpeéné koksovatelné
uhli, aby byl zajiStén nepfetrZity a stabilni proces karbonizace prostfednictvim tradi¢nich
kokséarenskych baterii se sypnym provozem. Vzhledem k omezené dostupnosti dobrého
koksovatelného uhli na svétovém trhu a stale rostouci cené tohoto uhli Ize pozorovat trend,
kdy stale vice vyrobcl koksu pfechazi ze sypného provozu k implementaci péchovacich
strojli, a to hned v nékolika ¢astech svéta.

Pfi pouziti péchovaciho procesu je vybrana uhelna smés zhutnéna pfed obsazenim do
koksovaci pece. Toto zhutfiovani umozni vyrobclim koksu pouzivat méné kvalitni uhli, které
jim stale umozniuje vyrabét pozadovany vysoce kvalitni koks pro provoz vysoké pece s nizSimi
naklady. Technologie péchovani je zvlasté zajimava v zemich s velkymi zasobami uhli, avSak
s niz§imi nebo omezenymi koksovacimi vlastnostmi b&éhem karbonizace.

Zavedenim péchovaciho provozu budou tyto zemé méné zavislé na dovozu drahého
koksovatelného uhli. Prezentace poskytuje pfehled trendu vyroby koksu v nékolika regionech
svéta pro jednotlivé technologie.

7. Peter Liszio - 20 let vyroby koksu na koksovné Schwelgern

Koksovna Schwelgern je poslednim koksarenskym zafizenim v zavodé thyssenkrupp v
Duisburgu, jehoz historie koksovani zacCala v roce 1897. Projekt zavodu pocital se dvéma
bateriemi s nejvysSimi dosud postavenymi koksarenskymi pecemi. Silné se diskutovalo o vysce
a délce pece, ktera stanovila novou rekordni vysku 8,42 m a délku 20,8 m. Resumeé po 20 letech
ukazuje, Ze pro stabilitu zdiva této dlouhé komory nepfedstavuje velikost komory zadné riziko.
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Dvé desetileti bezemisniho provozu demonstruji vyhody systému PROven, ktery zaruCuje
individualni tlak komory a dvefi bez viditelnych emisi. Vykon koksovny za 20 let zahrnuje obdobi
uvadéni do provozu, finanéni krizi v letech 2008/09, koronavirovou krizi, nékolik pfezdivacich
kampani na vysokych pecich a uspésné feSeni vSech technickych problému, coz sumarné
pfedstavuje 93 % schvaleného vykonu.

Provoz byl a je ovlivnén konstruk&nimi problémy, jako je horni ¢ast kanalkl, usazeni baterii,
logistické dopady odlivu a povétrnostni vlivy, jako je mraz nebo horko. Bezpecnost topnych stén
a problémy na globalnim trhu s uhlim jsou fizeny novym a pIné vybavenym vyzkumnym centrem
pro uhli a koks pfimo v aredlu huti. Systém haseni koksu byl optimalizovan a zafizeni na vyrobu
vedlejSich produktt bylo pribézné vylepSeno. Koksovna je pfipravena na provoz na pfistich 20
let a mize vyrabét nakladoveé efektivni koks ve vysoké kvalité, dokud posledni vysoka pec tkSE
v Duisburgu nevyhasne.
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8. Asuto Masuyama - nejnovéjsi vylepseni technologie suchého haseni
koksu CDQ ve spleénosti NSE: produkce energii a snizovani vyrobnich
nakladl a emisi CO2

Vzhledem k tomu, Ze se v poslednich letech problémy Zzivotniho prostiedi stavaji

za ucCelem dosazeni uhlikové neutrality. Za takovych okolnosti pfitahuje suché haseni koksu
(dale jen ,CDQ") pozornost diky nasledujicim vyhodam:

* VVyroba energie s vyuzitim citelného tepla horkého koksu

» ZlepSeni produktivity vysoké pece vedouci k niz§im emisim CO2

Nedavno NSE zlepSila vyrobu energie pfiblizné o 7 % ve srovnani s konvenénim CDQ.

Navic nas automaticky fidici systém CDQ integrovany s provozem koksarenské baterie zvysuje
vyhody CDQ a snizuje provozni naklady.
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Proces suchého haseni koksu

V soucCasnych energetickych a ekonomickych podminkach si provoz CDQ ziskal
vyznamnou celosvétovou pozornost pro efektivni vyuziti energie, ochranu zivotniho prostiedi,
vyznamny pfinos pro VP a zlepSeni kvality koksu. Jak jiz bylo zminéno dfive, agregaty CDQ
prostfednictvim technologickych inovaci v kotlich a generatorech dale zvySuji energetickou
ucinnost a mohou slouzit jako alternativni zdroje energie ke snizeni zavislosti na zemnim plynu
v energeticky naroCnych odvétvich, jako je vyroba oceli. Toto zlepSeni energetické ucinnosti
navic vyznamné pfispiva k navratnosti investic pro zakazniky. Kromé toho mize spole¢nost
béhem provozu v ustaleném stavu CDQ. S touto technologii Ize dosahnout stabilniho a
efektivniho provozu a v kone¢ném dusledku stabilni a vysoce uc¢inné vyroby energie bez ohledu
na zkuSenosti operatora. Spole€nost NSE s neustale bude snazit Sifit technologii CDQ po celém
svété a vyraznéji pfispivat k ochrané a zlepSovani Zivotniho prostiedi.

9. Michael Cremer - vyména hasici véze za provozu na koksovné
Schwelgern

Koksovna Schwelgern, uvedena do provozu v bieznu 2003, stale provozuje nejvétsi
koksovaci komory na svété s kapacitou vice nez 56 tun koksu na komoru. Dvé hasici véZe jsou
nejvyssimi primyslovymi dfevénymi konstrukcemi na svété a nejsou téméF namahany
samotnym procesem hasSeni koksu. Po vice nez 20 letech a vice nez 50 milionech tun
vyrobeného koksu dosahly hasici véze konce svého zivotniho cyklu. Prezentace pfedstavuje
demontaZz a montaz jizni hasici véZe za probihajiciho provozu koksovny.
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10.Lorenzo Engel Fornasari - Novy pristup k predikci kvality koksu diky
analyze dat z vyroby na zakladé linearnich a gradientové zesilenych
modelt

Schopnost pfesné predpovidat vlastnosti metalurgického koksu pro riizné uhelné druhy a
smési je dullezitou soucasti optimalizace vyrobnich nakladi integrovaného ocelarenského
zavodu a zajisténi bezpec€nosti vysokopecniho procesu. Je v8ak naro¢neé vyvazit ekonomické
tlaky na pouzivani riznych druhd uhli a riznych smési s potfebou minimalni kvality koksu a
slozitym procesem vyroby koksu. Cilem této prace je sestrojit modely predikce kvality koksu
zalozené na tradi¢nich analyzach uhli a nékterych procesnich parametrud, aby bylo mozné lépe
predpovidat Sirokou Skalu charakteristik smési. Za timto u€elem byla shromazdéna a
zpracovana historicka vyrobni data pro procesni parametry a kvality koksu, uhli a petrolkoksu
pomoci technik strojového uceni. Byly u€inény pokusy modelovat indexy pevnosti koksu po
reakci (CSR), stability a tvrdosti kombinaci znalostni domény inZenyrského know-how a
algoritm0 vybéru a navrzenim tfi riznych modell pro kazdy index kvality — vicenasobna linearni
regrese, nahodné dendrogramy se zesilenym gradientem XGBoost a gradientem zesilené
linearni dendrogramy s Light GBM. Modely pevnosti za studena, zejména ty vytvofené pomoci
technik zesileni gradientu, dosahly pfiméfené prediktivni schopnosti. Dospélo se k zavéru, ze
navzdory nepfesnostem kolem primyslového sbéru dat, sbéru dat a techniky strojového uceni,
poskytuji Zivotaschopny a slibny ramec pro modelovani kvality koksu ve vyspélych a dobfe
zdokumentovanych procesech.
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Schéma databazi vytvofenych pro modelovani kvality koksu

Studie navrhla modely kvality koksu, které jsou zaloZzeny na analyzach druhd uhli a
procesnich parametrd pomoci peclivé pfipravenych provoznich dat z koksovny. A¢koli modely
CSR vykazovaly relativné nizkou prediktivni schopnost, modely pevnosti za studena prokazaly
uspokojivou presnost i pro provozni smési. Kone¢né analyza vytvofenych modell ukazala, které
parametry mohou zpUsobovat vétSinu zmén v kvalité koksu v modelovaném provozu. | kdyz se
oCekavalo, ze vétSina téchto parametrd bude dulezita, zda se, Ze na pevnost koksu ma
vyznamny vliv chemické sloZeni popela, coz pro modelu studené pevnosti koksu neni bézneé.

11.Konstantin WeiBhaar — Vyzvy souvisejici s instalaci poloprovozni
koksovaci pece na koksovné ZKS a jeji uvedeni do provozu

V roce 2019 byla spole¢nosti HPFM a.s. na koksovné ZKS (Zentralkokerei Saar)
postavena nova poloprovozni pec s pohyblivou sténou. Na pocatku problémy zpusobovalo
zejména nastaveni pozadované hustoty uhelného hranolu s dobrou homogenitou a také méfeni
tlaku na sténu. Systematickymi Upravami programu péchovani vylepSovanim péchovaciho
stroje bylo mozno dosahnout vyhovujici hustoty 1020 —1030 kg/m3 (suché) a velmi dobré
homogenity. Homogenita uhelného hranolu byla zkoumana a kvantifikovana odebiranim vzorku
vrtanim a méfenim hustot jednotlivych vrstev. Pfi upravé méfeni tlaku na sténu byla
zaznamenana silna zavislost na okolni teploté, ktera zpoc€atku Cinila témér 1 kN na zménu
teploty o 1°C. Konstrukénimi a procesnimi Upravami (ztuZeni konstrukce uchyceni tenzometru,
izolace topnych stén pece, izolace méfeni tlaku na sténu) se podafilo snizit teplotni zavislost na
0,2 - 0,3 kN/°C. Nicméné vysledky karbonizacnich testd musi byt korelovany na zakladé teploty,
aby se minimalizovala chyba zplGsobena teplotni zavislosti.
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Poloprovozni pec s pohyblivou sténou

12.Marc Schulten - pouziti pece SHO pro technickou podporu provozu
koksovny Schwelgern

Spole¢nost thyssenkrupp Steel Europe v letech 2014 az 2016 ve svém R&D Technology
Center pro uhli a koks uspésné uvedla do provozu dvé poloprovozni pece. S pouzitim 10kg
karbonizaéni retorty a 60kg poloprovozni pece s pohyblivou sténou bylo mozné zacit poskytovat
koksovné Schwelgern spolehliva a cenna data o vnitfnim tlaku plynu, tlaku na sténu a kvalité
koksu. Za ucelem ziskani dalSich informaci souvisejicich s procesem karbonizace, jako je
smrstovani uhelné smési, se spole¢nost thyssenkrupp Steel Europe rozhodla investovat do
pece se spodnim otopem, tzn. pece SHO (sole heated oven).
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Dostatec¢né smrsténi koksového hranolu je zakladnim pfedpokladem bezproblémového
vytlaCovani a jeho vyznam zvyraznuje stale se zvySujici komplexnost navrhd uhelnych smési
ve spojeni se zvysujicim se stafim provozovanych koksovacich komor v zavodé Schwelgern.
Spolec¢nost Hutni Projekt Frydek-Mistek na zakladé vysledk( mezinarodniho vybérového Fizeni
vyhrala zakazku jako projektant&stavebni dodavatel a v roce 2019 UspésSné postavila a
zprovoznila pec SHO v naSem vyzkumném centru. Tento projekt neustalého zlepSovani byl
realizovan spole¢né s HPFM, ktery dale optimalizoval cely postup provozovani. Srovnavaci
studie s daldi renomovanou evropskou vyzkumnou laboratofi pIné ovéfila robustnost nastaveni
a otevrela dvefe pro kompletni integraci testd pece SHO do rutinniho analytického bali¢ku
podporujiciho provoz koksovny Schwelgern.

Pec SHO v thyssenkrupp Steel Europe

13.Benhaz Rahmatmand - vliv kvality koksu na zplynovani koksu a
mechanismus za podminek souvisejicich provozem vysoké pece za
standardnich podminek a za podminek s provozovani s pridavkem vodiku

Snizeni emisi CO2 v provozu vysokych peci je v poslednich letech vénovano velké
pozornosti. Zavadéni vodiku do vysokeé pece je povazovano za perspektivni feSeni pro snizeni
uhlikové stopy z vyroby Zeleza ve vysoké peci prostiednictvim zvySeného podilu nepfimé
redukce vodiku. Redukce Zeleza vodikem vznika spiSe para nez CO2. Ackoli nahrada
praskového uhli a koksu vodikem snizuje celkovou rychlost reakce, muze to mit vyrazny vliv na
tepelné a chemické podminky uvnitf pece, coz zase ovliviuje rychlost reakce a mechanismus
degradace koksu. Tato studie porovnava dva pfipady relevantni pro konvencni a H2-obohacené
vysoké pece (BF) z hlediska rychlosti a mechanismu reakce zplyrfiovani koksu. Ke studiu
zplyrfiovani hrudek koksu s CSR 68,32 v reakénim prostfedi CO2 a H20 pfi teplotach mezi 1173
K a 1473 K byl pouzit vysokoteplotni termogravimetricky analyzator. Pro vyhodnoceni chovani
pfi zplyfiovani byl vyvinut modifikovany model nahodnych péra (RPM), ktery zohledriuje jak
difuzi plynu, tak mezifazové reakéni mechanismy b&hem zplyfiovani. Bylo zjiténo, Ze tento
model vyhovuje experimentalnim datiim s velmi dobrou presnosti a byl tedy pouzit pro vypocet
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rychlosti reakce a difuze plynu a pro stanoveni reakéniho mechanismu. Vysledky ukazaly, Ze
reakeni rychlosti zplyriovani koksu s H20 byly asi 5krat vy8Si nez u CO2. Navic efektivni
difuzivita H20 byla az 6krat rychlejsi nez CO2. Bylo také potvrzeno, Ze vyssi teploty podporuji
reakci spiSe na vnéjSim povrchu nez uvnitf koksu. Dale, v pfipadé H20 byl reakéni
mechanismus blize podpofené povrchové reakci, zatimco volumetricky reakéni mechanismus
byl vyraznéjsi pro pfipad CO2. Zavérem lze fFici, ze pfitomnost H20 v prostifedi zplynovaci
reakce vede k posunu od volumetrického reakéniho mechanismu smérem k podpofené
povrchoveé reakci.

Modifikovany RPM model uvazujici jak difazi péra, tak mezifazové reakéni
mechanismy, vyhodnocuje dopady zplyriovaciho média a teploty na difuzi plynu a rychlost
reakce béhem zplyrfiovani koksu. Kromé toho jsou scénare pouziti CO2 a H20 porovnany z
hlediska mistni konverze uhliku a poméru reakéniho povrchu, aby se vysvétlil rozdil v
mechanismu reakce zplyhovani v obou téchto reakénich mechanismech.

Vysledky modelovani a experimentu ukazaly, Ze pocateCni efektivni koeficient
difuzivity a konstanta reak&ni rychlosti H20 byly pfiblizné 6krat a 5krat vyssi nez v pfipadé CO2.
Ackoli se rychlost difuze i reakce zvySuje s teplotou, kombinované ucinky obou uréuji
mechanismus reakce. Vyvinuty model ukazal, Ze vysSi teplota podpofila zplyfiovaci reakci blizko
povrchu koksové hrudky, zatimco vnitiek koksu zUstal méné narusSeny zplyriovaci reakci. Navic
konverze uhliku s H20 byla vétSi na povrchu koksu, coZz pomaha udrzovat pevnost jadra,
zatimco reakce mezi koksem a CO2 probihala rovhomérnéji v celém objemu koksu.

14.Edward Bissaker — Kvantifikace méritek mikrostruktury koksu a
reprezentativnich objemovych struktur

Uméle vytvofena objemova mikrostruktura metalurgického koksu umoznuje
systematicky prizkum riznych formaci koksové mikrostruktury a s nimi souvisejicich
mechanickych vlastnosti pomoci efektivnich vypocetnich technik. Tyto inovativni modely a
odpovidajici profily vlastnosti Ize pouzit ke zlepSeni pochopeni toho, jak mikrostruktury ovliviiuji
mechanické vlastnosti a poskytuji cilové informace o optimalni mikrostruktufe pro vyrobce
koksu. Tyto techniky mohou poskytnout lepsi informace pro michani uhli, pfipravu vsazky a
provozni podminky koksovani.

Reprezentativni objemové mikrostruktury koksu umoziuji systematicky prizkum
mikrostrukturnich formaci a souvisejicich variaci vlastnosti. Véfime, ze tyto inovativni modely a
souvisejici optimalni profily vlastnosti mohou poskytnout informace o budoucich modelech pro
michani uhli, pfipravu vsazky a provozni podminky koksovani. S vysledky této prace souvisi
pochopeni toho, jaké typy optimalnich mikrostruktur ze vSech bé&zné se vyskytujicich jdou
vyrabét, a jaké jsou limity tvorby téchto optimalnich mikrostruktur béhem karbonizacniho
procesu.

15.Tatiana Rozhkova - VITAL: Analyza vitrinitu — automatické méreni
odraznosti vitrinitu a maceralového slozeni

Automaticky systém méfeni odrazivosti vitrinitu byl v minulosti vyvinut spoleénosti
SOLLAC, Francie (ArcelorMittal Fos sur Mer a Dunkerque). Vybaveni a software byly zastaralé
a potifebovaly vylepSeni. Od roku 2017 do roku 2021 pracovni skupina slozena ze zaméstnanci
CPM (Centre de Pyrolyse de Marienau), ArcelorMittal

Dunkerque a Fos Sur Mer, stejné jako ArcelorMittal Research SA, pracovala na vyvoiji
nového systému. Pracovni skupina se skladala z akreditované petrografky ICCP Stephanie
PENERAT, stejné jako ze specialistd na analyzu obrazu rostlinnych a uhelnych struktur.
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Ocekavané vyhody systému:

1. Analyza se provadi v automatickém rezimu — Analyza muze byt provedena bez zkuseného
petrografa v pramyslovych arealech;

2. Rychlé stanoveni nahodné odraznosti Ror;

3. 15 min vs. 120 min v manualnim rezimu (kromé pfipravy vzorku a kalibrace méfeni);

4. Rizeni dodavek uhli pro koksovnu a AM Sourcing - vyvoj kvality, rychla detekce znegisténi
pfimésemi.

Ovéfeni vykonu softwaru:

1. Kompletni studie (Ror) na rlznych uhelnych druzich s krokem 0,05 V typu - vS8echny
vysledky v mezich opakovatelnosti;

2. Porovnani 2 riznych objektivl (x20 a x50) na hodnoty naméfenych odraznosti Ror - v§echny
vysledky v mezich opakovatelnosti, maceralova analyza — vSechny vysledky v mezich
opakovatelnosti;

3. Studie vlivu rezim0 uhelny druh / smés — zadny vyznamny rozdil mezi mixem (smeés) a
druhem uhli, standardni odchylka se zvySuje pro rezim mixu, zvlasté pro vysoce popelovité (>20
%) a vysoce inertni uhli (Vt < 50 %)

16.Ai WAng - IMDC-RMDC mezifazova interakce pro inertinity =z
nekoksovatelného uhli pomoci mikro-CT analyzy

Pfidavani malych frakci nekoksovatelného uhli do smési je pro koksafe Casto atraktivni,
ale vzdy zde existuje hrozba snizeni kvality koksu. Zejména pevnost koksu mlze byt snizena v
dasledku nekvalitnich interakci IMDC-RMDC. Tento problém zkoumame pomoci malych vzork(
koksu se specificky vybranymi ¢asticemi inertinitu obklopenymi frakcemi uhli bohatymi na vitrinit.
Koksované vzorky jsou zobrazeny pomoci micro-CT a analyzovany za ucelem vyhodnoceni
kvality rozhrani. Prezentujeme interakce mezi vzorky bohatymi na vitrinit ze 4 koksovatelnych
uhli a Casticemi inertinitu ze 4 nekoksovatelnych uhli. Vysledky ukazuji, ze konkrétni
koksovatelné uhli vede k nekvalitnimu rozhrani s nékterym nekoksovatelnym uhlim.

V této studii byla na zakladé mikro-CT snimkd zkoumana vazba rozhrani IMDC-RMDC
pro koncentraty vitrinitu z koksovatelného uhli a ¢astice bohaté na inertinit z nekoksovatelného
uhli. Algoritmus zpracovani obrazu byl pouzit pro kvantifikaci nadmérné porozity podél povrchu
¢astic IMDC jako indikatoru kvality vazby IMDC-RMDC. Ze zkoumanych C&tyf koksovatelnych
gastic IMDC. Castice inertinitu ze stejného nekoksovatelného uhli se chovaiji odli$né, kdyz jsou
koksovany spolu s vitrinity z rdznych koksovatelnych uhli. Zda se, ze Castice IMDC, které
obsahuji vy§Si vnitfni porozitu, maji lepSi vazbu na rozhrani IMDC-RMDC. V budouci praci
planujeme toto chovani dale prozkoumat. Tato studie pfispiva k dal§imu pochopeni koksovacich
vlastnosti slabé koksujicich uhli, coz muze byt pfinosem pro lepsi vyuziti zdroj uhli.

17.Serhat Tiirkyilmaz — vyuziti plasta pri vyrobé metalurgického koksu

Koks je jednim z hlavnich vstupnich materialG pro procesy vyroby Zeleza. Zejména ve
vysokych pecich se pouziva jako zdroj tepla, redukéni Cinidlo a nosna kostra. Kvlli emisim
uhliku a ekologickym predpisim se timto tématem v poslednich letech zabyvaji Zelezarny a
ocelarny Castéji. V této souvislosti se také provadéji rizné studie v procesu vyroby koksu, kdy
jednou z téchto studii je vyuziti plastovych odpadl v koksovacich komorach. Plastové odpady
mohou byt pouzity na koksovnach jako ¢astec¢na nahrada uhli pfidanim specifického mnozstvi
do uhelné smési po nékolika pfedupravach.

V této studii byly HDPE na bazi polyolefind a PS na bazi aromatickych latek pfidany do
uhelné smési v mnozstvi 1 % po briketovani uhlim. Celkovy podil briketového uhli v uhelné
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smési byl 10 %. Nasledné byl proces koksovani proveden v laboratorni koksovaci peci o
kapacité 5 kg. Vysledky ukazaly, ze pfidanim plastového odpadu do uhelné smési nedoslo k
nepfiznivému ovlivnéni hodnot reaktivity a pevnosti koksu a vysledky chemickych analyz a
analyz popela byly shledany jako uspokojujici pro vyrobu Zeleza na VP. Byla vSak také
zkoumana zmeéna mnozstvi vedlejSich produktt z karbonizace po pfidani plastu do uhelné
smési. Bylo pozorovano, ze kazdy plastovy odpad ma jiny ucinek na vedlejsi produkty.

Used Blend Coke Quality
CRI% CSR%
Base Blend 28,9 64,7
1% HDPE Added Blend 32,4 60,8
Base Blend 28,7 65,1
1% PS Added Blend 30,4 62,2
Base Blend 25,8 67,4
0,5% PS + 0,5% HDPE Added Blend 28,1 64,8
Base Blend 28,7 60,5
10% Bri [ %
quetteﬁigggd contains 1% 28.8 612
Base Blend 28,7 60,5
10% Briquetted Blend contains 1% PS 30,3 59,0

Hodnoty CRI a CSR koksu vyrobeného ze smési s pfidavkem plastu

Pfi pfidani plastového odpadu ve formé granuli o velikosti 2-3 mm do uhelné smési je
pozorovano, ze hodnota CRI se zvysuje o0 2-4%, coz odpovida poklesu hodnot CSR ve stejném
pomeéru. Po prfidani 10% briketového uhli do smési nebyla pozorovana zadna zména v
hodnotach CRI a CSR. Rovnéz nebyly pozorovany zadné vyznamné zmény v chemickych a
elementarnich analyzach koksu vyrobeného s pfidavkem plastu ve srovnani se zakladni smési.
S pfidanim 1 % plastového odpadu do smési se zvySilo celkové mnozstvi ziskanych vedlejSich
produktl a snizilo se mnozstvi koksu. Bylo pozorovano, Ze kazdy plastovy odpad ovliviiuje
vedlejSi produkty odliSné.

Vysledkem bylo, Ze reaktivita, pevnost, chemické sloZeni koksu a vysledky elementarni
analyzy nebyly nepfiznivé ovlivnény pfidanim plastového odpadu do uhelné smési v pfipadé
pfidani Castecné briketované vsazky. Nedoslo k Zadnému vyznamnému poklesu pevnosti koksu
ziskaného bez pfidani briket, takze Ize do uhelné smési s pozadavky na vysoké CSR pfidavat i
granulované plastové odpady.

/Ing. Radek Toman, Ing. Pavel Baran/
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Investiéni akce — Tfinecké Zelezarny

Uhelna sluzba — zvySeni bezpeénosti pri vykladce Zelezni€¢nich vozu

Hlavnim ukolem uhelné sluzby koksovny je pfiprava uhli pro vyrobu vysokopecniho koksu.
Pfiprava zahrnuje vykladku uhli z Zelezni€nich vozu, jeho uskladnéni na krytych skladkach,
mleti na kladivovych mlynech na pozadovanou zrnitost a nasledné uskladnéni v druhovych
zasobnicich. Ze zasobnikl je uhli davkovano pomoci vynasecich pasu, homogenizovano a
transportovano na uhelnou véz.

Takto se denné zpracuje 2700 tun Cerného uhli. Tomu odpovida 54 slozenych
Zelezni¢nich vozu. Pro predstavu, za rok se na uhelné sluzbé zpracuje cca 1 mil tun ¢erného
uhli, coz odpovida 19 700 slozenych zZelezni¢nich vozu.

Vykladka vozl predstavuje zvySenou zatéz pro pracovniky, a hlavné v zimnim obdobi je
pfi zhorSenych klimatickych podminkach problematicka z hlediska BOZ. Bohuzel i pfi vykladce
zelezni¢nich vozl doSlo béhem poslednich let k pracovnim Urazim. NejrizikovéjSim mistem je
nastup a vystup z Zelezni¢nich voz( a samotny posun soupravy.

Hlavné z davodu zvySeni BOZ pfi vykladce vozd bylo v dubnu minulého roku zapoc&ato
s realizaci investi¢ni akce ,zvySeni bezpecnosti pfi vykladce Zelezni¢nich vozU“ na vykladaci
jamé uhli na koksovné.

V ramci akce probéhla modernizace vykladaci jamy, ktera je v provozu od roku 1962. Do
opravy byla zahrnuta sanace zasobniku nad bubnovymi podavaci a Uprava ploSin — jejich
roz8ifeni a instalace zabradli. Také byly upraveny nastupni ploSiny pro nastup a vystup z
Zelezni¢nich vozli béhem jejich vykladky. Témito opatfenimi se podstatné zvysila bezpecnost
pracovnikl  provadgjicich vykladku Zelezni¢nich vozd na vykladaci jamé uhli.

Dalsi ¢asti investi¢ni akce byla vyména stavajiciho kolejového pohonu —typ Vihorlat Snina,
ktery byl provozovan od 1.12.1993. Na koleji 1923 bylo firmou Kolejové pohony instalovano a
zprovozné€no nové lanové posunovaci zafizeni LTV — PV. Nové zafizeni umozriuje posun
soupravy 14ti Zelezni¢nich vozl v obou smérech a pfistaveni soupravy na zvolené misto, tzn.
na misto, které je bezpeéné pro nastup a vystup aktualné obsluhovaného zelezni¢niho vozu.
Velkou vyhodou je ovladani posunu pomoci dalkového radiového ovladace, ¢imz se usnadnila
obsluha vykladanych Zelezni¢nich voz( a zaroven zvysila bezpe€nost prace pfi vykladce
Zelezni€nich vozu na vykladaci jamé uhli.

/Robert Cvikel/
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Odborny zajezd CKS do Sarska, kvéten 2024

V terminu 6. az 10. kvétna 2024 se uskuteénil planovany odborny zajezd 22 élend CKS do
Sarska, ktery zahrnoval navstévu koksarenského vyzkumného centra CPM (Centre de Pyrolyse
de Marineau) ve francouzském Forbachu a koksovny Dillingen v Némecku.

Odjezd byl naplanovan v ¢asnych rannich hodinach odjezdem ucastnikl z Tfince, Frydku
— Mistku a Ostravy. Dopoledni trasa po D1 a D5 se zastavkou na obéd ve stylové restauraci Ve
stoleti v Lodénici u Prahy. Ubytovani v hotelu a vecerni prochazka centrem Saarbrickenu
uzavfely prvni den cesty.

V utery 7. kvétna byla na programu navstéva poloprovozniho koksarenského vyzkumného
centra CPM ve Forbachu, patfici do skupiny Arcelor Mittal. Vyzkumné centrum disponuje
poloprovozni koksovaci komorou, v niz se provadéji zkousky vlastnosti jednotlivych druh(
uhelnych vsazek pro vlastni i externi koksovny. Celym laboratornim provozem nas provazela
vedouci vyzkumného centra Tatiana Rozhkova. Komentovany odborny pfeklad zajistoval
prezident nasi CKS Ing. Pavel Baran. Kromé v$ech laboratofi a dilny pro servis diagnostickych
pFistroji jsme po uvodni prezentaci méli pfilezitost vidét tlaCeni poloprovozni pece, vcetné
haseni koksu.

Na zpatecni cesté jsme se zastavili v centru historického centra mésta Méty, kde se mimo
jiné nachazi nejvétsi goticka katedrala v Evropé.

Ve stfedu byla na programu navstéva koksovny ZKS Dillingen. Celym provozem, véetné
péchovaciho stroje a stropu baterie nas po celou dobu provazel vedouci chemické cCasti
koksovny, pan Damien Streiff. V ramci uvodniho seznameni s historii a sou¢asnym stavem

viv s

Baterie €. 2 je odstavena a slouzi pouze pro pfejezd obsluhovacich vozu mezi bateriemi €. 1 a
3. Koksovna rovnéz vlastni poloprovozni koksovaci pec od firmy HPFM a.s.
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Koksarenskeé baterie .1 a 3 s 40 a 50 komorami o vySce 6 metrt s péchovanym provozem,
jsou v provozu cca 10 a 15 let a jsou vybaveny modernimi ekologickymi zafizenimi pro
obsazovani i vytlaCovani vysokopecniho koksu uréeného pro zdejsi vysoké pece.

Béhem exkurze jsme méli moznost vidét nékolik obsazovacich cykll véetné péchovani
uhelného hranolu. Veskeré skladovani uhli vCetné uhelné vsazky je provozovano pies
povrchoveé skladky.

Po prejezdu do Heidelbergu, kde méli u€astnici moznost volny stfedecni a ¢tvrteCni veCer
stravit prohlidkou historického centra, byla na Ctvrtek naplanovana navstéva technického muzea
Sinsheim, kde jsme prohlidkou technickych exponatl stravili témér cely den. Hlavnimi hvézdami
muzea jsou na pylonech vysoko umisténa, a uvnitf pfistupna, nadzvukova letadla Concorde a
TU 144.

Vzhledem k tomu, Ze nam pfalo pékné pocasi, nebyl pfili§ velky provoz na dalnicich, byla
vybrana zajimava koksarenska i historicka témata zajezdu, Ize zajezd hodnotit jako velmi
uspésny a zajimavy.

/A+A Pryckovi/
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10 let provozovani PCI

V fijnu lofiského roku to bylo deset let od spusténi vyroby prachového uhli pro injektaz do
vysokych peci. Od této doby probéhlo par zasadnich zmén.

PCIl (pulverized coal injection) zahrnuje vyrobu prachového uhli (mleti a suSeni) a
samotnou injektaz do vysokych peci. Surové uhli je drceno ve vertikalnim valcovém mlyné na
pozadovanou granulometrii a zaroven vysuSovano horkymi spalinami. Vysledkem je prachové
uhli o zrnitosti pod 90 ym a s obsahem vody max. 1,5 %. Takto pfipravené uhli je dopravovano
injektaznim potrubim pfes distributor do vysokych peci.

Cerné uhli vhodné pro injektaz do vysokych peci je peélivé vybirano. Musi splfiovat uréité
parametry, aby bylo vhodné jak pro proces mleti a suSeni, tak pro samotnou injektaz do
vysokych peci. V sou€asné dobé se pouziva uhli od lokalnich dodavateld, ze kterych se fizenym
davkovanim pfipravuje jeho smés.

PFi zmé&né typu uhli nastaly problémy s jeho pfisunem do valcového mlynu. Casté kolisani
pfisunu uhli do mlyna zplUsobovalo vysoké vibrace. Nasledkem bylo odstaveni vyroby,
v nékterych pripadech dokonce omezeni injektaze do vysokych peci. Pivodni ¢tyfi dusikova
déla nebyly vhodné, protoze sfoukavaly uhli pouze lokalné do &tyf mist. Proto se v roce 2016
instalovalo 56 pulznich trysek v konusové &asti zasobniku. Cetnost a rezim sfoukavani si nyni
muze operator sam nastavit, dle aktualniho chodu.

Jedno znejuzSich mist, které bylo nutné fFeSit, byl ventilator pro zvySeni tlaku
vysokopecniho plynu. Pfi vzniku jakékoliv poruchy dochazelo k odstaveni vyroby prachového
uhli. | pfes rychlou reakci pro odstranéni poruchy, nebyly dostateéné zasoby pro bezpecné
najeti na plnou koksovou vsazku. Proto se v roce 2017 b&hem stfednich oprav instaloval dalSi
stejny ventilator jako 100% nahrada.

V roce 2016, po témér tfiletém provozu mlynice, byly mleci valce a segmenty mleciho stolu
opotiebeny natolik, Ze byla nutna jejich vyména. Jelikoz se jednalo o prvni vyménu tohoto
rozsahu, byli pfizvani zastupci udrzby z USS KoSice, jako odborna asistence. Na vyméné se
pracovalo nepfetrzité 5 dni. Z divodu vysokych nakladi a Casové narocnosti této vymény, byla
v roce 2018 pfizvana specializovana firma Castolin. Ta se zabyva i navafovanim milecich valc
a segmentd mleciho stolu tvrdokovem. Toto navafeni bylo provedeno do 48 h a prodlouzilo
vyménu jednotlivych dild o dalSi dva roky. Tento zplsob opravy se osvédcil, proto se v roce
2020 a 2022 opakoval. Hlavnim pfinosem je Uspora ¢asu a nakladl na opravu. Zpusob této
opravy nelze provadét do nekonec€na, proto v letoSnim roce béhem stfedni opravy, se opét
pFistoupi ke kompletni vyméné mlecich kol a segmentt mleciho stolu.

Z divodu €astych netésnosti na kulovych ventilech plniciho potrubi, byl v roce 2019 jeden
ze Ctyf ventild nahrazen za novy ventil s kupolovym uzavérem. Cilem této vymény bylo zvySeni
zivotnosti ventilu, snizeni nakladu na jeho opravu a zamezeni omezeni injektaze prachového
uhli do vysoké pece béhem jeho vymény. Po roce provozovani bez poruch se tento ventil jevil
jako vhodna alternativa a vyména dalSich kulovych ventili probéhla v letech 2021 a 2022.

Vv

vyména pfevodovky mlynu, vyména mlecich kol a segmenti mleciho stolu.

Rovnéz musim zdaraznit, Ze udrzet nepretrzity chod PCI je velmi naro¢ny. Jakakoliv
vzniklda mimofadna udalost, které ma za nasledek odstaveni vyroby a omezeni injektaze do
vysokych peci, okamzité stavi na nohy tymy odbornikl jak z udrzby, tak z provozu. Diky kvalitni
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prediktivni udrzbé a vysokému nasazeni operatorl a strojnikd jsou tyto nezadouci stavy
minimalizovany. Vétsi opravy se planuji spole¢né s provozem VO s dostate¢né velkym
predstihem.

Na zavér musim napsat, Ze i pfes vySe uvedené problémy, které nastaly béhem deseti let
provozu PCI, jsme byli schopni zpracovat 2,7 mil. tun ¢erného uhli.

/Martin Samiec./
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Mezinarodni koksarenska konference VDKF 2024

Ve dnech 25.-26. dubna 2024 se v némeckém Essenu konala Mezinarodni koksarenska
konference organizovana stejné jako v minulych letech Némeckou koksarenskou spoleénosti
VDKEF. Organizatofi si pro konani konference vybrali zazemi byvalych Sachet 4/5/11 Zollverein,
nachazejicich se pfiblizné 2 km od dolu Zollverein, ktery spada pod spravu kulturniho dédictvi
UNESCO.

Celé stredisko sidlici ve 12 zrekonstruovanych budovach byvalych dainich provozi dnes nese
nazev Triple-Z, z némeckého ZukunftZentrumZollverein - tedy Centrum pro budoucnost
Zollverein, a pfedstavuje multifunkéni zazemi pro vice nez 100 firem, které funguji v mistech,
kde se v letech 1891 az 1967 tézilo uhli a utvarelo tak nejen obraz mésta Essen, ale i zivoty
jeho obyvatel.

Dalo by se Fici, ze konference byla pro VDKF pfelomova, protoze byla zcela poprvé oficialné
pfedstavena jako mezinarodni a poprvé se také v obou jednacich dnech simultanné tlumocilo
do angliétiny. Bylo zfejmé, Ze inspiraci tohoto konferenéniho profilu byly konference CKS, &imz
se organizatofi ostatné nijak netaijili.

Téch ,poprvé“ vSak bylo trodku vice a v nékterych ohledech to bylo znat. Konference sice byla
zasazena do hornického prostfedi dychajiciho davnou minulosti, nicméné bez moznosti
ubytovani pfimo v misté konani, takZze pohodiné se odebrat k spanku po vecernim
konferenénim klaboseni znamenalo si bud’ objednat taxi nebo mit abstinujiciho kolegu s autem.
Na druhou stranu, obCerstvovaci sluzby vyhasly uderem 23. hodiny a pfechod z lahvového piva
v misté konani konference na cokoliv jiného byl tak mozny pouze vné arealu Triple-Z, coz ale
vzhledem k roztfisténosti ubytovani po okoli k pokraCovani rozbéhnutych diskuzi rozhodné
nesvadélo.

Velikost konferenniho salu nijak neoslfiovala a pro 137 uc€astniku letoSni konference
rozhodné nebyla optimalni. V divadelnim uspofadani spiSe par mist chybélo nez pfebyvalo, coz
ostatné potvrdili i organizatofi s tim, Ze vibec neméli pfedstavu o tom, kolik zahrani¢nich
Ucastnikl pfijede. Z tohoto pohledu nastésti pro vSechny byla zahrani¢ni u¢ast pomérné mala.
Pokud jsem dobfe zaznamenal, tak z koksoven mimo Némecko se konference zG&astnilo pouze
nékolik malo kolegl z Lince a Gentu, ktefi tak doplnili mnohem podetnéjsi delegaci z Ciny, jejiz
ucast byla dle mého nazoru podpofena aktivnim pfistupem byvalého pfedsedy VDKF pana
Liszia a firmy thyssenkrupp Uhde.

Formalni zahajeni konference provedl feditel koksovny HKM a zaroven sou€asny predseda
VDKF, p. Benedikt Kopietz, po kterém ve dvou jednacich dnech zaznélo 10 pfednasek
v klasickém formatu a tfi prezentace dnes jiz velmi dobfe zavedené sekce Science slam, ve
které se ,koksarensky dorost” snazi zabavnou formou objasnit technickou problematiku, nejlépe
pak zpusobem pochopitelnym pro zaky zakladni Skoly.

Prednasky:

Opravy zdiva v koksovné Salzgitter

Pozar rozvodu plynu v koksovné ZKS Dillingen

Nova metoda oprav vyzdivky stoupacek koksovny Schwelgern

Digitalizace provozu kokséarenskych baterii koksovny ZKS Dillingen

Za digitalnimi hranicemi: analyza, vyhodnoceni a optimalizace s pomoci umélé inteligence

Piné automaticka regulace otopu baterii vyuzitim fuzzy logiky v koksovné ZKS Dillingen
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In-situ testovani odolnosti Zaruvzornych materialt vici pasobeni oxidu uhelnatého
Viyuziti plynt integrované ocelarny v transformacnim procesu ocelarenského pramysiu
Snizeni vihkosti koksu automatickou regulaci doby haseni na vézich koksovny ZKS Dillingen

Brownfield projekty odsifeni koksarenského plynu

Science slam:
Ten, co vytvafi oblaka
Proc¢ funguje pfima redukce pomoci vodiku

Fosforova sadra

Z vy8e uvedeného pfehledu témat je zfejmé, Ze konference byla svym zaméfenim velmi
technicka a s pfevazujicim podilem pfispévkl vykreslujicich tu €i onu pozitivni nebo negativni
provozni zkuSenost a praxi. Pfednasky zaméfené na digitalizaci a stale vice se prosazujici
vyuziti umélé inteligence pak byly zajimavym doplnénim a moznou inspiraci tém, ktefi jesté
maiji, ramci evropského Green Dealu nebo i mimo néj, néjakou budoucnost provozovani baterii
pred sebou.

V programu bohuZzel chybéla typicka keynote speech, Cili pfednaska, ktera konferenci otevira
a shrne situaci ve svétovém ocelarstvi, na trhu s uhlim a koksem, nastini dalSi vyvoj, atd. Toto
nebyl dle mého nazoru zamér, spide to jen dokladovalo pomérné slabou a zejména pozdni
propagaci celé akce, coz se odrazilo i v tom, ze zde nezaznéla ani jedna zahrani¢ni pfednaska,
pfestoze se spoleCnost VDKF na zahranicni ucastniky dobfe pfipravila a zajistila uroven
tlumoceni na velmi vysoké urovni. Sluchatka byla u¢astnikim konference k dispozici dle potfeby
a bez nutného podepisovani prevzeti, tak jak jej zname z nasich setkani.

Z hlediska prezentaci souvisejicich s nabidkou sluZeb koksovnam se své pfileZitosti chytily
firmy Refratechnik, HKS, thyssenkrupp Uhde a Vyzkumny Ustav zaruvzdornych materiald FGF.
Skoda, Ze se do &eskych luht a hajd informace o konani konference VDKF nedostala, pfipadné
Ze na ni nikdo z firem nereagoval pfimou ucasti, protoze reklamni prostory v misté konani
organizatofi nenabizeli a v dvoustrankovém konferenénim letaku s informaci o programu a
mistu konani nezbylo na propagaci vykonu a sluzeb misto.

Co fici zavérem? Cela dvoudenni akce vyznéla velmi pozitivng, pfednasky mély dobrou
technickou uroven a Cetné diskuze vramci Q&A po jejich pfedneseni to jen dokazovaly.
Spolecensky svou funkci konference splnila také a i pfesto byl druhy pfednaskovy den poctén
témér shodnym zajmem jako den prvni. V celé organizaci mi vS8ak ponékud chybélo zazemi,
které na konferencich CKS utvafi organizaéni tym, véetn& jeho tolik potfebné ,neviditelné®
prace. Pfikladem budiz vizitky u€astniku, které se na krk sice véSely, ale se jménem, které si
pfichozi bud napsal sam a nebo si do plastové félie vlozil svou vlastni vizitku. Nezbyva tedy nez
némeckym koleglim poprat hodné chuti do dalSich podobnych akci a véfit, Ze i oni si par
poznamek udélali a pfisti rok bude konference VDKF zase o néco lepsi.

/Ing. Viktor Stiskala/
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